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Neues auf einen Blick
Fiihrungswagen- und Fiihrungsschienenkonfigurator
Mit den neuen Konfiguratoren beschleunigt Bosch Rexroth die Auswahl und Konfiguration von Kugelwagen und Kugel-

schienen. Eine integrierte Plausibilitatsprifung Giberwacht bei jeder Entscheidung in Echtzeit, dass die individuelle

Konfiguration auch realisiert werden kann. AnschlieBend kénnen die ausgewahlten Komponenten direkt im eShop von
Bosch Rexroth bestellt werden.

Link zum Fihrungswagenkonfigurator

rexroth

Ball e bl R - |

Link zum Schienenkonfigurator

rexroth
B Comems

] e
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https://www.boschrexroth.com/ics/Modules/Configuration/?Modelcode=Fuehrungswagen&Configurator=Fuehrungswagen&pi=A369CBF6-B81C-464C-E2B79DB72E66D131_ICS_90&scenario=portal&InitConfiguration=1
https://www.boschrexroth.com/ics/ref/config?matno=rails&cat=Linear-Motion-Technology-Catalog&p=g252671&o=Desktop&_tunnel=1&pi=A152F09E-AD10-CFB8-514CDFF3F1B9FAC7_ICS_82
https://www.boschrexroth.com/ics/ref/config?matno=rails&cat=Linear-Motion-Technology-Catalog&p=g252671&o=Desktop&_tunnel=1&pi=A152F09E-AD10-CFB8-514CDFF3F1B9FAC7_ICS_82
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Temperierte Schiene

Verliangerung der Nachschmierintervalle bei Fettschmierung

Neueste Untersuchungen im Priffeld von Bosch Rexroth belegen, dass bei bestimmten Betriebsbedingungen deutlich
langere Nachschmierintervalle bei Fettschmierung moéglich sind. Liegen kleine Lasten, normale
Umgebungstemperaturen und mittelhohe bis hohe Verfahrgeschwindigkeiten vor, kdnnen bei

Kugelschienenfiihrungen bis zu 20000 km ohne Nachschmierung realisiert werden. Moglich geworden ist diese enorme
Steigerung durch die stetige Verbesserung der Fertigungsprozesse von Fiihrungswagen und Fiihrungsschiene, die zu
besseren Oberflachen und zu hoherer geometrischer MaBhaltigkeit der Laufbahnen gefiihrt haben.

Montagewagen

Montagewagen zum Hochgenauen parallelen Ausrichten und zum StoBstellenausrichten von mehrteiligen Kugelschienen.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Produktbeschreibung

Herausragende Eigenschaften
Mit austauschbaren Elementen ab Lager komplette Fiihrungseinheiten selber kombinieren ...

Bei Rexroth werden Kugelschiene und Kugelwagen speziell im Kugellaufbahnbereich derart prazise gefertigt, dass jedes
einzelne Element jederzeit austauschbar ist. So kann innerhalb jeder Genauigkeitsklasse beliebig kombiniert werden.
Dies ermoglicht eine weltweit einmalige Top-Logistik. Jedes Element kann einzeln disponiert und gelagert werden.

An der Kugelschiene kénnen beide Seiten als Anschlagkanten genutzt werden.

Highlights

» Gleich hohe Tragzahlen in allen vier Hauptlastrichtungen

» Niedrigstes Gerauschniveau und bestes Ablaufverhalten

» Beste Dynamikwerte:
Geschwindigkeit: v, bis 10 m/s
Beschleunigung: a,,,, = 500 m/s?

» Langzeitschmierung tUber mehrere Jahre moglich

> Minimalmengenschmiersystem mit integriertem Depot bei Olschmierung?

> Allseitig Schmieranschliisse mit Metallgewinde™

» Uneingeschrankter Austauschbau durch beliebige Kombinationsméglichkeit aller Kugelschienenausfiihrungen mit allen
Kugelwagenvarianten

» Hochste Systemsteifigkeit durch vorgespannte O-Anordnung

» Hochste Einbaufehlerkompensation mit Super-Kugelwagen

» 60 % Gewichtseinsparung bei Kugelwagen aus Aluminium (gegeniber Kugelwagen aus Stahl)

Weitere Highlights

vvYvyyvyy

vV vVvVvyVvVVvyyvwvyy

Austauschbarkeit zur Rollenschienenfiihrung

Integriertes, induktives und verschleiBfreies Messsystem als Option

Umfangreiches Zubeh6rprogramm

Aufbauten am Kugelwagen von oben und unten verschraubbar®

Steifigkeitserh6hung bei Abhebe- und Seitenbelastung durch zusétzliches Verschrauben an zwei Bohrungen in der
Mitte des Kugelwagens"

Stirnseitige Befestigungsgewinde fiir alle Anbauteile

Hohe Steifigkeit in allen Belastungsrichtungen — daher auch als Einzelwagen nutzbar

Integrierte Komplettabdichtung

Hohe Drehmomentbelastbarkeit

Geringe Federungsschwankungen aufgrund der idealen Einlaufgeometrie und hohen Kugelanzahl

Ruhiger, geschmeidiger Lauf durch optimal gestaltete Umlenkung und Fiihrung der Kugeln bzw. der Kugelkette
Verschiedene Vorspannungsklassen

Korrosionsschutz (optional)?

>
>

Resist NR: Kugelwagenkorper aus korrosionsbestandigem Stahl nach DIN EN 10088

Resist NR II: Kugelwagenkorper bzw. Kugelschiene sowie alle Stahlteile aus korrosionsbestandigem Stahl nach
DIN EN 10088

Resist CR: Kugelwagenkorper bzw. Kugelschiene aus Stahl mit korrosionstrager Beschichtung mattsilber
hartverchromt

1) Typabhéangig

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03



Kugelkette (optional)

» Optimiert Gerauschniveau
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Bewdhrtes Abdeckband fiir die Befestigungsbohrungen
der Kugelschiene
Eine Abdeckung fiir alle Bohrungen, spart Zeit und

>

v

Kosten

Aus korrosionsbestandigem Federstahl DIN EN 10088
Einfach und sicher in der Montage

Aufclipsen und sichern

Fur weitere Produkte aus dem Bereich Kugelschienenfiihrungen stehen separate Kataloge zur Verfligung:

rexroth

Integrated measuring system
IMS

=171~

rexroth

A Bosen Company.

Miniature ball rail systems

rexroth

A Bosch Company

Cam roller guides

Integriertes Messsystem IMS
fir Kugel- und Rollenschie-

nenflihrungen

Miniatur-Kugelschienenfih-

rungen

Laufrollenfiihrungen

IMScompact integrated
stel

Integriertes Messsystem
IMScompact fiir Kugelschie-
nenfiihrungen BSHP

Kugelschienenfiihrung NRFG
fiir den Einsatz in der
Verpackungsindustrie und in
Bereichen der Lebensmittel-
branche.

Kugelschienenflihrungen
Compact Line

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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https://www.boschrexroth.com/media-details/fe412365-243d-4e65-8dad-1794c8e6429c
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https://www.boschrexroth.com/media-details/fe412365-243d-4e65-8dad-1794c8e6429c
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http://www.boschrexroth.com/media-details/50784fdb-263f-4215-a588-47feac8ee392?_gl=1*x3ov92*_ga*MTMyMTMyNzAzNy4xNjk5MjgyNTYz*_ga_6YFL8JVC3S*MTcwNjc3NzEzMS4zMS4xLjE3MDY3Nzk5NzAuMC4wLjA.*_ga_1TJGXV7Q4B*MTcwNjc3NzEzMS4zNi4xLjE3MDY3Nzk5NzAuMC4wLjA
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Hinweise
Allgemeine Hinweise

» Kombination unterschiedlicher Genauigkeitsklassen
Bei der Kombination von Kugelschienen und Kugelwagen unterschiedlicher Genauigkeitsklassen verandern sich die
Toleranzen fiir die MaBe H und A3. Siehe ,,Genauigkeitsklassen und deren Toleranzen®.

Bestimmungsgemalle Verwendung

» Kugelschienenfiihrungen sind lineare Fiihrungen zur Aufnahme von Kraften aus allen Querrichtungen und Momenten um
alle Achsen. Kugelschienenfiihrung sind ausschlieBlich zum Flihren und Positionieren fiir den Einsatz in Maschinen
bestimmt.

» Das Produkt ist ausschlieBlich flr die professionelle Verwendung und nicht fir die private Verwendung bestimmt.

» Die bestimmungsgemale Verwendung schlie3t auch ein, dass die zugehorige Dokumentation und insbesondere diese
,Sicherheitshinweise® vollstandig gelesen und verstanden wurden.

Nicht bestimmungsgemalie Verwendung

Jeder andere Gebrauch als der in der bestimmungsgemaBen Verwendung beschriebene ist nicht bestimmungsgemal und
deshalb unzulassig. Wenn ungeeignete Produkte in sicherheitsrelevanten Anwendungen eingebaut oder verwendet wer-
den, kénnen unbeabsichtigte Betriebszustdnde in der Anwendung auftreten, die Personen und/oder Sachschaden verur-
sachen kénnen.

Das Produkt nur dann in sicherheitsrelevanten Anwendungen einsetzen, wenn diese Verwendung ausdrticklich in der
Dokumentation des Produkts spezifiziert und erlaubt ist.

Flir Schaden bei nicht bestimmungsgemalBer Verwendung ibernimmt die Bosch Rexroth AG keine Haftung. Die Risiken
bei nicht bestimmungsgemalBer Verwendung liegen allein beim Benutzer.

Zur nicht bestimmungsgemaBen Verwendung des Produkts gehort:

» der Transport von Personen

Allgemeine Sicherheitshinweise

» Die Sicherheitsvorschriften und —bestimmungen des Landes beachten, in dem das Produkt eingesetzt bzw. angewen-

det wird.

Die glltigen Vorschriften zur Unfallverhitung und zum Umweltschutz beachten.

Das Produkt nur in technisch einwandfreiem Zustand verwenden.

Die in der Produktdokumentation angegebenen technischen Daten und Umgebungsbedingungen einhalten.

Das Produkt erst dann in Betrieb nehmen, wenn festgestellt wurde, dass das Endprodukt (beispielsweise eine

Maschine oder Anlage), in das das Produkt eingebaut ist, den landerspezifischen Bestimmungen, Sicherheitsvorschrif-

ten und Normen der Anwendung entspricht.

» Rexroth Kugelschienenfiihrungen dirfen nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen gemaB ATEX Richtlinie 94/9/EG
eingesetzt werden.

» Rexroth Kugelschienenfiihrungen dirfen grundsatzlich nicht verandert oder umgebaut werden. Der Betreiber darf nur
die in der ,Kurzanleitung® bzw. ,Montageanleitung fiir Kugelschienenflihrungen“ beschriebenen Arbeiten durchfiihren.

» Das Produkt grundsatzlich nicht demontieren.

» Bei hohen Verfahrgeschwindigkeiten tritt eine gewisse Gerauschentwicklung durch das Produkt auf. Es sind gegebe-
nenfalls entsprechende MaBnahmen zum Gehdérschutz zu treffen.

» Besondere Sicherheitsanforderungen bestimmter Branchen (z.B. Kranbau, Theater, Lebensmitteltechnik) in Gesetzen,
Richtlinien und Normen sind einzuhalten.

vvyywvyysy

» Grundsatzlich ist folgende Norm zu beachten: DIN 637, Sicherheitstechnische Festlegungen fiir Dimensionierung und
Betrieb von Profilschienenflihrungen mit Walzkérperumlauf.

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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Richtlinien und Normen

Rexroth Kugelschienenflihrungen BSHP eignen sich flir dynamische lineare Anwendungen die zuverldssig und hoch pra-
zise ausgeflihrt werden. Die Werkzeugmaschinenindustrie und andere Branchen miissen eine Reihe von Normen und
Richtlinien beachten. Weltweit unterscheiden sich diese Vorgaben erheblich. Daher ist es zwingend notwendig sich mit
den regional giiltigen Normen und Richtlinien vertraut zu machen.

DIN EN ISO 12100

Diese Norm beschreibt die Sicherheit von Maschinen — Gestaltungsleitsatze, Risikobeurteilung und Risikominderung. Sie
beschreibt einen Gesamtiberblick und enthalt

eine Anleitung lber die entscheidende Entwicklung fiir Maschinen und ihrer bestimmungsgemaBen Verwendung.

Richtlinie 2006/42/EG

Diese Maschinenrichtlinie beschreibt die grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen

fir Konstruktion und Herstellung von Maschinen. Der Hersteller einer Maschine oder sein Bevollmachtigter hat dafiir zu
sorgen, dass eine Risikobeurteilung vorgenommen wird, um die flr die Maschine geltenden Sicherheitsund
Gesundheitsschutzanforderungen zu ermitteln. Die Maschine muss unter Berlicksichtigung

der Ergebnisse der Risikobeurteilung konstruiert und gebaut werden.

Richtlinie 2001/95/EG

Diese Richtlinie beschreibt die Allgemeine Produktsicherheit fiir alle Produkte, die in Verkehr gebracht werden und fir
die Verbraucher bestimmt sind oder voraussichtlich von ihnen benutzt werden, einschlieBlich der Produkte, die von den
Verbrauchern im Rahmen einer Dienstleistung verwendet werden

Richtlinie 1999/34/EG

Diese Richtlinie beschreibt die Haftung von fehlerhaften Produkten und ist giltig fiir bewegliche industriell hergestellte
Sachen, unabhangig davon, ob sie in eine andere bewegliche Sache oder in eine unbewegliche Sache eingearbeitet
wurden oder nicht.

Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 (REACH)

Diese Richtlinie beschreibt die Beschrankung des Inverkehrbringens und der Verwendung gewisser gefahrlicher Stoffe und
Zubereitungen. Stoffe sind chemische Elemente und deren Verbindungen, wie sie natirlich vorkommen oder in der Pro-
duktion anfallen. Zubereitungen sind Gemenge, Gemische und Ldsungen, die aus zwei oder mehreren Stoffen bestehen.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Auswahl einer Linearfuhrung gemal3 DIN 637

»(

Abstand, Anzahl der Fiihrungs- TN
wagen und Anzahl der Fih- *
rungsschienen andern

Beginn der Auswahl

)

Nein

Typ und BaugroBe andern

Bestimmung der Anwendungsbedingungen
» Bestimmung der erforderlichen Bedingungen fiir die Berechnung
der auf die Linearfihrung einwirkenden Belastungen

'

Auswahl des geeigneten Typs
Auswahl eines Typs, der den Bedingungen entspricht
und Vorauswahl einer moglichen BaugréBe

v

Berechnung der einwirkenden Belastung
Berechnung der einwirkenden Belastung auf den Flihrungswagen

v

Berechnung der dquivalenten Belastung
Umrechnung der aus jeder Richtung einwirkenden Belastung in die
dquivalente Belastung (siehe auch 1SO 14728-2)

v

v

Berechnung des statischen Tragsicherheitsfaktors
Berechnung des statischen Sicherheitsfaktors aus der statischen
Tragzahl und der nominal einwirkenden Belastung
(siehe auch 1SO 14728-2)

\4

\

Ist der kalkulierte statische Sicherheits-
faktor ausreichend?

Berechnung der mittleren Belastung
Berechnung der mittleren Belastung, die die unterschiedlichen
Belastungen wahrend des Betriebs berilicksichtigt

v

Berechnung der nominellen Lebensdauer
Berechnung der Laufleistung basierend auf der Formel fiir die
nominelle Lebensdauer (siehe auch 1ISO 14728-1)

Bestimmung der
Steifigkeit

. Auswahl einer

Vorspannung

. Lebensdauer unter

Berlicksichtigung der
Vorspannung

. Steifigkeit
. Vorspannungsklassen

der einzelnen Typen

. Konstruktion des

Flihrungssystems

N =

Ermittlung der
erforderlichen
Genauigkeit

. Genauigkeitsklassen
. Richtlinien fir

Genauigkeitsklassen
je nach Maschinentyp
Genauigkeitsklassen
der einzelnen Typen

v

Vergleich der kalkulierten mit der erfor-
derlichen Lebensdauer ?

3. Schutz vor Verunreinigungen

Auswahl gemdB der vorliegenden Betriebsbedingungen

1. Schmierung (Art der Schmiermittels, Schmiermethode)
2. Korrosionsschutz (Material, Oberflachenbehandlung)

'

C Auswahl abgeschlossen

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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ProduktUbersicht Kugelwagen mit Tragzahlen und Tragmomenten

Kugelwagen Seite GroBe 15 20 25 30 35 45 55 65
T Tragzahlen (N) und Tragmomente (Nm)
Standard-, FNS [od 1) 9860 23 400 28 600, 36 500/ 51 800/ 86 400109 000172 000
Schwerlast-, R16513)6) | 483 | 1068 |C 2| 8850| 22200| 26 700| 34 800| 49 400| 82 400 - -
Kugelwagen?) R20014) | 994 Co 1| 12700/ 29 800/ 35900 48 100/ 80 900|132 000|174 000|280 000
aus Co 2| 10 800| 27 700| 32 300| 44 700| 75 200|123 000 - -
Stahl?® SNS M, 1 95 300 410 630/ 1110/ 2330, 3480 6810
Resist NR? R162239) | 543 | 1068 | M, 2) 85 280 380 600/ 1060 2220 - -
Resist CR®) R20114) | 994 M,, ) 120/ 380 510/ 830| 1740 3560/ 5550/ 11100
My, 2) 100 350 460 780| 1620/ 3320 - -
SNH M, 1) 68 200 290 440 720/ 1540, 2320, 4560
R16213)9) | 603) M, 2) 62 190 270 420 700/ 1480 - -
M, 1) 87 260 360 580, 1130 2350/ 3690 7400
M, 2) 76 240 330 540, 1060/ 2210 - -
FLS [ [ 12800] 29 600 37 300 46 000] 66 700[111 000|139 000/223 000
R16533)6) | 503) | 1069 | C 2)| 11 500| 28 200| 34 800| 43 800| 63 600|106 000 - -
R20024) | 994 Co 1| 18 400| 41800 52500/ 66 900/116 000190 000|245 000|404 000
Co 2| 15 600| 38 800| 47 300| 62 200|108 000| 177 000 - -
SLS M, 1) 120 380 530 800 1440, 3010/ 4410 8810
R1623%9) | 563) | 1068 | M, 2) 110 360 500 760, 1370/ 2870 - -
R20124 | 994 M, 1 180 540 750/ 1160/ 2500/ 5120/ 7780 16 000
Mo 2) 150 500 670 1080| 2320 4770 - -
SLH | g23) | 1069 | M, 1 120 340 530 740 1290, 2730, 3960 8160
R16243)6) M, 2) 110 330 500 710| 1230/ 2630 - -
M, 1) 180 490 7400 1080, 2240, 4660, 6990 14800
M, 2) 150 460 670, 1010/ 2090, 4370 - -
Standard- FKS c | 6720] 15400] 19 800 25 600| 36 600 - - -
Kugelwagen?) R16653) | 523 | 106 C 2) 6 030| 14 700, 18 500| 24 400| 34 900 N - -
aus R2000% | 994 Co 1 7 340 16 500/ 21 200| 28 900| 49 300 - - -
Stahl® Co 2| 6230 15300 19 100| 26 900| 45 800 - - -
Resist NR¥ SKS M, 1 65 200 280 440 790 - - -
Resist CR®) R1666% | 583 |106 |M, 2) 58 190 260 420 750 - - -
R2010% | 999 M,, N 71 210 300 500/ 1060 - - -
M,o 2) 60 200 270 470 980 - - -
M, 1 29 83 130 200 340 - - -
M, 2) 27 81 120 200 330 - - -
M, 1 32 89 140 230 460 - - -
M, 2) 28 84 130 220 430 - - -
FNN (o8 1) -| 14500 28 600 - - - - -
R16933)6)8) | 643) | 106°)
C, ) -| 24 400| 35900 - - - - -
SNN M, 1 - 190 410 - - - - -
3)6)8) 3) 6)
R1694 683 | 106 M, 5 — 310 510 — — - - -
M, 1 - 100 290 - - - - -
M, " - 165 360 - - - - -
FKN (o8 1) -| 9600 19 800 - - - - -
3)6)8) 3) 6)
R1663%%)% 1 66% | 106% ¢ ) = 13600 21200 - - - - -
SKN M, 1 - 120 280 - - - - -
3)6)8) | 703) 6)
R1664%%% 1709 11069 Iy = - 170 300 - - - - -
M, ) - 40 130 - - - - -
M, " - 58| 140 - - - - -
Super-Kugel- FKS (o8 1) 3900/ 10 100/ 11400 15800/ 21 100 - - -
wagen aus 166136 | 883) | 1076
Stahl® max 1 15000 3900, 4400, 6100, 8100 - - -
Resist CR®) SKS M, 1 39 130 170 270 450 - - -
3)6) | gg3) 6)
1662%%1 909 | 1079 iy — 5 15 50 65| 105| 175 - - -

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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Kugelwagen Seite Grofle 15 20 25 30 35 45 55 65
R T Tragzahlen (N) und Tragmomente (Nm)
Hochgeschwin- ENS C | 6880/ 16 300/ 20 000| 25500/ 36 200/ 60 300/ 76 300 -
digkeits-
Kuggelwagen R2001 ...9. | 85 Co 1| 8860 20800/ 25100/ 33 500/ 56 500, 92 100|122 000 -
R1651 (Gr. 55)
aus Stahl” M, g 66 210/ 280/ 440 780 1630 2420 -
SNS | 85 M,, 1 85 270 360 580 1210, 2490, 3860 -
R2011 ... 9. D
R1622 (Gr.55) M, 47 140 200 310 510/ 1070 1620 -
M, 1 61 180 250 400 790, 1640 2580 -
FLS Cc 1| 8930/ 20700/ 26 000| 32 100/ 46 600/ 77 700| 96 700|223 000
R2002 ... 9. | 85 Co 1 (12 800 29 200| 36 600/ 46 700 81 100|132 000|171 000404 000
R1653 (Gr. 55, 65)
M, 1 86 260 370 560/ 1000, 2100f 3070, 8810
SLS M,, 1 120 370 520 810, 1740, 3570 5420/ 16 000
R2012...9. | 85 L 1 85 240 370 520 900/ 1910, 2770, 8160
R1623 (Gr.55, 65)
M, 1 120 340 520 750, 15604 3250, 4880 14800
Kugelwagen FNS (o8 1| 9860 23400 28600 36500 51800 - - -
aus R1631 | 94 (o4 2)| 8850 22200 26 700| 34 800| 49 400 - - -
Aluminium? Foax 2| 3000 7200 8800 12200 16200 - - -
M, 1) 95 300 410 630 1110 - - -
SNs | 96 M, 2 85 280 380 600| 1060 - - -
R1632 Mox V2 29 92 125 210 345 - - -
M, 1) 68 200 290 440 720 - - -
M, 2 62 190 270 420 700 - - -
Mo V2 16 50 70 110 170 - - -

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO14728-1.
Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
1) Kugelwagen ohne Kugelkette.
2) Kugelwagen mit Kugelkette.

3) Stahl: Alle Stahlteile aus Kohlenstoffstahl.

4) Resist NR GroBe 15 — 35: Kugelwagenkorper aus korrosionsbestandigem Stahl nach DIN EN 10088.
5) Resist NR II: Alle Stahlteile aus korrosionsbestandigem Stahl nach DIN EN 10088.
6) Resist CR: Kugelwagenkorper aus Stahl mit korrosionstrager Beschichtung mattsilber hartverchromt.

7) BSHP Kugelwagen

8) BSHP Kugelwagen nur GroBe 25

Kurzbezeichnungen der Bauformen siehe Produktbeschreibung

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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ProduktUbersicht Kugelwagen mit Tragzahlen und Tragmomenten

Kugelwagen Seite GroBe 15 20 25 30 35 45 55 65
20/40 | 25/70 35/90
. [%] . Tragzahlen (N) und Tragmomente (Nm)
Kugelwagen FNS [ | 5100/ 12300/ 15000 20 800, 27 600 - - -
Resist NR 119)7) R2001 ... 0. | 102 C 2) 4700/ 11400/ 14 000| 19 300| 27 600 - - -
Co | 9300 16900 21000 28 700 37 500 - - -
Co 2 8 400| 15000/ 18 900| 25 800| 37 500 - - -
SNS M, 1) 63 205 270 460 760 - - -
R2011 ... 0. | 103 M, 2) 58 190 250 425 760 - - -
M, N 20 215 295 500 805 - - -
M., 2) 81 190 265 450 805 - - -
M, N 34 110 150 245 375 - - -
M, 2) 31 100 140 225 375 - - -
M, 1) 49 115 165 265 390 - - -
M, 2) 44 100 150 240 390
FLS (o | 85000 16000/ 20 000 26 300/ 36 500 - - -
R2002 ... 0. | 102 C 2)| 7600/ 15200/ 18 100| 25 000| 34 800 - - -
Co 1| 14 000| 24 400/ 31 600 40 100, 56 200 - - -
Co 2| 12100| 22 500| 27 400| 37 300| 52 500 - - -
SLS M, 1 82 265 365 590 1025 - - -
R2012 ...0. (103 M, 2) 73 250 330 560 975 - - -
M,, 1 132 310 450 695 1210 - - -
Mo 2) 118 295 410 660/ 1150 - - -
M, 1) 64 190 290 420 710 - - -
M, 2) 58 180 265 400 675 - - -
M, 0 104 230 350 495 840 - - -
M, 2 93 215 320 470 805
FKS c | 4500 8200 10500 14500 19 300 - - -
R2000 ... 0. | 102 C 2)| 3900/ 8200/ 9200/ 14500/ 19 300 - - -
Co 1) 56000 9400 12600 17 200/ 22 400 - - -
Co 2| 4600/ 9400 10500 17 200| 22 400 - - -
SKS M, n a4 125 195 320 545 - - -
R2010 ...0.| 103 M, 2) 37 125 175 320 545 - - -
M,, 1 55 115 180 295 485 - - -
Mo 2 48 115 160 295 485 - - -
M, 1) 16 45 70 110 170 - - -
M, 2) 13 45 60 110 170 - - -
M, 1 19 40 65 105 150 - - -
M, 2) 16 40 55 105 150
Breite Kugel- BNS Cc N -/ 14 900, 36 200 -| 70 700 - - -
wagen aus R16713)6) | 1263) | 126°) | C 2) -/ 13700/ 33 700 - - - - -
Stahl3)7) Co N -/ 20 600, 50 200 -/126 000 - - -
Resist CR®)7) C, 2) —-| 18 200/ 45 200 - - - - -
CNS M, ) - 340, 1350 - 3500 - - -
R16723)¢ | 1303 | 1309 | M, 2) - 310 1260 - - - - -
M,, N - 470, 1870 -| 6240 - - -
Mo 2 - 410/ 1680 - - - - -
M, 1) - 140 490 - 1470 - - -
M, 2) - 130 460 - - - - -
M, 1 - 190 680 -l 2620 - - -
M, 2) - 170 620 - - - - -

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO14728-1.
Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

1) Kugelwagen ohne Kugelkette.
2) Kugelwagen mit Kugelkette.

3) Stahl: Alle Stahlteile aus Kohlenstoffstahl.
4) Resist NR GroBe 15 — 35: Kugelwagenkorper aus korrosionsbestandigem Stahl nach DIN EN 10088.
5) Resist NR II: Alle Stahlteile aus korrosionsbestdandigem Stahl nach DIN EN 10088.
6) Resist CR: Kugelwagenkdrper aus Stahl mit korrosionstrager Beschichtung mattsilber hartverchromt.

7) BSHP Kugelwagen
8) BSHP Kugelwagen nur GroBe 25

Kurzbezeichnungen der Bauformen siehe Produktbeschreibung

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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ProduktUbersicht Kugelschienen mit Schienenlangen

Kugelschienen konnen auf Kundenwunschlange getrennt werden. Die Maximallangen flir einteilige Schienenstiicke sind in
der folgende Tabelle und im Kapitel ,,Kugelschienen® zu finden. Sollten langere Schienen bendtigt werden, liefert Bosch
Rexroth diese als mehrteilige Kugelschienen aus.

Kugelschienen

Seite

GroBe
15 |

20 |

25 |

30 |

35 |

45

55

65

Schienenldnge (mm)

Standard-
Kugelschienen
aus Stahl

SNS / SNO

R1605 .3. .. / R1605 .B. ..

Von oben verschraubbar, mit
Abdeckband und Bandsicherungen

110

3 836

5816

5816

5 836

5 836

5771

3 836

3746

SNS / SNO

R1605 .6. .. / R1605 .D. ..

Von oben verschraubbar, mit
Abdeckband und Schutzkappen

112

3 836

5816

5816

5 836

5 836

5771

3 836

3746

SNS / SNO

R1605 .0. .. / R1605 .C. ..
Von oben verschraubbar, mit
Abdeckkappen aus Kunststoff

114

3 836

5816

5816

5 836

5 836

5771

3 836

3746

SNS

R1606 .5. ..

Von oben verschraubbar, fir
Abdeckkappen aus Stahl

116

5816

5 836

5 836

5771

3 836

3746

SNS
R1607 .0. ..
Von unten verschraubbar

118

3 836

5816

5816

5 836

5 836

5771

3 836

3746

Standard-
Kugelschienen
Resist NR 11"

SNS

R2045 .3. ..

Von oben verschraubbar, mit
Abdeckband und Bandsicherungen

120

1856

3 836

3 836

3 836

3 836

SNS

R2045 .0. ..

Von oben verschraubbar, mit
Abdeckkappen aus Kunststoff

121

1856

3 836

3 836

3 836

3 836

SNS
R2047 .0. ..
Von unten verschraubbar

121

1856

3 836

3 836

3 836

3 836

Standard-
Kugelschienen
Resist CR?

SNS

R1645 .3. ..

Von oben verschraubbar, mit
Abdeckband und Bandsicherungen

122

3 836

3 836

3 836

3 836

3 836

3776

3 836

3746

SNS

R1645 .0. ..

Von oben verschraubbar, mit
Abdeckkappen aus Kunststoff

123

3 836

3 836

3 836

3 836

3 836

3776

3 836

3746

SNS
R1647 .0. ..
Von unten verschraubbar

123

3 836

3 836

3 836

3 836

3 836

3776

3 836

3746

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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Kugelschienen Seite | GroBe
20/40 | 25/70 | 35/90
Schienenlidnge (mm)
Breite < < BNS 3836 3 836 3 836
Kugelschienen > R1675.0. .. | 134
aus Stahl Von oben verschraubbar, mit
Abdeckkappen aus Kunststoff
2 BNS - 3 836 3 836
% R1676 .5. .. | 136
Von oben verschraubbar, fiir
Abdeckkappen aus Stahl
BNS 3836 3836 3836
% R1677 .0. .. | 137
Von unten verschraubbar
Breite < < BNS 3836 3 836 3 836
Kugelschienen > R1673.0...| 134
Resist CR2) Von oben verschraubbar, mit
Abdeckkappen aus Kunststoff

1) Resist NR II: Kugelschiene aus korrosionsbestandigem Stahl nach DIN EN 10088
2) Resist CR: Kugelschiene aus Stahl mit korrosionstrager Beschichtung mattsilber hartverchromt

Kurzbezeichnungen der Bauformen siehe Produktbeschreibung
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Allgemeine technische Daten und Berechnungen

Allgemeine Hinweise

Vorspannungsklassen

Fiihrungssysteme mit
parallelen Schienen

Geschwindigkeit

Beschleunigung

Temperatureinsatzbereich

Allgemeine technische Daten und Berechnungen sind giiltig flr alle Kugelschienenfiihrun-
gen. Das bedeudet fiir alle Kugelwagen und Kugelschienen.

Besondere technische Daten sind zu den einzelnen Kugelwagen und Kugelschienen geson-
dert aufgefiihrt.

Im Hinblick auf verschiedene Anwendungserfordernisse sind die Rexroth Kugelwagen in
verschiedenen Vorspannungsklassen lieferbar.

Werkseitig vorgesehen sind:

» Kugelwagen ohne Vorspannung (Vorspannungsklasse CO)

> Kugelwagen mit leichter Vorspannung (Vorspannungsklasse C1)
» Kugelwagen mit mittlerer Vorspannung (Vorspannungsklasse C2)
» Kugelwagen mit hoher Vorspannung (Vorspannungsklasse C3)

Um die Lebensdauer nicht zu vermindern, sollte die Vorspannung nicht mehr als 1/3 der
Lagerbelastung F betragen.

Generell steigt die Steifigkeit des Kugelwagens mit hoher werdender Vorspannung. Bei
auftretenden Vibrationen ist die Vorspannung entsprechend hoch zu wahlen (> Vorspan-
nungsklasse C2).

Zu der gewahlten Vorspannungsklasse auch die zuldssige Parallelitatsabweichung der
Schienen beachten (,Auswahlkriterium Genauigkeitsklassen®).

Bei Einbau von Kugelschienenfiihrungen der Genauigkeitsklasse N empfehlen wir die
Vorspannungsklasse CO oder die Vorspannungsklasse C1, um Verspannungen aufgrund der
Toleranzen zu vermeiden.

Genaue Werte siehe bei den einzelnen Kugelwagen.

v : 3-10 m/s

max

Genaue Werte siehe bei den einzelnen Kugelwagen.
(Wenn F o, > 2,8 - F i, = 50 m/s2)
Wenn Vorspannkraft F,. aufgehoben ist, gilt a,, = 50 m/s?

com max

a... : 250-500 m/s?

max

Kurzzeitig bis 100 °C zulassig.

t: 0-80°C Bei Minustemperaturen bitte rickfragen.
Bei Kugelwagen ohne Kugelkette:
Untergrenze — 10 °C.

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03



Reibung

Der Reibbeiwert py der
Kugelschienenfiihrung von
Rexroth betragt

ca. 0,002 bis 0,003 (ohne

die Reibung der Dichtung).

Dichtungen

Standarddichtung (SS)

Leichtlauf (LS)

Ddoppellippige Dichtung
(DS)

Vorsatzdichtung

FKM-Dichtung

Blechabstreifer

Allgemeine Produktinformation| Kugelschienenfiihrungen 19

Durch die Rexroth Konstruktion mit 4 Kugelreihen liegt bei allen Lastrichtungen 2-Punkt-
Beriihrung vor. Dadurch ist die Reibung auf ein Minimum reduziert.

Andere Schienenflihrungen mit 2 oder 4 Kugelreihen mit 4-Punkt-Beriihrung haben mehr-
fache Reibung: die gotische Laufbahnprofilform verursacht durch den Differentialschlupf
bei Seitenbelastung sowie bei vergleichbarer Vorspannung ohne Belastung eine héhere
Reibung (je nach Schmiegung und Belastung bis ca. 5facher Reibwert). Diese hohe Rei-
bung fiihrt zu einer entsprechend héheren Erwarmung.

Dichtungen sollen das Eindringen von Schmutz, Spanen, Kiihlschmierstoffen etc. in das
Innere des Kugelwagens verhindern, wodurch ein vorzeitiges Lebensdauerende vermieden
werden kann. Weitere Infos siehe Auswahlkriterien/Dichtungen.

In Rexroth Kugelwagen sind standardmaBig Universaldichtungen eingebaut. Sie haben
eine gleichméaBige Dichtwirkung bei Kugelschienen mit und ohne Abdeckband. Bei der
Konstruktion wurde auf geringe Reibung geachtet, bei gleichzeitig guter Dichtwirkung. Flr
Einbaufalle, bei denen eine gute Abdichtung erforderlich ist.

Fiir besondere Anforderungen an Leichtgangikeit.

Flr starke Medienbeaufschlagung

Fiir den Einsatz in Umgebungen mit vielen feinen Schmutz- oder Metallpartikeln, sowie
Kihl- oder Schneidflissigkeiten.

Im Servicefall austauschbar.

Vorsatzdichtungen sind als Zubehor lieferbar und werden vom Kunden montiert.

Fur den Extremeinsatz in Umgebungen mit groben Schmutz- oder Metallpartikeln, sowie
massiven Einsatz von Kiihl- oder Schneidfllssigkeiten.

Im Servicefall austauschbar.

FKM-Vorsatzdichtungen sind als Zubehor lieferbar und werden vom Kunden montiert.

Fiir den Einsatz in Umgebungen mit grobem Schmutz- oder Spaneanfall.
Blechabstreifer sind als Zubehor lieferbar und werden vom Kunden montiert.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Allgemeine technische Daten und Berechnungen

Die Auswabhl einer Linearfuhrung gemas DIN 637 ist auf Seite 10 beschrieben. Im folgenden Kapitel werden die notwen-
digen Berechnungen erlautert. Diese sind im Berechnungsprogramm ,Linear Motion Designer® integriert. Den Link zum
Download finden Sie im Kapitel "weiterfiihrende Informationen".

Krafte und Momente
Bei den Kugelschienenfiihrungen von Rexroth sind die Laufbahnen in einem Druckwinkel
von 45° angeordnet. Hierdurch ergibt sich eine gleich hohe Tragfahigkeit des Gesamtsys-

tems in allen vier Hauptlastrichtungen.

Die Kugelwagen konnen mit Kraften und Momenten belastet werden.
Krafte in vier Hauptlastrichtungen

> Zug F, (positive z-Richtung)

» Druck -F, (negative z-Richtung)

» Seitenlast F, (positive y-Richtung)

> Seitenlast —F, (negative y-Richtung)

Momente

> Torsionsmoment M, (um die x-Achse)

» Langsmoment M, (um die y-Achse)

> Langsmoment M, (um die z-Achse)

Definitionen Tragzahlen

Dynamische Tragzahl C

Die in GroBe und Richtung unverdanderliche radiale Belastung, die ein Linear-Walzlager
theoretisch flir eine nominelle Lebensdauer von 105 m zuriickgelegte Strecke aufnehmen
kann (nach DIN ISO 14728-1).

Anmerkung: Die dynamischen Tragzahlen in den Tabellen liegen liber den Werten nach

DIN oder ISO. Sie sind in Versuchen nachgewiesen. l C I
Statische Tragzahl C, c Co c
Statische Belastung in Belastungsrichtung, die einer errechneten Beanspruchung im Mit- Co ’—:—‘ C
telpunkt der am hochsten belasteten Beriihrstelle zwischen Kugel und Laufbahn von 4200 — L S77 |1 4_0

MPa entspricht. |
Anmerkung: Bei dieser Beanspruchung an der Beruhrstelle tritt eine bleibende Gesamt-
verformung von Kugel und Laufbahn auf, die etwa dem 0,0001fachen des Kugeldurchmes-
sers entspricht. (nach DIN ISO 14728-1).

Definitionen Tragmomente

Dynamisches Torsionstragmoment M, A

Dynamisches Vergleichsmoment um die x-Achse, das eine Belastung hervorruft, die der 'V"to

dynamischen Tragzahl C entspricht. =

Statisches Torsionstragmoment M, |

Statisches Vergleichsmoment um die x-Achse, das eine Belastung hervorruft, die der

statischen Tragzahl C, entspricht. M,
P

Dynamisches Lingstragmoment M, ,HI

Dynamisches Vergleichsmoment um die Querachse y oder die Hochachse z, das eine
Belastung hervorruft, die der dynamischen Tragzahl C entspricht.

Statisches Langstragmoment M|,
Statisches Vergleichsmoment um die Querachse y oder die Hochachse z, das eine Belas- ° g °
tung hervorruft, die der statischen Tragzahl C, entspricht. " )
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Definition und Berechnung
der nominellen
Lebensdauer

Nominelle Lebensdauer in
Metern

Lebensdauer in Betriebs-
stunden bei konstantem
Hub und konstanter Hub-
frequenz

Nominelle Lebensdauer
bei veranderlicher
Geschwindigkeit

Modifizierte Lebensdauer

Hinweise

Allgemeine Produktinformation| Kugelschienenfiihrungen 21

Die mit 90 % Erlebenswahrscheinlichkeit erreichbare rechnerische Lebensdauer fiir ein
einzelnes Walzlager oder eine Gruppe von offensichtlich gleichen, unter gleichen Bedin-
gungen laufenden Walzlagern bei heute allgemein verwendetem Werkstoff normaler Her-
stellerqualitat und Giblichen Betriebsbedingungen (nach DIN ISO 14728-1).

I‘10

@) b3 5 Tn 60

B bhio7g0 v,
m

Sind die Hublange s und die Hubfrequenz n lber die
gesamte Lebensdauer konstant, kann die Lebensdauer in
Betriebsstunden nach Formel (2) ermittelt werden.

Alternativ kann die Lebensdauer in Betriebsstunden iiber
die mittlere Geschwindigkeit v,, nach Formel (3) berech-
net werden.

Diese mittlere Geschwindigkeit v, wird bei stufenweise
veranderlichen Geschwindigkeiten liber die Zeitanteile q,,
der einzelnen Laststufen berechnet (4).

) Vil = apq + Vol - gy + o+ IV - gy,

(@) Vo 100 %
Falls eine 90-prozentige Erlebenswahrscheinlichkeit nicht
Lya=ay - ( FE) . 105 m genligt, missen die Lebensdauer-Werte mit einem Faktor
m a, gemal unten stehender Tabelle reduziert werden.
Erlebenswahrscheinlichkeit (%) |L,, Faktor a,
. 90 L1oa 1,00
b= 55 n 80 95 Ls, 0,64
96 Ly, 0,55
97 Ls, 0,47
98 Ly, 0,37
99 Ly, 0,25

Die DIN ISO 14728-1 schrankt die Giiltigkeit der Formel (1) auf dynamisch dquivalente Belastungen F,, < 0,5 C ein. In
unseren Versuchen wurde jedoch nachgewiesen, dass diese Lebensdauerformel — unter idealen Betriebsbedingungen —
bis zu Belastungen von F_, = C angewendet werden kann. Bei Hubldngen unter 2 - Kugelwagenldnge B, (siehe MaBtabel-
len) ist unter Umstanden ein Tragzahlabschlag erforderlich. Bitte rickfragen.
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Allgemeine technische Daten und Berechnungen

Lagerbelastung fiir die Berechnung der
Lebensdauer

Hinweis

Im Allgemeinen sollte sowohl fiir das dynamische als auch
das statische Lastverhaltnis der Mindestwert von 4,0 nicht
unterschritten werden. Besonders bei Anwendungen mit
hohen Steifigkeits- und/oder hohen Lebensdauerforderun-
gen ist ein groBeres Lastverhaltnis erforderlich.

Bei Zugbelastung die Schraubenfestigkeit liberpriifen.
Siehe Kapitel ,Montagehinweise®.

Kombinierte dquivalente Lagerbelastung

Bei kombinierter auBerer Belastung — vertikal und horizon-
tal — die dynamisch &quivalente Belastung F_,,, nach
Formel (5) berechnen.

Hinweis

Der Aufbau der Kugelschienenfiihrung lasst diese verein-
fachte Berechnung zu.

com

Hinweis

Eine dauBere Last, die in einem beliebigen Winkel auf den
Kugelwagen wirkt, vorzeichengerecht in die Anteile Fy und F,
zerlegen und die Betrdge in Formel (5) oder (6) einsetzen.

Kombinierte dquivalente Lagerbelastung in Verbindung

mit Momenten

Mit Formel (6) konnen alle in einem Lastfall auftretenden
Teilbelastungen zu einer einzigen Vergleichsbelastung, der
kombinierten daquivalenten Lagerbelastung, zusammenge-

fasst werden.

Hinweise

Die Einrechnung von Momenten in der in Formel (6) ange-
gebenen Weise gilt nur bei Einsatz einer einzelnen Kugel-
schiene mit nur einem Kugelwagen. Bei anderen Kombina-
tionen vereinfacht sich die Formel.

Die im Koordinatensystem eingezeichneten Krafte und
Momente konnen auch in entgegengesetzter Richtung
wirken. Eine duBere Last, die in einem beliebigen Winkel
auf den Kugelwagen wirkt, in die Anteile F, und F, zerlegen
und die Betrage in Formel (6) einsetzen. Der Aufbau der
Kugelwagen lasst diese vereinfachte Berechnung zu.

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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Dynamisches Lastverhaltnis
Fm’ max
. R Co
Statisches Lastverhaltnis
Feff’ max
(5) Fcomb= |Fy| +|F,|
M, | [M, | M, |
(6) Fcomb=|Fy|+|Fz|+C'M:+C'Mi +C-M—i

|
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Beriicksichtigung der inneren

Vorspannkraft F,
Um die Steifigkeit und Genauigkeit 2:8pr
des Fithrungssystems zu erhéhen, N a Fl
empfiehlt es sich, vorgespannte Kugel- o [
wagen einzusetzen (vgl. ,,Auswahlkri- \\ g <
terium Systemvorspannung®). Bpr AN
TSb
Beim Einsatz von Kugelwagen der S~
Vorspannungsklassen C2 und C3 \‘\\\\J
muss gegebenenfalls die innere Vor- ‘
For 2,8-Fy

spannkraft berlicksichtigt werden, F—
denn die beiden Kugelreihen a und b
sind durch ein bestimmtes UbermaR a = Belastete (untere) Kugelreihe (N)
gegeneinander mit einer inneren b = Entlastete (obere) Kugelreihe (N)
Vorspannkraft Fpr vorgespannt und 8 = Verformung des Walzkontaktes bei F (=)
verformen sich um den Betrag 6, 3, = Verformung des Walzkontaktes bei F (-)
(siehe Diagramm). F = Belastung des Kugelwagens (N)

For = innere Vorspannkraft (N)
Effektive aquivalente Lagerbelastung Fall 1

Ab einer externen Belastung, die dem 2,8fachen der inne-
ren Vorspannkraft For entspricht, wird eine Kugelreihe
vorspannungsfrei.

Hinweis
In hochdynamischen Belastungsfallen sollte die kombi-
<2,8- Fpr sein, um

nierte dquivalente Lagerbelastung F .,

Walzlagerschaden durch Schlupf vorzubeugen.

Fere=F

comb

I:comb > 2’8 : Fpr
Hier hat die innere Vor-

spannkraft F, keinen Ein-
fluss auf die Lebensdauer.

I:comb

(8) F ==
¢ (2,8 Fo

Fall 2

°l
+ ‘]) . Fpr Fcomb €28 I:pr
Die Vorspannkraft F, flieBt

in die Berechnung der
effektiven aquivalenten
Lagerbelastung ein.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Allgemeine technische Daten und Berechnungen

Dynamisch dquivalente Lagerbelastung

Die Ermittlung der dynamischen aquivalenten
Lagerbelastung F, fir die Berechnung der Lebens- 9) F o2 (Fo )°. gy b Fa? 2y e ). Yn.
dauer erfolgt nach Weganteilen g, entsprechend m ef 17" 100 % eff2l 009 effn’ " 100 %

der Formel (9).

Statisch dquivalente Lagerbelastung
Bei kombinierter duBerer statischer Belastung —
vertikal und horizontal — in Verbindung mit einem

M M M
= [Foyl + [Fogl + Co oy ¢, IV ¢ W

(10) F
t0 Mo Mo

0 comb

statischen Torsions- oder Langsmoment die sta-
tisch aquivalente Lagerbelastung F
Formel (10) berechnen.

0 comb nach

Hinweise

Die statisch dquivalente Lagerbelastung F ..,
nur bei Einsatz einer einzelnen Kugelschiene.
Eine duBere Last, die in einem beliebigen Winkel auf den Kugelwagen wirkt, in die Anteile F,, und Fg, zerlegen und die
Betrage in Formel (10) einsetzen.

p, darf die statische Tragzahl C, nicht lberschreiten. Die Formel (10) gilt

Definitionen und Berechnung fiir dynamisches und statisches Belastungsverhaltnis

Mit Hilfe der Verhaltnisse Tragzahl zu Belastung der Kugelwagen kann eine Vorauswahl der Flihrung getroffen werden.
Das dynamische Belastungsverhaltnis C/F, ., und das statische Belastungsverhaltnis C,/F .. sollten entsprechend der
Anwendung gewahlt werden. Hieraus errechnen sich die benotigten Tragzahlen. Aus den Tragzahllbersichten ergibt sich
die entsprechende BaugrofBe und Bauform.

max

Richtwerte fiir Belastungsverhiltnisse

Die folgende Tabelle enthalt Richtwerte flr die Belastungsverhaltnisse.

Die Tabellenwerte sind lediglich Anhaltswerte, die die typischen Kundenanforderungen der jeweiligen Branche und
Anwendung voraussetzen (z.B. Lebensdauer, Genauigkeit, Steifigkeit).

Fall 1: Statische Belastung F, >F Fall 2: Statische Belastung F,

Omax max

<F

Omax max*

Statisches Verhaltnis = Statisches Verhaltnis =
max O max Fmax

Dynamisches Verhaltnis =

Maschinentyp/Bereich Anwendungsbeispiel C/Fmax
Werkzeugmaschine Allgemein 6..9
Drehen 6..7
Frasen 6..7
Schleifen 9..10
Gravieren 5
Gummi- und Kunststoffmaschinen SpritzgieBen 8
Holzbearbeitungs- und Holzverarbeitungsmaschinen Séagen, Frasen 5
Bereich Montagetechnik, Handhabungstechnik und Industrieroboter Handling 5
Bereich Olhydraulik und Pneumatik Heben/Senken 6

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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Statische Tragsicherheit S,
Jede Konstruktion mit Walzkontakt muss beziiglich der statischen Tragsicherheit rechnerisch verifiziert werden. Der
statische Tragsicherheitsfaktor fiir eine Linearflihrung ergibt sich durch die folgende Gleichung:

S

Co

FO max

F

o0 max Stellt dabei die maximal auftretende Belastungsamplitude dar, die auf die Linearfiihrung einwirken kann. Dabei

spielt es keine Rolle, ob diese Last nur kurzzeitig einwirkt. Sie kann eine Spitzenamplitude eines dynamischen Lastkol-
lektives darstellen. Zur Auslegung gelten die Angaben in Tabelle.

Einsatzbedingungen

Statischer Tragsicherheitsfaktor S,

Uberkopf hangende Anordnungen und Anwendungen mit hohem Gefiahrdungspotential

>12

Hohe dynamische Beanspruchung im Stillstand, Verschmutzung. 8-12
Normale Auslegung von Maschinen und Anlagen, wenn nicht alle Belastungsparameter oder An- 5-8
schlussgenauigkeiten vollstandig bekannt sind.

Alle Belastungsdaten sind vollstandig bekannt. Erschiitterungsfreier Lauf ist gewahrleistet. 3-5

Bei Gefahren fiir Sicherheit und Gesundheit von Personen ist Punkt 5.1.3 aus DIN 637 zu beachten.

Legende Formeln

Formelzeichen | Einheit | Bezeichnung Formelzeichen | Einheit | Bezeichnung
a, - Lebensdauerfaktor M, Nm Belastung durch resultierendes Moment
C N Dynamische Tragzahl um die y-Achse
c, N Statische Tragzahl Moy Nm Sie;zils_ijcnhgs;jurch statisches Moment um
Frmax N Maximale dynamische Belastung M, Nm Belastung durch resultierendes Moment
Fo max N Maximale statische Belastung um die z-Achse
Feomb N Kombinierte &quivalente Lagerbelastung Mo, Nm Belastung durch statisches Moment um
Focomb N Statisch aquivalente Lagerbelastung die z-Achse
Forr N Effektive dquivalente Lagerbelastung Lyo m Nominelle Lebensdauer (Verfahrweg)
Fott1-n N Gleichférmige effektive Einzelbelastun- Ly 10 h Nominelle Lebensdauer (Zeit)
gen Loa m Modifizierte Lebensdauer (Verfahrweg)
m Dynamisch aquivalente Lagerbelastung Lpa h Modifizierte Lebensdauer (Zeit)
or Vorspannkraft n min-1 Hubfrequenz (Doppelhiibe)
v AuBere Belastung durch eine resultieren- s m Hublinge
?e Kraft in y-Richtung - - So - Statische Tragsicherheit
Foy N ﬁ:ff‘:r; 3?$?zm3§gdumh eine statische Vi, m/min | Mittlere Geschwindigkeit
F, N RuBere Belastung durch eine resultieren- V.V, m/min | Verfahrgeschwindigkeiten der Phasen 1
de Kraft in z-Richtung ~n
Fo, N AuBere Belastung durch eine statische A¢q - Ui % Zeitanteile flr v, ... v, der Phasen 1 ... n
Kraft in z-Richtung Werte siehe Tabellen
M, Nm Dynamisches Torsionstragmoment™)
Mo Nm Statisches Torsionstragmoment’)
M, Nm Dynamisches Langstragmoment™)
Mo Nm Statisches Langstragmoment™
M, Nm Belastung durch resultierendes Moment
um die x-Achse
Mox Nm Belastung durch statisches Moment um
die x-Achse
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Bauform und Ausfuhrung

Kugelwagen Einsatzbereich Tragfihigkeit Besonderheit
Standard- FNS |Bei hohen Steifigkeitsanforde- |Hoch Von oben und von unten ver-
Kugelwagen R165112)5) |rungen schraubbar
aus Stahl R20013)4
FLS [Bei hochsten Steifigkeits- Sehr hoch Von oben und von unten ver-
R165312)%) [anforderungen schraubbar
R20023)
FKS |Bei begrenztem Bauraum in Mittel Von oben und von unten ver-
R1665 |Langsrichtung schraubbar
R20003) Ergénzend zur DIN 645-1
SNS |Bei begrenztem Bauraum in Hoch Von oben verschaubbar
R16221)2)5) |Seitenrichtung
R20113)4
SLS |Bei begrenztem Bauraum in Sehr hoch Von oben verschaubbar
R162312)5) |Seitenrichtung
R20123)
SKS |Bei begrenztem Bauraum in Mittel Von oben verschaubbar
R1666 |Langs- und Seitenrichtung
R2010%)
SNH (Bei begrenztem Bauraum in Hoch Hohere Steifigkeit als SNS
R16211)2)5) |Seitenrichtung und hohen Stei-
figkeitsanforderungen
SLH |Bei begrenztem Bauraum in Sehr hoch Hohere Steifigkeit als SLS
R162412)%) |Seitenrichtung und hohen Stei-
figkeitsanforderungen
Standard- FNN |Bei begrenztem Bauraum in Hoch Geringere Steifigkeit als FNS
Kugelwagen R16932) |Héhenrichtung Nicht in DIN 645-1 definiert
aus Stahl und
Resist CR
FKN [Bei begrenztem Bauraum in Mittel Geringere Steifigkeit als FKS
R16632) |Héhen- und Langsrichtung Nicht in DIN 645-1 definiert
SNN |Bei begrenztem Bauraum in Hoch Geringere Steifigkeit als SNS
R16942) |Héhen- und Seitenrichtung Nicht in DIN 645-1 definiert
SKN (Bei begrenztem Bauraum in Mittel Geringere Steifigkeit als SKS
R16642) [Hohen-, Langs- und Seitenrich- Nicht in DIN 645-1 definiert

tung

1) Schwerlast-Kugelwagen
2) BSHP Kugelwagen

3) Resist NR

4) Resist NR I

5) Resist CR

Kurzbezeichnungen der Bauformen siehe Produktbeschreibung
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Kugelwagen Einsatzbereich Tragfahigkeit Besonderheit
Super-Kugelwagen FKS [Zum Ausgleichen hoherer Toleran-|Mittel Mindestens 2 Kugelwa-
aus Stahl und R1661 |zen der Anschlusskonstruktion gen pro Schiene erfor-
Resist CR derlich

SKS |Zum Ausgleichen hoherer Toleran-|Mittel Mindestens 2 Kugelwa-

R1662 |zen der Anschlusskonstruktion gen pro Schiene erfor-
derlich
Kugelwagen FNS [Fir Leichtbauweise Hoch Von oben und unten ver-
aus Aluminium R16312) |Zum Ausgleichen geringer Tole- schraubbar
ranzen der Anschlusskonstruktion
SNS |Fir Leichtbauweise Hoch Von oben verschraubbar
R16322 |Zum Ausgleichen geringer Tole-
ranzen der Anschlusskonstruktion

Hochgeschwindigkeits- FNS |Flr héchste Geschwindigkeiten  [Hoch Von oben und unten ver-
Kugelwagen R2001 ... 9.2 |(bis 10 m/s) schraubbar
aus Stahl

SNS |Fir hochste Geschwindigkeiten  |Hoch Von oben verschraubbar

R2011 ... 9.2 |(bis 10 m/s)

Breite BNS |Fir hohe Torsionsmomente auf  |Sehr hoch Von oben und unten ver-
Kugelwagen R16712) |einer Schiene schraubbar
aus Stahl und
Resist CR

CNS [Fir hohe Torsionsmomente auf  |Sehr hoch Von oben verschraubbar

R16722 |einer Schiene bei seitlich be-

grenztem Bauraum

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Bauform und Ausfuhrung

Kugelschienen Einsatzbereich Befestigungsart | Besonderheit
Standard- SNS / SNO | Standardausfiihrung Von oben Mit Abdeckband und Bandsicherung.
Kugelschiene R1605 .3. .. | Sehr raue Umgebungs- verschraubbar Nur eine Abdeckung fir alle Bohrungen.
aus Stahl R1605 .B. .. | bedingungen Keine stirnseitige Bohrung flir Bandsiche-
R1645 .3. ..2) | Robuste Bandsicherung rung erforderlich.
R2045 .3...1
SNS / SNO | Raue Umgebungs- Von oben Mit Abdeckband und Schutzkappe.
R1605 .6. .. | bedingungen verschraubbar Nur eine Abdeckung fir alle Bohrungen.
R1605 .D. .. | Kompakte Bandsicherung
S SNS / SNO | Preisgiinstig Von oben Mit Abdeckkappen aus Kunststoff.
5 R1605 .0. .. verschraubbar Kein stirnseitiger Bauraum erforderlich.
R1605 .C. ..
R1645 .0. ..2)
R2045 .0. .."
SNS | Widerstandsfahiger gegen-| Von oben Mit Abdeckkappen aus Stahl.
R1606 .5. .. | iber mechanischen Ein- verschraubbar Kein stirnseitiger Bauraum erforderlich.
flissen (z.B. StoBe)
Sehr raue Umgebungsbe-
dingungen
SNS | Gute Zuganglichkeit des | Von unten Verwendung groBerer Schrauben als bei Ver-
R1607 .0. .. | Unterbaus verschraubbar schraubung von oben.
R1647 .0. ..2) | Beste Dichtwirkung der GrofBere Seitenkrafte zulassig.
R2047 .0. ..1 | Frontdichtungen Kein stirnseitiger Bauraum erforderlich.
Breite Kugel- % BNS | Hohe Momentensteifigkeit | Von oben Mit Abdeckkappen aus Kunststoff.
schienen aus o R1675 .0. .. verschraubbar Kein stirnseitiger Bauraum erforderlich.
Stahl R1673.0. ..2)
=) BNS | Hohe Momentensteifigkeit | Von oben Mit Abdeckkappen aus Stahl.
% R1676 .5. .. | Widerstandsfahiger gegen-| verschraubbar Kein stirnseitiger Bauraum erforderlich.
Uber mechanischen Ein-
flissen (z.B. StoBe)
Sehr raue Umgebungsbe-
dingungen
BNS | Hohe Momentensteifigkeit | Von unten Verwendung groBerer Schrauben als bei Ver-
% R1677 .0. .. | Beste Dichtwirkung der verschraubbar schraubung von oben.

Frontdichtungen

GroBere Seitenkrafte zulassig als bei einrei-
higer Baureihe.
Kein stirnseitiger Bauraum erforderlich.

1) Resist NR Il
2) Resist CR

Kurzbezeichnungen der Bauformen siehe Produktbeschreibung
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Zubehor

Optional kénnen zu den Kugelwagen
zusdtzliche Anbauelemente gewahlt
werden

Einsatzbereich

Blechabstreifer

Der Blechabstreifer dient als zuséatzliches Element zum Abstreifen grober Partikel oder bei Ver-
schmutzungen, die auf der Kugelschiene verhartet sind.
Bei der Auswahl beachten, ob Kugelschiene mit oder ohne Abdeckband Verwendung findet.

Vorsatzdichtung
Zweiteilig

Die Vorsatzdichtung schiitzt den Kugelwagen effektiv gegen Eindringen von Schmutz und Flissigkeit
sowie kleiner Partikel. Somit kann die Dichtwirkung noch weiter verbessert werden.
Die zweiteilige Vorsatzdichtung kann auch nachtraglich liber die Kugelschiene montiert werden.

FKM-Dichtung
Ein- und zweiteilig

Bessere Dichtwirkung als Vorsatzdichtung jedoch héhere Reibung. Verwendung bei sehr starker
Schmutzbeaufschlagung, Kiihlschmierstoffen oder aggressiven Medien.
Chemie- und temperaturbestandig.

Dichtungssatz

Bei gleichzeitiger Verwendung von Blechabstreifer und Vorsatzdichtung wird der Dichtungssatz
empfohlen.

Schmieradapter

Fiir Ol- und Fettschmierung von oben bei hohen Kugelwagen SNH und SLH.

Schmierplatte

Ermoglicht weitere Varianten zur Schmierung der Kugelwagen.
Flr Schmieranschluss metrisches Gewinde und Rohrgewinde wahlbar.

Vorsatzschmiereinheit

Bei Forderung sehr hoher Nachschmierintervalle. Sie ermoéglichen unter normaler Belastungen Hub-
wege bis zu 25 000 km ohne Nachschmierung. Die Funktion ist nur gewahrleistet, wenn keine Flus-
sigkeiten und wenig Schmutz anfallt. Die maximale Betriebstemperatur betrdagt 60°C.

Faltenbalg

Faltenbalge kénnen in diversen Varianten bezogen werden, wie mit oder ohne Schmierplatte.
Faltenbélge in hitzebestandiger Ausfiihrung sind einseitig metallisiert und somit nicht brenn- und
entflammbar, resistent gegen Funken, SchweiBspritzer oder heile Spane. Temperaturbestandigkeit
kurzzeitig bis zu 200°C und Betriebstemperatur von 80°C maoglich.

Klemm- und
Bremselemente

Mit Klemmelementen kann die Kugelschienenfliihrung im statischen Zustand gegen Verschieben gesi-
chert werden.

Mit Bremselementen kann die Kugelschienenflihrung im dynamischen Zustand abgebremst und im
Ruhezustand gegen Verschieben gesichert werden. Folgende Ausfiihrungen lieferbar:

Hydraulisch, pneumatisch und Hand-Klemmelemente.
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Systemvorspannung

Kugelschienenfiihrungen | Auswahlkriterien

Definition der

Vorspannung

Kugelwagen kdnnen zur Erhohung der Steiffigkeit vorgespannt werden. Die dabei
auftretenten inneren Vorspannkrafte sind in der Lebensdauerberechnung zu
berlicksichtigen. Entsprechend dem Einsatzbereich kann die Vorspannungsklasse
gewdahlt werden. Die Vorspannkraft Fpr ist der Tabelle zu entnehmen.

Beispiel

» Einsatzbereich: Genaues Fiihrungssysteme mit geringer aul3erer Belastung
und hohen Anforderungen an die Gesamtsteifigkeit. Daraus resultiert die
Vorspannungsklasse C1.

» Gewahlter Kugelwagen FNS R1651 314 20

» Mit dem gewahlten Kugelwagen ergibt sich eine Vorspannkraft For nach
Tabelle.

> Dieser ist mit 840 N innerer Vorspannkraft F . montiert.

Code

Vorspannung

Einsatzbereich

co?

Ohne Vorspannung (Spiel)

Fir besonders leichtgdngige Fliihrungssysteme mit geringst méglicher Reibung fiir Applikatio-
nen mit hoheren Einbautoleranzen.
Spielausfiihrungen sind nur in den Genauigkeitsklassen H und N lieferbar.

Cc1

Leichte Vorspannung

Fir genaue Flihrungssysteme mit geringer auBerer Belastung und hohen Anforderungen an die
Gesamtsteifigkeit.

C2

Mittlere Vorspannung

Fiir genaue Flihrungssysteme mit gleichzeitig hoher auBerer Belastung und hohen Anforderun-
gen an die Gesamtsteifigkeit; auch flir Einschienen-Systeme empfohlen.

Uberdurchschnittliche Momentenbelastungen werden ohne wesentliche elastische Verformung
abgefangen. Bei nur mittleren Momentenbelastungen nochmals verbesserte Gesamtsteifigkeit.

Cc3

Hohe Vorspannung

Fir hochsteife Fiihrungssysteme wie z. B. Prazisionswerkzeugmaschinen usw.
Uberdurchschnittliche Lasten und Momente werden mit geringst moglicher elastischer Verfor-
mung abgefangen. Kugelwagen mit Vorspannung C3 nur in den Genauigkeitsklassen UP, SP
und XP, Schwerlast-Kugelwagen nur in UP, SP und P lieferbar.

1) Bei den Kugelwagen ohne Vorspannung (Vorspannungsklasse CO) liegt ein Spiel zwischen Kugelwagen und Schiene
von 1 bis 10 um vor. Bei zwei Schienen und der Verwendung von mehr als einem Kugelwagen je Schiene wird dieses Spiel
durch Parallelitatstoleranzen zumeist egalisiert.
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Vorspannkraft F,

Kugelwagen Materialnummern Bauform | Vorspan- GréBe
::'"85' 15 [20 [25 30 [35 [45 | 55 |65
asse Vorspannkraft FE (N)
Standard Kugelwagen R165136)  R20014 |FNS c1m 160| 380| 460| 630| 840| 1360 1960| 2460
5;':"\;:;)13“ Kugelwagen |R1622%6) R20114 |SNS c12 150| 350| 430| 590| s840| 1270
) R:sist NRO R16213)6) SNH cam 620| 1500| 1820| 2540| 3350| 5450| 7860| 9840
- Resist CR®) c22 580| 1390| 1700| 2340| 3350| 5060
c3n 1010| 2440| 2960| 4 120| 5450| 8850| 12800 16 000
c32 950| 2260| 2770| 3810| 5450| 8230
R1653%6)  R20024 |FLS c1v 200| 490| 10| 800| 1110| 1810 2480| 3260
R1623%6) R20124 |[SLS c12 180| 460| 550 760| 1060| 1640
R16243)6) SLH cam 800| 1950| 2430| 3200| 4450 7230| 9940| 13000
c22) 720| 1850| 2200| 3040| 4240| 6550
c3n 1300| 3170| 3950| 5200| 7230| 11800| 16 100| 21 200
c32 1170| 3000| 3580| 4940| 6890| 10 600
Standard Kugelwagen R1665%6)  R20004 |FKS c1m 110| 250| 320| 440| 590
- Stahl®) R1666%6) R2010% |SKS Cc12) 90| 250| 280| 440| 590
eSSt R R1693%0) FNN |C1D 290| 460
R16943)6) SNN
R16633)6) FKN c1m 190 320
R16643)6) SKN
Super-Kugelwagen R16613)6) FKS c1m 80 200 230 320 420
- Stahl? R16623)6) SKS
- Resist CR®)
Standard Hochgeschwin- |R2001...9. R16517) |FNS c2m 420| 1020 1240| 1720| 2280 3710| 5350
digkeitskugelwagen R2011..9. R1622 7 [SNS
- Stahl R2002..9. R16538 |FLS c2m 700| 1330 1660| 2180| 3020 4930| 6770 13000
R2012..9. R16238 [SLS
Standard Kugelwagen R1631 FNS c1m 160 380 460 630 840
- Aluminium R1632 SNS c12 150 350| 430| 590| 840
Standard Kugelwagen R2001...0. FNS c1m 100 250 300 420 550
- Resist NR 119 R2011...0. SNS c12 90| 230| 280| 390| 550
cam 410| 980 1200| 1660| 2210
c22) 380 910| 1120 1540| 2210
R2002...0. FLS c1m 170| 320| 400| 530| 730
R2012...0. SLS c12 150 300| 360| 00| 700
c2m 680| 1280 1600| 2100| 2920
c22 610| 1220| 1450| 2000| 2780
R2000...0. FKS c1v 90| 160| 210| 290| 390
R2010...0. SKS c12 so| 1e0| 180| 290 390
Breite Kugelwagen R16713)6) CNS c1n 270 580 1160
- Stahl? c12 260| 550
- Resist CR®) R167239)) BNS c1 270| 580
c12 260| 550

1) Kugelwagen ohne Kugelkette.

2) Kugelwagen mit Kugelkette.

3) Stahl: Alle Stahlteile aus Kohlenstoffstahl.

4) Resist NR GroBe 15 — 35: Kugelwagenkdorper aus korrosionsbestdandigem Stahl nach DIN EN 10088.
5) Resist NR II: Alle Stahlteile aus korrosionsbestdndigem Stahl nach DIN EN 10088.

6) Resist CR: Kugelwagenkdrper aus Stahl mit korrosionstréager Beschichtung mattsilber hartverchromt.
7) GroBe 55

8) GroBe 55 - 65
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Steifigkeit Kugelwagen

Auf Grund der Vielzahl an Varianten ist nur ein Typ aufgelistet. Weitere Steifigkeitsdiagramme sind auf Anfrage erhaltlich.

Steifigkeit der Kugelschienenfiihrung
bei Vorspannung

Beispiel

Kugelwagen FNS

Flansch Normal Standardhohe

GrofBe 35:

a) Kugelwagen R1651 31. 20
bei Vorspannung C1

b) Kugelwagen R1651 32. 20
bei Vorspannung C2

c) Kugelwagen R1651 33. 20
bei Vorspannung C3

Beispiel

Kugelwagen FLS

Flansch Lang Standardhohe

GroBe 35:

a) Kugelwagen R1653 31. 20
bei Vorspannung C1

b) Kugelwagen R1653 32. 20
bei Vorspannung C2

c) Kugelwagen R1653 33. 20
bei Vorspannung C3

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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Steifigkeit der Kugelschienenfiihrung
bei Vorspannung

Beispiel

Kugelwagen SNS

Schmal Normal Standardhéhe

GroBe 35:

a) Kugelwagen R1622 31. 20
bei Vorspannung C1

b) Kugelwagen R1622 32. 20
bei Vorspannung C2

c) Kugelwagen R1622 33. 20
bei Vorspannung C3

Beispiel

Kugelwagen SLS

Schmal Lang Standardhéhe

GroBe 35:

a) Kugelwagen R1623 31. 20
bei Vorspannung C1

b) Kugelwagen R1623 32. 20
bei Vorspannung C2

c) Kugelwagen R1623 33. 20
bei Vorspannung C3

Vorspannung
C1/C2/C3 = gemanB Tabelle Vorspannkraft For

Legende
8, = Elastische Verformung (um)
F =Belastung (N)

Auswahlkriterien | Kugelschienenfiihrungen
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Genauigkeitsklassen

Genauigkeitsklassen und deren Toleranzen
Kugelschienenfliihrungen sind in sechs Genauigkeitsklassen bei Kugelwagen und flinf bei Kugelschienen verfligbar.
Lieferbare Kugelwagen und Kugelschienen siehe Tabellen mit ,Materialnummern®.

Bildlegende

H =Hohentoleranz (um)
A, = Seitentoleranz (um)
P, = Parallelitatsabweichung (pm)
L =Schienenlange (mm)

Durch Prazisionsfertigung problemlose Austauschbarkeit

Kugelschiene und Kugelwagen werden bei Rexroth speziell im Kugellaufbahnbereich derart prazise gefertigt, dass jedes
einzelne Element austauschbar ist. Zum Beispiel kann ein Kugelwagen problemlos auf verschiedenen Kugelschienen der
gleichen GroBe eingesetzt werden. Dies gilt umgekehrt auch fiir den Einsatz verschiedener Kugelwagen auf einer Kugel-
schiene.

Bezeichnung | Definition Bild Beispiel H

AH,, . Toleranz des MaBes H gemessen in Wagenmitte +40um
bei beliebiger Kombination von Flihrungswagen

und -schienen iber gesamte Schienenlange

AH Maximaler Unterschied des MaBes H gemessen
in Wagenmitte bei verschiedenen Flihrungswa-

gen an gleicher Schienenposition

15um

rel

Bezeichnung | Definition Bild Beispiel H

AA; s Toleranz des MaBes A; gemessen in Wagenmitte
bei beliebiger Kombination von Flihrungswagen
und -schienen lber gesamte Schienenlange

+20um

DA o Maximaler Unterschied des MaBes A; gemessen
in Wagenmitte bei verschiedenen Fliihrungswa-
gen an gleicher Schienenposition

15um
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Kugelschienenfiihrung aus Stahl, Aluminium, Resist NR und Resist NR Il

Genauigkeitsklassen | Toleranzen der MaBle (um)
AHabs AA3 abs AHrel’ AA3 rel
N +100 +40 30
H +40 +20 15
P +20 +10 7
XP1 +11 +8 7
SP +10 +7 5
UP +5 +5 3
1) Kugelwagen mit Genauigkeitsklasse XP, Kugelschiene mit Genauigkeitsklasse SP
Kugelschienenfiihrung Resist CR, mattsilber hartverchromt
Genauigkeitsklassen | Toleranzen der MaBe (um)
AHabs AAEX abs AI-Irel' AAS rel
Kugelwagen/ |Kugelschiene |Kugelwagen/ |Kugelschiene Kugelwagen/ Kugelschiene
Kugelschiene Kugelschiene Kugelschiene
H +47 +44 +23 +19 18 15
-38 -39 -24
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Genauigkeitsklassen

Parallelititsabweichung P, der Kugelschienenfiihrung im Betrieb

Werte gemessen in Wagenmitte bei Kugelschienenfiihrungen ohne Oberflichenbeschichtung.

Bei hartverchromten Kugelschienen Resist CR kdnnen sich die Werte bis 2 um erhéhen.
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Toleranzen bei Kombination von Genauigkeitsklassen

Kugelwagen Kugelschienen
N H sP upP

(um) (um) (um) (um) (um)

N AH,, (um) +100 +48 +32 +23 +19
AA; abs (um) +40 +28 +22 +20 +19

AH, ., DA, (um) 30 30 30 30 30

H AH,p, (um) +92 +40 +24 +15 +11
AA; .. (um) +32 +20 14 +12 +11

AH, , AA; (um) 15 15 15 15 15

P AH_, (um) +88 +36 +20 11 +7
AA; abs (um) +28 +16 +10 +8 +7

AHrel’ AA3 rel (Um) 7 7 7 7 7

XP AH,, (um) +88 +36 +20 11 +7
AA; .. (um) +28 +16 +10 +8 +7

AHrel’ AA3 rel (Hm) 7 7 7 7 7

SP AH,, (um) +87 +35 19 10 16
DA abs (um) 27 +15 +9 +7 +6

AHrel’ AA3 rel (Um) 5 5 5 5

uP AH,p (um) +86 +34 +18 +9 +5
BA; s (um) +26 +14 8 +6 +5

AH ., AA; o (um) 3 3 3 3 3

Empfehlungen zur Kombination von Genauigkeitsklassen
Empfehlenswert bei groBeren Kugelwagen-Abstianden und langen Hiben:
Kugelschiene in hoherer Genauigkeitsklasse als Kugelwagen.
Empfehlenswert bei kleinen Kugelwagen-Abstinden und kurzen Hiiben:
Kugelwagen in hoherer Genauigkeitsklasse als Kugelschiene.

Auswahlkriterium Ablaufgenauigkeit

Mittels perfektionierter Kugelein- und -auslaufzonen in den Kugelwagen und der optimierten Teilung der Befestigungsboh-
rungen in den Kugelschienen wird eine sehr hohe Ablaufgenauigkeit mit geringster Pulsation erreicht. Besonders geeignet
fir hochfeine spanende Bearbeitungen, Messtechnik, Hochprazisionsscanner, Erodiertechnik etc. (Siehe Kapitel Produkt-

beschreibung Hochprazisions-Kugelwagen BSHP aus Stahl, Anwendungsbeispiele).
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Kugelkette

Rexroth empfiehlt die Kugelkette vor allem fiir Anwendun-

Kugelwagen mit

gen, bei denen ein geringes Gerauschniveau benétigt wird.
Kugelkette

Optional sind Kugelwagen mit Kugelkette (1) verfligbar.
Die Kugelkette verhindert das Zusammenprallen der
Kugeln und verhilft zu einem ruhigeren und geschmeidige-
ren Lauf. Es wird ein niedrigeres Gerauschniveau erreicht.
Auf Grund der geringeren Anzahl von tragenden Kugeln
beim Kugelwagen mit Kugelkette konnen sich niedrigere
Tragzahlen und Tragmomente ergeben ("Produktiibersicht
mit Tragzahlen und Tragmomente").

Dichtungen

Die stirnseitige Dichtplatte (2) schiitzt das Innere des Kugelwagens vor Schmutzpartikeln, Spanen und Flissigkeiten.
AuBerdem vermindert sie das Austragen des Schmierstoffes. Durch die optimierte Form der Dichtlippen wird die entste-
hende Reibung auf ein Minimum reduziert. Dichtplatten sind wahlweise mit schwarzen Standarddichtungen (SS), beigen
Leichtlaufdichtungen (LS) oder griinen doppellippigen Dichtungen (DS) lieferbar.

Leichtlaufdichtung (LS) (Dichtung mit sehr niedriger Reibung)

Fiir besondere Anforderungen an Leichtgangigkeit und geringen Austrag an Schmierstoff wurde die Leichtlaufdichtung
entwickelt. Sie besteht aus einem offenporigen Polyurethanschaum und besitzt nur eine begrenzte Abstreifwirkung.
Standarddichtung (SS) (Universaldichtung mit guter Dichtwirkung)

Fiir die meisten Anwendungsfille ist die Standarddichtung ausreichend. Sie besitzt eine gute Abstreifwirkung, ermoglicht
dennoch lange Nachschmierintervalle.

Doppellippige Dichtung (DS) (Dichtung mit sehr guter Dichtwirkung)

Fiir Applikationen, bei denen die Schienenflihrung stark mit Spanen, Holzstaub, Kihlschmierstoffen ect. beaufschlagt
wird, empfiehlt Rexroth die Doppellippige Dichtung. Sie besitzt eine hervorragende Abstreifwirkung, jedoch ein héheres
Reibkraftniveau und ein geringeres Nachschmierintervall.

Dichtwirkung und Verschiebewiderstand

Der Verschiebewiderstand lasst sich durch Geometrie und den Werkstoff beeinflussen. Das Diagramm zeigt die Auswir-
kung von verschiedenen Dichtungsvarianten auf Dichtwirkung und Verschiebewiderstand.

LS SS DS

DS _ _ —

LS

Verschiebewiderstand (N)

Dichtwirkung weniger Vorspannung mehr Vorspannung
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Werkstoffe

Rexroth bietet fiir die unterschiedlichen Anforderungen in den verschiedenen Applikatio-
nen Kugelwagen aus verschiedenen Werkstoffen an.

A Standard-Kugelwagen aus Stahl
Die am weitesten verbreitete Ausfiihrung aus Kohlenstoffstahl.
Kostenglinstige Variante, bietet jedoch keinen Schutz gegen Korrosion. Ist aber fiir den
allgemeinen Maschinenbau meist ausreichend.

B Hochgeschwindigkeits-Kugelwagen aus Stahl
Bei dieser Variante sind gegenliber den Standard-Kugelwagen aus Stahl die Stahlkugeln

durch keramische Kugeln, bzw bei der GroBe 65 durch Stahlkugeln mit impulsmindern-
den Umlauf ersetzt. Durch die geringere Dichte der Keramikkugeln, bzw. durch den
impulsmindernden Umlauf bei der Stahlkugel, ergeben sich bei der erhéhten zulassigen
Geschwindigkeit gleiche Krafte in den Umlenkungen der Kugelumlaufe. Dadurch wird
selbst bei Geschwindigkeiten bis 10 m/s (bzw. 5 m/s bei der Gr. 65 mit Stahlkugel) die
zu erwartende Lebensdauer nicht eingeschrankt. Die Tragzahlen und Tragmomente der

Kugelwagen mit keramischen Kugeln sind gegenilber der Standardausfiihrung leicht
reduziert.

Begrenzt korrosionsbhestindige Kugelwagen

C Kugelwagen aus Aluminium
Der Kugelwagenkérper besteht aus einer Aluminium-Knetlegierung. Kugeln, Stahleinlage
und stirnseitige Befestigungsschrauben bestehen aus Kohlenstoffstahl. Die Kugelwagen
besitzen die gleiche Tragzahl wie die Standardausfiihrung. Da die Streckgrenze von
Aluminum geringer ist als von Stahl, ist die maximale Belastbarkeit der Kugelwagen

durch F_,, und M_, eingeschrankt. Kostenglinstigste Alternative mit begrenztem
Korrosionsschutz.

Korrosionsbestiandige Kugelwagen

D Resist NR
Der Kugelwagenkorper besteht aus korrosionsbestandigem Material. Bietet begrenzten Korrosionsschutz. Kugeln, Stah-
leinlage und stirnseitige Befestigungsschrauben bestehen aus Kohlenstoffstahl. Die Kugelwagen besitzen die gleichen
Tragzahlen und Tragmomente wie die Standardausfiihrung. Rexroth empfiehlt diese Ausflihrung, wenn Korrosions-
schutz gefordert ist. Kurze Lieferzeiten.

E Resist NR I
Alle Teile des Kugelwagens bestehen aus korrosionsbestandigem Material. Diese Kugelwagen bieten den groBtmogli-
chen Schutz gegen Korrosion bei nur leicht reduzierten Tragzahlen und Tragmomenten.

F Resist CR
Der Kugelwagenkérper ist mit einer korrosionstragen Beschichtung mattsilber hartverchromt. Kugeln, Stahleinlage und
stirnseitige Befestigungsschrauben bestehen aus Kohlenstoffstahl. Die Kugelwagen besitzen die gleichen Tragzahlen
und Tragmomente wie die Standardausfiihrung. Alternative, wenn die NR-Ausfiihrung nicht verfligbar ist.

Eignung des Korrosionsschutzes CR ZnFe NR
Hohe Luftfeuchtigkeit + + + o+ + +
Salzhaltige Luft + + + +
Leichte Sauren + + o
Leichte Basen + + +
Abrasiver Verschlei3 ;4 + o +
Tragfahigkeit F o+ + F o+ + + o+
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Pos. | Bauteil Kugelwagen
A B (o8 D E F
Stahl Stahl (Hochge- |Aluminium Resist NR Resist NR 11 Resist CR
schwindigkeit)
1 Kugelwagenkorper Vergltungsstahl | Verglitungsstahl | Aluminium- Korrosionsbe- Korrosionsbe- Vergltungsstahl
Knetlegierung |standiger Stahl |standiger Stahl |verchromt
1.4122 1.4122
2 Kugeln Walzlagerstahl |Si3N,, Walzlagerstahl | Walzlagerstahl | Korrosionsbe- Walzlagerstahl
Walzlagerstahl standiger Stahl
(bei Gr.65) 1.4112
3 Umlenkplatte Kunststoff TEE-E
4 Kugelfiihrung Kunststoff POM (PA6.6)
5 Dichtplatte Kunststoff TEE-E
6 Gewindeblech Korrosionsbestandiger Stahl 1.4306
7 Gewindestifte Korrosionsbestandiger Stahl 1.4301
8 Flanschschrauben Kohlenstoffstahl Korrosionsbe- Kohlenstoff-
standiger Stahl |stahl
1.4303
9 Schmiernippel Korrosionsbe-
standiger Stahl
1.4305
Pos. | Bauteil Kugelschiene
10 | Kugelschiene Verglitungsstahl Korrosionsbe- Verglitungsstahl
standiger Stahl
1.4116
11 Abdeckband Korrosionsbestandiger Stahl 1.4310
12 |Bandsicherung Aluminum eloxiert
13 | Klemmschraube mit Mutter | Korrosionsbestandiger Stahl 1.4301
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Kugelschienenfiihrungen |Produktbeschreibung Hochprazisions-Kugelwagen BSHP aus Stahl

Produktbeschreibung

Herausragende Eigenschaften

Gleich hohe Tragzahlen in allen vier Hauptlastrichtungen

Niedriges Gerauschniveau und hervorragendes
Ablaufverhalten

Beste Dynamikwerte:

Geschwindigkeit: v, ., =5 m/s

Beschleunigung: a,,, = 500 m/s?
Langzeitschmierung iber mehrere Jahre moglich
Minimalmengenschmiersystem mit integriertem
Depot bei Olschmierung®

Allseitig Schmieranschliisse mit Metallgewinde™
Uneingeschrankter Austauschbau durch beliebige

Kombinationsmoglichkeit aller Kugelschienenausfiihrungen

mit allen Kugelwagenvarianten innerhalb jeder
Genauigkeitsklasse

Hochste Systemsteifigkeit durch vorgespannte
O-Anordnung

Integriertes, induktives und verschleiBfreies Messsystem

als Option

Weltweit einmalige Top-Logistik durch beliebige Aus-
tauschbarkeit der Komponenten innerhalb einer
Genauigkeitsklasse

Aufbauten am Kugelwagen von oben und unten
verschraubbar?®

Steifigkeitserhohung bei Abhebe- und Seitenbelastung
durch zusatzliches Verschrauben an zwei Bohrungen in
der Mitte des Kugelwagens!

Umfangreiches Zubeh6rprogramm

Stirnseitige Befestigungsgewinde fir alle Anbauteile

1) Typabhéangig

Weitere Highlights

vy

Hohe Steifigkeit in allen Belastungsrichtungen — daher
auch als Einzelwagen nutzbar

Integrierte Komplettabdichtung

Hohe Drehmomentbelastbarkeit

Geringe Federungsschwankungen aufgrund der idealen
Einlaufgeometrie und hohen Kugelanzahl

Ruhiger, geschmeidiger Lauf durch optimal gestaltete
Umlenkung und Fihrung der Kugeln bzw. der Kugel-
kette

Verschiedene Vorspannungsklassen

Kugelwagen werkseitig erstbefettet™

Optional mit Kugelkette lieferbar?®

Korrosionsschutz (optional)?

>

Resist NR:

Kugelwagenkorper aus korrosionsbestandigem Stahl
nach DIN EN 10088

Resist NR 1I:

Kugelwagenkorper bzw. Kugelschiene sowie alle Stahl-
teile aus korrosionsbestandigem Stahl nach

DIN EN 10088

Resist CR:

Kugelwagenkorper bzw. Kugelschiene aus Stahl mit
korrosionstrager Beschichtung mattsilber hartver-
chromt

Kugelschienenfiihrung mit
Kugelwagen FNS aus Stahl
(Komponenten und Baugruppe)
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Highlights der Kugelwagen BSHP
» Nochmals gesteigerte Ablaufgenauigkeit bis zu Faktor sechs

» Deutlich reduzierte Reibkraftschwankungen und ein niedriges Reibkraftniveau, besonders unter auBerer Last
» Hochste Prazision
» Ausgesuchte Qualitaten
» Minimalmengenkonservierung in den Genauigkeitsklassen XP; SP; UP.
(Beeintrachtigung der Umgebung durch Konservierungsmittel wird reduziert)
» Patentierte Einlaufzone steigert die Ablaufgenauigkeit

> Alle weitere Vorteile der Rexroth Prazisionskugelwagen integriert

Vergleich

Konventionelle Kugelwagen

Besitzt der Kugelwagen eine konventionelle Einlaufzone, kann diese nur fur einen bestimmten Lastpunkt ausgelegt werden.

Einlaufgeometrie fiir konventionelle Kugelwagen

1) Kugelwagen 2) Kugel 3) Kugelschiene

Kugeleinlauf

» Die Kugeln werden durch die Kugelumlenkung bis an den Beginn der Einlaufzone herangefiihrt.

» Wird der Abstand zwischen Kugelwagen (1) und Kugelschiene (3) kleiner als der Kugeldurchmesser, gerat die Kugel (2)
impulsartig unter Last (Vorspannung).

» Die Vorspannung wird in der Einlaufzone gesteigert und erreicht ihr Maximum in der Tragzone. Dadurch (ibertragt die
Kugel die Kraft vom Kugelwagen auf die Kugelschiene.

» Bedingt durch die kinematischen und geometrischen Verhaltnisse stellt sich ein Abstand von Kugel zu Kugel ein.

Einlaufzone

Die konventionellen Kugelwagen besitzen eine fixe Einlaufzone. Die Tiefe der Einlaufzone muss flir eine hohe Belastung
ausgelegt werden, da auch unter sehr hohen Lasten ein stérungsfreier Kugeleinlauf gewahrleistet werden muss.

» Zum einen sollen sich moglichst viele tragende Kugeln im Kugelwagen befinden, um die optimale Tragfahigkeit zu
erreichen.
= Moglichst kurze Einlaufzone

» Zum anderen soll die Last beim Einlaufen der Kugeln moglichst langsam und damit harmonisch ansteigen, um das
Maximum der geometrischen Ablaufgenauigkeit zu erreichen.
= Moéglichst flache (lange) Einlaufzone

Es besteht ein Zielkonflikt zwischen kurzer und langer Einlaufzone.
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Produktbeschreibung

Hochprazisions-Kugelwagen BSHP

Neue Einlaufgeometrie fiir Kugelwagen in Hochprézisionsausfiihrung
Die Kugelwagen in der Hochprazisionsausfiihrung besitzen eine innovative Einlaufzone. Die Stahleinlagen werden im

Endbereich nicht vom Kugelwagen unterstiitzt und kénnen sich so elastisch verformen. Die Einlaufzone passt sich indivi-
duell an die aktuelle Betriebslast des Kugelwagens an. Dadurch laufen die Kugeln harmonisch, d. h. ohne impulsartige
Belastung, in die Tragzone ein.

7 %
\\\-g\\\\\\\\\\\

7
1) Kugelwagen 3) Kugelschiene
2) Stahleinlage 4) - 7) Kugeln
Kugeleinlauf

» Die Kugeln (4) werden durch die Kugelumlenkung bis an den Beginn der Einlaufzone herangefiihrt.

» Die Kugel (5) kann lastfrei einlaufen.

» Die Kugel (6) verformt das Ende der Stahleinlage (2) elastisch. Diese Verformung entsteht aus der Gesamtnachgie-
bigkeit der Kugelverformung und der Verformung der freien Enden der Stahleinlagen.

» Wird der Abstand zwischen Stahleinlage und Kugelschiene (3) kleiner als der Kugeldurchmesser, gerat die Kugel
langsam und gleichmaBig unter Last (Vorspannung).

» Die Vorspannung wird so harmonisch gesteigert, bis die Kugel (7) ihre Maximalvorspannung erreicht.

Innovative Losung von Rexroth:

Die lastabhidngige Einlaufzone

Entscheidend ist die Funktionalitat der Einlaufzone. Die Stahleinlagen sind so prazise gefertigt, dass sie entsprechend
der Last um das ideale MaB einfedern. So kénnen die Kugeln besonders harmonisch einlaufen. Durch die prazise Ferti-
gung der Stahleinlagen werden sie durch eine einlaufende Kugel nur so weit verformt, dass die darauf folgende Kugel
lastfrei einlaufen kann. Die Kugeln laufen also nicht mehr lber eine fixe Einlaufzone impulsartig in die Last-zone, sondern
lber eine sehr harmonische Biegelinie, die tangential und damit ideal in die Tragzone lGbergeht. Das harmonische Einlau-
fen der Kugeln und die stetige Anpassung der Einlaufzone an die Belastung bilden die markantesten Vorteile der Hoch-
prazisionskugelwagen.

Herausragende 1 Hochste Ablaufgenauigkeit
Eigenschaften 2 Geringste Reibkraftschwankungen
3 Der Zielkonflikt ist aufgehoben
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Reibkraftschwankungen

Definition

Die Gesamtreibkraft eines K
1 Kugelreibung
2 Dichtungsreibung

ugelwagens setzt sich aus folgenden Komponenten zusammen:

3 Reibung in den Kugelumlenkungen und Kugelriickfiihrungen
Im Betrieb kann sich die Schwankung der Reibkraft als besonders stérend erweisen.

Diese Schwankungen werden im Wesentlichen durch folgenden Effekt beeinflusst:

Die Kugeln miissen aus der lastfreien Zone in die belastete Tragzone eingefiihrt werden. Mit der harmonischen Einlauf-

43

zone und dem innovativen Kugeleinlauf werden die Schwankungen auf ein Minimum reduziert, wodurch auch der Linear-
antrieb besser geregelt werden kann.

Reibkraftvergleich von Kugelwagen GréBe 35 mit einer duBeren Last von 10 000 N

Fr(N)

Hochprazisions-Kugelwagen BSHP: R1651 3.8 20

T W Y LW I LWV WS SV e

Fr (N)
50

40

0 20 40 60 80 100 120

s (mm)

Konventionelle Ausfiihrung

ATVl VoA i WY P W W PV

0 20 40 60 80 100 120

s (mm)

= Reduzierter Reibkraftwert

= Deutlich reduzierte Reibk

raftschwankung

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Produktbeschreibung

Ablaufgenauigkeit
Definition

Im Idealfall bewegt sich ein Kugelwagen translatorisch in Richtung der x-Achse lber die Kugelschiene. In der Praxis
treten jedoch in allen sechs Freiheitsgraden Abweichungen auf. Unter Ablaufgenauigkeit versteht man die Abweichung von
dieser idealen Geraden.

Die sechs verschiedenen Freiheitsgrade
Hohenabweichung (lineare Abweichung in Z)
Gieren (Rotation um Z)

Seitenabweichung (lineare Abweichung in Y)
Nicken (Rotation um Y)

Translation (lineare Bewegung in X)

Rollen (Rotation um X)

o 0 bh WOWN =

Ursachen der Ablaufungenauigkeit

Die Ablaufgenauigkeit wird von folgenden Parametern beeinflusst:

1. Ungenauer Unterbau, auf den die Kugelschiene montiert wird.

2. Parallelitatsfehler zwischen den Auflageflachen der Kugelschiene und den Laufbahnen.
3. Elastische Deformationen der Kugelschiene durch die Befestigungsschrauben.

4. Genauigkeitsschwankungen durch den Ein- und Auslauf der Kugeln.

Optimierungspotenzial

zu 1.: Auflageflachen der Kugelschiene moglichst prazise fertigen (liegt nicht im Einflussbereich von Rexroth).

zu 2.: Abweichung durch die Auswahl der Genauigkeitsklasse der Kugelschiene ausgleichen.

zu 3.: Anziehdrehmoment verringern. Das Anziehdrehmoment der Befestigungsschrauben hat einen proportionalen Ein-
fluss. Eine Verringerung des Anziehdrehmomentes verringert die Stauchung des Schienenmateriales.

= Geringere geometrische Ablaufschwankungen

zu 4.: Die patentierte, innovative Einlaufzone der Rexroth — Hochprazisionskugelwagen reduziert die Genauigkeitsschwan-
kungen auf ein Minimum.

A Durch diese MaBnahme kénnen die Gbertragbaren Krafte und Momente reduziert werden.

Weitere Verbesserungspotenziale:
» Verwendung von langen Kugelwagen
» Einbau von zusatzlichen Kugelwagen je Kugelschiene.

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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Die gemessenen Abweichungen haben folgende Ursache

In einem Kugelumlauf befindet sich eine Anzahl n tragender Kugeln, die unter Last stehen. Wird der Kugelwagen in Ver-
fahrrichtung bewegt, gelangt Gber die Einlauf-zone eine neue Kugel in die Tragzone und es tragen n + 1 Kugeln. Damit ist
das innere Gleichgewicht der vier tragenden Kugelreihen gestort. Der Kugelwagen gerat in eine Rotationsbewegung, da
die Kugeln in den tragenden Kugelreihen unwillkiirlich einlaufen kénnen. Um das Gleichgewicht wieder herzustellen,
bewegt sich der Kugelwagen in eine neue Gleichgewichtslage. Wird der Kugelwagen dann weiter bewegt, tritt im Kugel-
auslauf eine tragende Kugel aus der Tragzone aus. Dadurch wird das innere Gleichgewicht der vier tragenden Kugelreihen
erneut gestort und der Kugelwagen gerat in eine Rotationsbewegung.

Dieser Effekt ist deutlich im Diagramm auf der nachsten Seite erkennbar.

Wie in praktischen Anwendungen nachgewiesen wurde, entspricht die Periode der kurzwelligen Ungenauigkeiten in etwa
dem doppelten Kugeldurchmesser.

Die verbleibende, langwellige Abweichung wird hervorgerufen durch den beschriebenen Ursachen 1, 2 und 3 (ungenauer
Unterbau, Parallelitatsfehler und elastische Deformation der Kugelschiene durch die Befestigungsschrauben).

Kraftaufteilung im Kugelwagen Hebelarm
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Produktbeschreibung

Direkter Vergleich der Ablaufgenauig-
keit zweier Kugelwagen

Es ist deutlich zu erkennen, dass die
kurzwelligen Ungenauigkeiten (strichliert)
durch die neue innovative Gestaltung der
Einlaufzone sehr deutlich reduziert wer-
den kénnen (Volllinie).

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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Hohenabweichung in Z-Richtung
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Winkelabweichung um X-Achse (Rollen)

Hochprazisions-Kugelwagen BSHP: R1651 3.8 20

Konventionelle Ausfiihrung
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Anwendungsbeispiele

Fiir folgende Anwendungen sind Rexroth-Hochprazisions-Kugelwagen besonders geeignet:

Messen Fridsen

Na

Konturmessung Formeinsatz frasen

3D-Koordinatenmessmaschine Hartfrasen

Schleifen Drehen

Passbohrung schleifen

Drehen optischer Glaser aus Kunststoff

Innenrundschleifen Hochprazisionsdrehen

Erodieren Mikroelektronik

Schnittplatte erodieren Leiterplatte bestlicken

Drahterodieren Leiterplatten Bestlickautomaten

Dies sind nur einige Beispiele. Natiirlich sind auch weitere Applikationen realisierbar. Fragen Sie uns.
Wir haben die passende Losung.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Ubersicht Bauformen

Standard Kugelwagen! BSHP bis GroBe 45

FNN2 FKN2 SNN2 SKN2

FNS

SNH

1) Mit Kugelkette
2) Ohne Kugelkette

Kugelkette (optional)
» Optimiert Gerduschniveau

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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Bestellbeispiel

Bestellung von Kugelwagen Die komplette Materialnummer setzt sich aus den enstprechenden Ziffern fiir die einzel-
nen Optionen zusammen. Jede Option (grau hinterlegt) ist in einer Materialnummern-
Ziffer (auf weiBem Grund) codiert.
Das folgende Bestellbeispiel ist fiir alle Kugelwagen giiltig.

ErlaUterung Optlon Optionen und Materialnummern

»Kugelwagen mit GroBe“ GroBe [Kugelwagen 1 _|Vor K igkeitski Dichtung
. mit 1 bei Kugelwagen
Die Bauform der Kugelwa- GroBe | ohne Kugelkette | mit Kugelkette
gen - in diesem Beispiel = __ - - - -- ! co| ci| c2| c3 N H P| xp| sp| up| ss| Lsb| Ds| ss| LsY| Ds
15 R1651 1 9 1 3 = = = - 20| 21 22| 238 =
Standard-Kugelwagen FNS 1 a3 2] 8 1 9| 20 21 - 22 23 -
h f der i ili 2 = 3 2 8 1 9] 20| 21 22| 23
— steht auf der jeweiligen 3 - - - 5 I 5T 01 1 33 -
Produktseite 20 R1651 8 9 4 3 = = - - 20 ot T 22 22 -
) ’ ) 1 4 3 2 8 1 o 20| 21| 27| 22 23] av
Codierung der Materialnum- 2 -3 2| 8 1] 9| 20| 21| 27| 22| 23] ¥
3 - - - 8 1 o[ 20| 21| 27| 22| 23| 2
mer: R1651 7 25 R1651 2 9 a 3 - - E - 20] 21 - 221 23 -
-|_ 1 4 3] 2] 8] 1| 9| 20| 21| 27| 22| 23] o
2 - 3 2 8 1 9| 20 21| 27| 22| 23| v
Bauform GréBe - - 3| - - -] 8 1 9| 20| 21| 27| 22| 23] oY
30 R1651 7 ' 9 -1 4 3L - - B - 2q] 21 22 23
-——— N i 13, 2 8 1 9 s204 21| 27| 22| 23| v
2 - 3 2 8 1 o 20| 21| 27| 22| 23| 2
3 = = - 8 1 9| 20| 21 2z 22 23| ov
Bestellbeispiel 35 R1651 3 9 4 3 - - = — 20] 21 - 22] 23 =
. - 1 4 3 2 8 1 9| 20| 21| 27| 22| 23| 2
Optlonen:,_ K 2 - 3 2 8 1 9| 20 21| 27| 22| 23| ov
3 - - - 8 1 9 20 21 27 22 23 2y
» Kugelwagen FNS 25 R1651 4 9 4 3 - = = - 20 - - 22 - -
» GroBe 30 1 4 3 2 8 1 9] 20 -2z 22 -2y
2 = 3 2 8 1 9] 20 -2z 22 .
» Vorspannungsklasse C1 3 - -] -] 8 1 9 20 7] 22 - v
> Genauigkeitsklasse H Bsp.: |riest7 1 3 20
» Mit Standarddichtung,
ohne Kugelkette
Materialnummer:| R1651 713 20
Vorspannungsklassen Dichtungen Legende
CO = Ohne Vorspannung (Spiel) SS = Standarddichtung Graue Ziffern
C1 = Leichte Vorspannung LS = Leichtlaufdichtung = keine Vorzugs-Variante/
C2 = Mittlere Vorspannung DS = Doppellippige Dichtung Kombination
C3 = Hohe Vorspannung (z.T. langere Lieferzeiten)

Definition Bauform Kugelwagen

Kriterium | Bezeichnung Kurzzeichen (Bsp.)
F N S

Breite Flansch
Schmal
Breit
Compact

O|Wm|l»m|im

Lange Normal
Lang
Kurz
Hohe Standardhohe S
Hoch
Niedrig N

x|z

T

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG



50

FNS - Flansch Normal Standardhohe

Kugelschienenfiihrungen | Standard Kugelwagen BSHP aus Stahl

Optionen und Materialnummern

R1651 ... 2.

Hinweis

Dynamikwerte
Geschwindigkeit:
Beschleunigung:
(Wenn Fgpp > 2,8 - Fipiag,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
> Erstbefettet

Viax = 5 M/s
3. = D00 m/s?

Passend fir alle Kugelschienen SNS/SNO. Kugelwagen der

Gr. 55 und Gr. 65 finden Sie im Kapitel ,Schwerlast Kugel-

wagen BSHP aus Stahl“ im Anschluss an dieses Kapitel.

GroBe |Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GréBe ohne Kugelkette mit Kugelkette
co c1 c2 c3 N H P XP SP V] SS| Ls? DS SS| Ls? DS
15 R1651 1 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
20 R1651 8 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
25 R1651 2 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
30 R1651 7 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
35 R1651 3 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
45 R1651 4 9 4 3 - - - - 20 - - 22 - -
1 4 3 2 8 1 9 20 - 27 22 - 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 - 27 22 - 2Y
3 - - - 8 1 9 20 - 27 22 - 2Y
Bsp.: |R16517 1 3 20
1) Nur bei Genauigkeitsklassen N und H und bei XP in Vorspannungsklasse C1.
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen Legende

Optionen:
» Kugelwagen FNS

vvyYwyy

GroBe 30
Vorspannungsklasse C1
Genauigkeitsklasse H

Mit Standarddichtung,

ohne Kugelkette
Materialnummer:
R1651 713 20

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)
C1 = Leichte Vorspannung
C2 = Mittlere Vorspannung

C3 = Hohe Vorspannung

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

SS = Standarddichtung
LS = Leichtlaufdichtung
DS = Doppellippige Dichtung

Graue Ziffern

= keine Vorzugs-Variante/
Kombination

(z.T. langere Lieferzeiten)
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A
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Sg ‘ i T* K2 82
S1 NQ 81 ‘ ——
AR ks | B
7 i I N il MG
Hy AN | = —
~a! ! * - |
(I | i H2 ‘ | | '
K Ne 7= —
@ [ | = 1
A3 A‘Q ‘ 685
A | | T
I
! q § a) Fir O-Ring
i GréBe 15: @ 4 - 1,0 (mm)
\ K GréBe 20 - 45: @ 5 - 1,0 (mm)
PN } i } PN 1 Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (siehe Kapitel Schmierung).
N\ | L@jf N b) Empfohlene Position fiir Stiftbohrungen (MaBe E, siehe Kapitel Befestigung)
;/// T ~_ | An dieser Position kdnnen fertigungsbedingt Vorbohrungen
1 b) vorhanden sein. Sie sind zum Aufbohren geeignet.
B SRy IR {,, ,,,,, Ward E.|E c) Schmiernippel GréBe 15 - 20:
1 sy E g 3| =2 Trichterschmiernippel DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
|| 4 1/_ Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
‘\\ PN /‘ Schmiernippel GroBe 25 - 45:
{5\\ Wz =8 Kegelschmiernippel DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
| 1 | Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
ﬂ;g Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
\i/ ) Anschluss allseitig moglich.
i‘ ‘” d) An dieser Position kdnnen fertigungsbedingt Verschlussstopfen vorhanden
d) J”,E}i}c) sein. Vor der Montage entfernen.
E4
GroBe MaBe (mm)
A A, A, A, B+0,5 B, E, E, E; Eg E; H H, H21) HZZ) K, K, K, K,
15 47 23,5 15 16,0 58,2 39,2 38 30 26 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 8,00 9,6 3,20 3,20
20 63 31,5 20 21,5 75,0 49,6 53 40 35 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 11,80 11,8 3,35 3,35
25 70 35,0 23 235 86,2 57,8 57 45 40 38,30 11,50 36 29,90 24,45 24,25 12,45 13,6 5,50 5,50
30 90 45,0 28 31,0 97,7 67,4 72 52 44 48,40 14,60 42 35,35 28,55 28,35 14,00 15,7 6,05 6,05
35 100 50,0 34 33,0 1105 77,0 82 62 52 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 14,50 16,0 6,90 6,90
45 120 60,0 45 37,5 137,6 97,0 100 80 60 69,80 20,90 60 50,30 40,15 39,85 17,30 19,3 8,20 8,20
GroBe MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3 (N) |Tragmomente3® (Nm)
(kg)
SL- | D de=hdl T
N, N, Ntfo’5 S, S, S; Sy T V, m Cc Co M, M,, M, M,
15 52 4,40 10,3 4,3 M5 45 M2,5x3,5 60 5,0 0,20 9860 12700 95 120 68 87
20 7,7 5,20 13,2 53 M6 6,0 M3x5 60 6,0 0,45 23400 29800 300 380 200 260
25 9,3 7,00 15,2 6,7 M8 7,0 M3x5 60 7,5 0,65 28600 35900 410 510 290 360
30 11,0 7,90 17,0 8,5 M10 9,0 M3x5 80 7,0 1,10 36500 48 100 630 830 440 580
35 12,0 10,15 20,5 8,5 M10 9,0 M3x5 80 8,0 1,60 51800 80900| 1110 1740 720 1130
45 15,0 12,40 23,5 10,4 M12 14,0 M4x7 105 10,0 3,00/ 86400 132 000| 2330 3560 1 540 2 350
1) MaB H, mit Abdeckband
2) MaB H, ohne Abdeckband
3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette. Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen mit Kugelkette =& 12

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierflir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG,
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Kugelschienenfiihrungen | Standard Kugelwagen BSHP aus Stahl

FLS - Flansch Lang Standardhohe

Optionen und Materialnummern

R1653 ... 2.

Dynamikwerte

Geschwindigkeit: Viax = 5 m/s
Beschleunigung: A,y = 500 m/s?
(Wenn Fogpp > 2,8 - Fopiag,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Erstbefettet

Hinweis

Passend fiir alle Kugelschienen SNS/SNO. Kugelwagen der
Gr. 55 und Gr. 65 finden Sie im Kapitel ,,Schwerlast Kugel-
wagen BSHP aus Stahl® im Anschluss an dieses Kapitel.

GroBe |Kugelwagen Vorspannungs- Genauigkeitsklasse Dichtung
mit klasse bei Kugelwagen
GroBe ohne Kugelkette mit Kugelkette
co c1 c2 c3 N H P XP SP (V] 4 SS| LsY DS SS| LsY DS
15 R1653 1 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
20 R1653 8 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
25 R1653 2 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
30 R1653 7 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
35 R1653 3 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
45 R1653 4 9 4 3 - - - - 20 - - 22 - -
1 4 3 2 8 1 9 20 - 27 22 - 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 - 27 22 - 2Y
3 - - 8 1 9 20 - 27 22 - 2Y
Bsp.: |[R1653 7 1 3 20
1) Nur bei Genauigkeitsklassen N und H und bei XP in Vorspannungsklasse C1.
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen Legende
. . CO = Ohne Vorspannung (Spiel) SS = Standarddichtung Graue Ziffern
Optionen: C1 = Leichte Vorspannung LS = Leichtlaufdichtung = keine Vorzugs-Variante/
» Kugelwagen FLS C2 = Mittlere Vorspannung DS = Doppellippige Dichtung Kombination

vvyVvwvyysy

GroBe 30

Vorspannungsklasse C1
Genauigkeitsklasse H
Mit Standarddichtung,

ohne Kugelkette

Materialnummer:
R1653 713 20

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

C3 = Hohe Vorspannung

(z.T. langere Lieferzeiten)
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B
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A |
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a) Fir O-Ring
GroBe 15: @ 4 - 1,0 (mm)
GroBe 20-45: @5 - 1,0 (mm)
Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (siehe Kapitel Schmierung).
b) Empfohlene Position fiir Stiftbohrungen (MaBe E, siehe Kapitel Befestigung)
An dieser Position kdnnen fertigungsbedingt Vorbohrungen
vorhanden sein. Sie sind zum Aufbohren geeignet.
c) Schmiernippel GroBe 15 - 20:
Trichterschmiernippel DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
Schmiernippel GroBe 25 - 45:
‘ Kegelschmiernippel DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
{f; Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
o] Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
d H‘ %P ‘” Anschluss allseitig moglich.
| I |\ d) An dieser Position kénnen fertigungsbedingt Verschlussstopfen vorhanden
E4 c sein. Vor der Montage entfernen.
GrofBle MaBe (mm)
A A, A, A, B*0,5 B, E, E, E; Eg E, H H, H21) H22) K, K, K, K,
15 47 23,5 15 16,0 72,6 53,6 38 30 26 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 15,20 16,80 3,20 3,20
20 63 31,5 20 21,5 91,0 65,6 53 40 35 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 19,80 19,80 3,35 3,35
25 70 35,0 23 23,5 107,9 79,5 57 45 40 38,30 11,50 36 29,90 24,45 24,25 23,30 24,45 5,50 5,50
30 90 45,0 28 31,0 119,7 89,4 72 52 44 48,40 14,60 42 35,35 28,55 28,35 25,00 26,70 6,05 6,05
35 100 50,0 34 33,0 139,0 105,5 82 62 52 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 28,75 30,25 6,90 6,90
45 120 60,0 45 37,5 174,17 133,5 100 80 60 69,80 20,90 60 50,30 40,15 39,85 35,50 37,50 8,20 8,20
GroBe MaBe (mm) Masse|Tragzahlen® (N) Tragmomente3) (Nm)
(kg)
vVt T~ P P
e | 0O =g
N, N, N6*°’5 S, S, Sg S, T \2 m (o8 C, M, M., M, M,
15 5,2 4,40 10,3 4,3 M5 4,5 M2,5x3,5 60 5,0 0,30 12 800 18 400 120 180 120 180
20 7,7 5,20 13,2 5,3 M6 6,0 M3x5 60 6,0 0,55 29 600 41800 380 540 340 490
25 9,3 7,00 15,2 6,7 M8 7,0 M3x5 60 7,5 0,90 37 300 52 500 530 750 530 740
30 11,0 7,90 17,0 8,5 M10 9,0 M3x5 80 7,0 1,50| 46 000 66 900 800 1160 740 1080
35 12,0 10,15 20,5 8,5 M10 9,0 M3x5 80 8,0 2,25 66 700 116 000( 1440 2500 1290 2 240
45 15,0 12,40 23,5 10,4 M12 14,0 M4x7 105 10,0 4,30/ 111000 190 000 3010 5120 2730 4 660

1) MaB H, mit Abdeckband

2) MaB H, ohne Abdeckband

3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette. Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen mit Kugelkette =B 12
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierflr gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG,
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Kugelschienenfiihrungen | Standard Kugelwagen BSHP aus Stahl

FKS - Flansch Kurz Standardhohe

Optionen und Materialnummern

R1665 ... 2.
Dynamikwerte

Geschwindigkeit:
Beschleunigung:

Schmierhinweis
» Erstbefettet

Hinweis

Vimax = 5 M/s
A,y = 500 m/s?
(Wenn Fogpp > 2,8 - Fopiag,, = 50 m/s?)

Passend fiir alle Kugelschienen SNS/SNO.

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GroBe ohne Kugelkette mit Kugelkette
co c1 N H SS LS DS SS LS DS
15 R1665 1 9 4 3 20 21 - 22 23 -
1 4 3 20 21 27 22 23 2Y
20 R1665 8 9 4 3 20 21 - 22 23 -
1 4 3 20 21 27 22 23 2Y
25 R1665 2 9 4 3 20 21 - 22 23 -
1 4 3 20 21 27 22 23 2Y
30 R1665 7 9 4 3 20 21 - 22 23 -
1 4 3 20 21 27 22 23 2Y
35 R1665 3 9 4 3 20 21 - 22 23 -
1 4 3 20 21 27 22 23 2Y
Bsp.: R1665 7 1 3l 20
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen Legende

Optionen:

>

vvyYwyy

Kugelwagen FKS
GroBe 30
Vorspannungsklasse C1
Genauigkeitsklasse H
Mit Standarddichtung,
ohne Kugelkette

Materialnummer:
R1665 713 20

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)
C1 = Leichte Vorspannung

SS = Standarddichtung

LS = Leichtlaufdichtung
DS = Doppellippige Dichtung

Graue Ziffern

= keine Vorzugs-Variante/
Kombination

(z.T. langere Lieferzeiten)
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1 N2 | N2 GroBe 15: @ 4 - 1,0 (mm)
! GroBe 20 - 35: @ 5+ 1,0 (mm)
{ Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (siehe Kapitel Schmierung).
i b) Schmiernippel GréBe 15 - 20:
769 Trichterschmiernippel DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
139 J Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
%Di Schmiernippel GréBe 25 - 35:
77777 I ). Kegelschmiernippel DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
E1 Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
Anschluss allseitig moglich.
GrofBle MaBe (mm)
A A, A, A, B*+0,5 B, E, Eg Eq H H, HZ” H22) K, K, K, K,
15 47 23,5 15 16,0 44,7 25,7 38 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 16,25 17,85 3,20 3,20
20 63 31,5 20 21,5 57,3 31,9 53 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 22,95 22,95 3,35 3,35
25 70 350 23 23,5 67,0 38,6 57 38,30 11,50 36 29,90 24,45 24,25 25,35 26,50 5,50 5,50
30 90 45,0 28 31,0 75,3 45,0 72 48,40 14,60 42 35,35 28,55 28,35 28,80 30,50 6,05 6,05
35 100 50,0 34 33,0 84,9 514 82 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 32,70 34,20 6,90 6,90
GroBe MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3) (N) Tragmomente3 (Nm)
(kg)
-l (o] |d=h df p
N, N6*°’5 S, S, S; Sy T V, m (o8 Co M, M,, M, M,
15 5,2 10,3 4,3 M5 4,5 M2,5x3,5 60 5,0 0,15 6720 7 340 65 71 29 32
20 7,7 13,2 5,3 M6 6,0 M3x5 60 6,0 0,30 15 400 16 500 200 210 83 89
25 9,3 15,2 6,7 M8 7,0 M3x5 60 7,5 0,50 19 800 21 200 280 300 130 140
30 11,0 17,0 8,5 M10 9,0 M3x5 80 7,0 0,80 25 600 28 900 440 500 200 230
35 12,0 20,5 8,5 M10 9,0 M3x5 80 8,0 1,20 36 600 49 300 790 1060 340 460

1) MaB H, mit Abdeckband
2) MaB H, ohne Abdeckband
3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette. Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen mit Kugelkette =& 12
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierflir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG,
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SNS - Schmal Normal Standardhdhe

R1622 ... 2.

Dynamikwerte

Geschwindigkeit: Viax = 5 m/s
Beschleunigung: A,y = 500 m/s?
(Wenn Foopp > 2,8 - i@y, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Erstbefettet

Hinweis
Passend fiir alle Kugelschienen SNS/SNO. Kugelwagen der

Optionen und Materialnummern

Gr. 55 und Gr. 65 finden Sie im Kapitel ,,Schwerlast Kugel-
wagen BSHP aus Stahl® im Anschluss an dieses Kapitel.

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GroBe ohne Kugelkette mit Kugelkette
co c1 c2 c3 N H P XP SS Ls" DS SS Ls" DS
15 R1622 1 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
20 R1622 8 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
25 R1622 2 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
30 R1622 7 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
35 R1622 3 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
45 R1622 4 9 4 3 - - 20 - - 22 - -
1 4 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
2 - 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
3 - - - 8 20 - 27 22 - 2Y
Bsp.: R1622 7 1 3 20
1) Nur bei Genauigkeitsklassen N und H und bei XP in Vorspannungsklasse C1.
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen Legende
Optionen: Co= Ohne Vorspannung (Spiel) SS = St;_andarddi(_:htung Graug Ziffern )
C1 = Leichte Vorspannung LS = Leichtlaufdichtung = keine Vorzugs-Variante/
» Kugelwagen SNS C2 = Mittlere Vorspannung DS = Doppellippige Dichtung Kombination

vvyYwvyy

GroBe 30
Vorspannungsklasse C1
Genauigkeitsklasse H

Mit Standarddichtung,

ohne Kugelkette
Materialnummer:
R1622 713 20

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

C3 = Hohe Vorspannung

(z.T. langere Lieferzeiten)
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! GréBe 15: @ 4 - 1,0 (mm)
B, g I L B GroBe 20 - 45: @ 5 - 1,0 (mm)
1 2 i Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (siehe Kapitel Schmierung).
i b) Schmiernippel GréBe 15 - 20:
A {!}/ ! ’\(éf Trichterschmiernippel DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
{ Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
) Schmiernippel GroBe 25 - 45:
{‘9 Kegelschmiernippel DIN 71412-A M6x8, B, = 9,56 mm
! Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
||‘ %:?i Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
,,,,, i,,,,‘“, ~b) Anschluss allseitig moglich.
E4
GroBe MaBe (mm)
A A, A, A, B*0,5 B, E, E, Eg E; H H, H21) H22) K, K, K, K,
15 34 17 15 9,5 58,2 39,2 26 26 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 10,00 11,60 3,20 3,20
20 44 22 20 12,0 75,0 49,6 32 36 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 13,80 13,80 3,35 3,35
25 48 24 23 12,5 86,2 57,8 35 35 38,30 11,50 36 29,90 24,45 24,25 17,45 18,60 5,50 5,50
30 60 30 28 16,0 97,7 67,4 40 40 48,40 14,60 42 35,35 28,55 28,35 20,00 21,70 6,05 6,05
35 70 35 34 18,0 110,5 77,0 50 50 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 20,50 22,00 6,90 6,90
45 86 43 45 20,5 137,6 97,0 60 60 69,80 20,90 60 50,30 40,15 39,85 27,30 29,30 8,20 8,20
GroBe [MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3 (N) Tragmomente3) (Nm)
(kg)
-l - (o) | d=h g p
N, Ne*°’5 S, S; S, T vV, m C Co M, M,, M, M,
15 6,0 10,3 M4 4,5 M2,5x3,5 60 5,0 0,15 9 860 12 700 95 120 68 87
20 7,5 13,2 M5 6,0 M3x5 60 6,0 0,35 23 400 29 800 300 380 200 260
25 9,0 15,2 M6 7,0 M3x5 60 7,5 0,50 28 600 35900 410 510 290 360
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3x5 80 7,0 0,85 36 500 48 100 630 830 440 580
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3x5 80 8,0 1,25 51 800 80900 1110 1740 720 1130
45 18,0 23,5 M10 14,0 M4x7 105 10,0 2,40 86 400 132 000( 2330 3560 1540 2 350
1) MaB H, mit Abdeckband
2) MaB H, ohne Abdeckband
3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette. Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen mit Kugelkette =& 12

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG,
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SLS - Schmal Lang Standardhohe

Hinweis

Optionen und Materialnummern

R1623 ... 2.

Dynamikwerte

Geschwindigkeit:
Beschleunigung:
(Wenn Fogpp > 2,8 - Fopiag,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Erstbefettet

Vi

ax =5 m/s
2 = D00 m/s?

Passend fiir alle Kugelschienen SNS/SNO. Kugelwagen der
Gr. 55 und Gr. 65 finden Sie im Kapitel ,,Schwerlast Kugel-
wagen BSHP aus Stahl® im Anschluss an dieses Kapitel.

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GroBe ohne Kugelkette mit Kugelkette
co Cc1 Cc2 C3 N H P XP SS Ls" DS SS Ls? DS
15 R1623 1 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
20 R1623 8 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
25 R1623 2 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
30 R1623 7 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
35 R1623 3 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
45 R1623 4 9 4 3 - - 20 - - 22 - -
1 4 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
2 - 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
3 - - - 8 20 - 27 22 - 2Y
Bsp.: R1623 7 1 3 20
1) Nur bei Genauigkeitsklassen N und H und bei XP in Vorspannungsklasse C1.
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen Legende

Optionen:

» Kugelwagen SLS

vvyywyy

GroBe 30
Vorspannungsklasse C1
Genauigkeitsklasse H

Mit Standarddichtung,

ohne Kugelkette
Materialnummer:
R1623 713 20

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)
C1 = Leichte Vorspannung
C2 = Mittlere Vorspannung

C3 = Hohe Vorspannung

SS = Standarddichtung

LS = Leichtlaufdichtung
DS = Doppellippige Dichtung

Graue Ziffern

= keine Vorzugs-Variante/
Kombination

(z.T. langere Lieferzeiten)
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: GréBe 20 - 45: @ 5 - 1,0 (mm)
‘ i ‘ Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (siehe Kapitel Schmierung).
(3/ i 7@} b) Schmiernippel GréBe 15 - 20:
I Trichterschmiernippel DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
f Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
Z Schmiernippel GréBe 25 - 45:
N7 Kegelschmiernippel DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
%!399 ‘” Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
{ W\b) Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
""E;"" Anschluss allseitig moglich.
GroBe |MaBe (mm)
A A, A, A, B*0,5 B, E, E, Eg E; H H, H21) H22) K, K, K, K,
15 34 17 15 9,5 72,6 53,6 26 26 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 17,20 18,80 3,20 3,20
20 44 22 20 12,0 91,0 65,6 32 50 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 14,80 14,80 3,35 3,35
25 48 24 23 12,5 107,9 79,5 35 50 38,30 11,50 36 29,90 24,45 24,25 20,80 21,95 5,50 5,50
30 60 30 28 16,0 119,7 89,4 40 60 48,40 14,60 42 3535 28,55 28,35 21,00 22,70 6,05 6,05
35 70 35 34 18,0 139,0 105,5 50 72 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 23,75 25,25 6,90 6,90
45 86 43 45 20,5 174,1 133,5 60 80 69,80 20,90 60 50,30 40,15 39,85 35,50 37,50 8,20 8,20
GroBe |MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3 (N) Tragmomente3) (Nm)
(kg)
11 o™ oo™ pilie
g O A g b
N, NG*"'5 S, S; S, T \2 m (o4 Co M, M,, M, M,
15 6,0 10,3 M4 4,5 M2,5x3,5 60 5,0 0,20 12 800 18 400 120 180 120 180
20 7,5 13,2 M5 6,0 M3x5 60 6,0 0,45 29 600 41 800 380 540 340 490
25 9,0 15,2 M6 7,0 M3x5 60 7,5 0,65 37 300 52 500 530 750 530 740
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3x5 80 7,0 1,10 46 000 66 900 800 1160 740 1080
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3x5 80 8,0 1,70 66 700 116 000 1440 2500 1290 2 240
45 18,0 23,5 M10 14,0 M4x7 105 10,0 3,20 111000 190 000f 3010 5120 2 730 4 660

1) MaB H, mit Abdeckband

2) MaB H, ohne Abdeckband

3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette. Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen mit Kugelkette =& 12
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG,
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Kugelschienenfiihrungen | Standard Kugelwagen BSHP aus Stahl

SKS - Schmal Kurz Standardhohe

R1666 ... 2.

Dynamikwerte
Geschwindigkeit:
Beschleunigung:

Viax =

Schmierhinweis
» Erstbefettet

Hinweis

Optionen und Materialnummern

5 m/s

A,y = 500 m/s?
(Wenn Fogpp > 2,8 - Fopi @y, = 50 m/s?)

Passend fiir alle Kugelschienen SNS/SNO.

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GréBe ohne Kugelkette mit Kugelkette
Cco C1 N H SS LS DS SS LS DS
15 R1666 1 9 4 3 20 21 - 22 23 -
1 4 3 20 21 27 22 23 2Y
20 R1666 8 9 4 3 20 21 - 22 23 -
1 4 3 20 21 27 22 23 2Y
25 R1666 2 9 4 3 20 21 - 22 23 -
1 4 3 20 21 27 22 23 2Y
30 R1666 7 9 4 3 20 21 - 22 23 -
1 4 3 20 21 27 22 23 2Y
35 R1666 3 9 4 3 20 21 - 22 23 -
1 4 3 20 21 27 22 23 2Y
Bsp.: R1666 7 1 3 20
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen Legende

Optionen:

>

vvywyy

Kugelwagen SKS
GroBe 30
Vorspannungsklasse C1
Genauigkeitsklasse H
Mit Standarddichtung,
ohne Kugelkette

Materialnummer:
R1666 713 20

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

CO = Ohne Vorspannung (Spiel) SS = Standarddichtung
C1 = Leichte Vorspannung

LS = Leichtlaufdichtung
DS = Doppellippige Dichtung

Graue Ziffern

= keine Vorzugs-Variante/

Kombination

(z.T. langere Lieferzeiten)
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\ 1 GroBe 15: @ 4 - 1,0 (mm)
, | P GroBe 20 - 35: @5 - 1,0 (mm)
B4 N é\) ****** I é)* — Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (siehe Kapitel Schmierung).
! b) Schmiernippel GroBe 15 - 20:
: Trichterschmiernippel DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
i Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
s Schmiernippel GroBe 25 - 35:
N J Kegelschmiernippel DIN 71412-A M6x8, B, = 9,56 mm
%FP ‘” Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
19W\b) Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
***** e Anschluss allseitig moglich.
E4
GroBe MaBe (mm)
A A, A, A, B*0S5 B, E, Eg E, H H, H21) H22) K, K, K, K,
15 34 17 15 9,5 44,7 25,7 26 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 16,25 17,85 3,20 3,20
20 44 22 20 12,0 57,3 31,9 32 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 22,95 22,95 3,35 3,35
25 48 24 23 12,5 67,0 386 35 38,30 11,50 36 29,90 24,45 24,25 25,35 26,50 5,50 5,50
30 60 30 28 16,0 75,3 45,0 40 48,40 14,60 42 3535 28,55 28,35 28,80 30,50 6,05 6,05
35 70 35 34 18,0 84,9 51,4 50 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 32,70 34,20 6,90 6,90
GroBe MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3 (N) Tragmomente3) (Nm)
(kg)
11 ™ oo™ pilie
-] O] gl [[ ]]
N, Neto’5 S, S; S, T vV, m C Co M, M., M, M,
15 6,0 10,3 M4 4,5 M2,5x3,5 60 5,0 0,10 6 720 7 340 65 71 29 32
20 7,5 13,2 M5 6,0 M3x5 60 6,0 0,25 15 400 16 500 200 210 83 89
25 9,0 15,2 M6 7,0 M3x5 60 7,5 0,35 19 800 21200 280 300 130 140
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3x5 80 7,0 0,60 25 600 28 900 440 500 200 230
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3x5 80 8,0 0,90 36 600 49 300 790 1060 340 460

1) MaB H, mit Abdeckband

2) MaB H, ohne Abdeckband

3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette. Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen mit Kugelkette =B 12
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG,
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Kugelschienenfiihrungen | Standard Kugelwagen BSHP aus Stahl

SNH - Schmal Normal Hoch

R1621 ... 2.

Dynamikwerte
Geschwindigkeit:
Beschleunigung:

ama

Vimax = 5 M/s
« = 500 m/s?

(Wenn Fogpp > 2,8 - Fopiag,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Erstbefettet

Hinweis

Optionen und Materialnummern

Passend fiir alle Kugelschienen SNS/SNO. Kugelwagen der
Gr. 55 finden Sie im Kapitel ,,Schwerlast Kugelwagen BSHP
aus Stahl“ im Anschluss an dieses Kapitel.

GroBe Kugelwagen Vorspannungs- Genauigkeitsklasse Dichtung
mit klasse bei Kugelwagen
GroBe ohne Kugelkette mit Kugelkette
co| c1| c2| c3 N H P XP SS Ls? DS SS Ls? DS
15 R1621 1 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
25 R1621 2 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
30 R1621 7 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
35 R1621 3 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
45 R1621 4 9 4 3 - - 20 - - 22 - -
1 4 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
2 - 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
3 - - - 8 20 - 27 22 - 2Y
Bsp.: R16217 1 3 20
1) Nur bei Genauigkeitsklassen N und H und bei XP in Vorspannungsklasse C1.
Vorspannungsklassen Dichtungen Legende

Bestellbeispiel
Optionen:

>

vvyYyy

Kugelwagen SNH
GroBe 30
Vorspannungsklasse C1
Genauigkeitsklasse H
Mit Standarddichtung,
ohne Kugelkette

Materialnummer:
R1621 713 20

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)

C1 = Leichte Vorspannung
C2 = Mittlere Vorspannung
C3 = Hohe Vorspannung

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

SS = Standarddichtung
LS = Leichtlaufdichtung
DS = Doppellippige Dichtung

Graue Ziffern

= keine Vorzugs-Variante/
Kombination

(z.T. langere Lieferzeiten)
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P e a) Fir O-Ring

GroBe 15: @ 4 - 1,0 (mm)

GréBen 25 -45: @5 - 1,0 (mm)

,,,,,,,, i Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen und Schmieradapter montieren
(siehe Kapitel Schmierung).

Bi| Ey| 11—

| | b) Schmiernippel GréBe 15:
{3’, ,@3/, Trichterschmiernippel DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
i Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
| Schmiernippel GroBe 25 - 45:
V4N Kegelschmiernippel DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
7 ) Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
lj \” Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
1”,%‘&\& Anschluss allseitig moglich.
E4

GroBe |MaBe (mm)

A A, A, A, B+0,5 B, E; E, Eg E;, H H, H21) sz) K, K, K, K,
15 34 17 15 9,5 58,2 39,2 26 26 24,55 10,70 28 23,90 16,30 16,20 10,00 11,60 7,20 7,20
25 48 24 23 12,5 86,2 57,8 35 35 38,30 15,50 40 33,90 24,45 24,25 17,45 18,60 9,50 9,50
30 60 30 28 16,0 97,7 67,4 40 40 48,40 17,60 45 38,35 28,55 28,35 20,00 21,70 9,05 9,05
35 70 35 34 18,0 1105 77,0 50 50 58,00 24,35 55 47,40 32,15 31,85 20,50 22,00 13,90 13,90
45 86 43 45 20,5 137,6 97,0 60 60 69,80 30,90 70 60,30 40,15 39,85 27,30 29,30 18,20 18,20
GroBe MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3 (N) Tragmomente3) (Nm)

(kg)
't L T~ T
[l 0 = f P

N, NG*O'5 S, S; S, T vV, m (o4 Co M, M,, M, M,
15 6,0 10,3 M4 4.5 M2,5x3,5 60 5,0 0,20 9 860 12 700 95 120 68 87
25 9,0 15,2 M6 7,0 M3x5 60 7,5 0,60| 28600 35 900 410 510 290 360
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3x5 80 7,0 0,95| 36 500 48 100 630 830 440 580
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3x5 80 8,0 1,55 51800 80900 1110 1740 720 1130
45 18,0 23,5 M10 14,0 M4x7 105 10,0 3,00 86 400 132 000| 2330 3560 1540 2 350

1) MaB H, mit Abdeckband

2) MaB H, ohne Abdeckband

3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette. Tragzahlen und Tragmomente flir Kugelwagen mit Kugelkette =B 12
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierflr gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG,
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SLH - Schmal Lang Hoch

R1624 ... 2.

Dynamikwerte
Geschwindigkeit: Vimax = 9 M/s
Beschleunigung: Aay = D00 m/s?

(Wenn Fogpp > 2,8 - Fopiag,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Erstbefettet

Hinweis
Passend fiir alle Kugelschienen SNS/SNO. Kugelwagen der

Optionen und Materialnummern

Gr. 55 finden Sie im Kapitel ,,Schwerlast Kugelwagen BSHP
aus Stahl“ im Anschluss an dieses Kapitel.

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GroBe ohne Kugelkette mit Kugelkette
co c1 Cc2 Cc3 N H P XP SS| Ls" DS SS| Ls" DS
25 R1624 2 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
30 R1624 7 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
35 R1624 3 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
45 R1624 4 9 4 3 - - 20 - - 22 - -
1 4 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
2 - 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
3 - - - 8 20 - 27 22 - 2Y
Bsp.: R16247 1 3 20
1) Nur bei Genauigkeitsklassen N und H und bei XP in Vorspannungsklasse C1.
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen Legende
Optionen: Co = Ohne Vorspannung (Spiel) SS = Stgndarddi;htung Graug Ziffern )
C1 = Leichte Vorspannung LS = Leichtlaufdichtung = keine Vorzugs-Variante/
» Kugelwagen SLH C2 = Mittlere Vorspannung DS = Doppellippige Dichtung Kombination

GroBe 30

vvyYwvyy

Vorspannungsklasse C1
Genauigkeitsklasse H
Mit Standarddichtung,

ohne Kugelkette
Materialnummer:

R1624 713 20

C3 = Hohe Vorspannung

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

(z.T. langere Lieferzeiten)
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a) Fur O-Ring
GroBe 25-45: @5 - 1,0 (mm)
Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen und Schmieradapter montieren
(siehe Kapitel Schmierung).
b) Schmiernippel GréBe 25 - 45:
Kegelschmiernippel DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
Anschluss allseitig moglich.
7N
N
L o ‘” J
S =L,
E4
GroBe|MaBe (mm)
A A, A, A, B*+0,5 B, E, E, Eg Eqy H H, H21) H22) K, K, K, K,
25 48 24 23 12,5 107,99 79,5 35 50 38,30 15,50 40 33,90 24,45 24,25 20,80 21,95 9,50 9,50
30 60 30 28 16,0 119,7 89,4 40 60 48,40 17,60 45 38,35 28,55 28,35 21,00 22,70 9,05 9,05
35 70 35 34 18,0 139,0 105,5 50 72 58,00 24,35 55 47,40 32,15 31,85 23,75 25,25 13,90 13,90
45 86 43 45 20,5 174,1 133,5 60 80 69,80 30,90 70 60,30 40,15 39,85 35,50 37,50 18,20 18,20
GroBe|(MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3 (N) [Tragmomente3) (Nm)
(kg)
Jod- | O il
N, N6*°'5 S, Sg S, T V, m (o8 Co M, M,, M, M,
25 9,0 15,2 M6 7,0 M3x5 60 7,5 0,80 37300 52500 530 750 530 740
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3x5 80 7,0 1,20 46 000 66 900 800 1160 740 1080
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3x5 80 8,0 2,10 66 700 116 000| 1440 2500 1290 2240
45 18,0 23,5 M10 14,0 M4x7 105 10,0 4,10( 111 000 190 000 3010 5120 2730 4 660
1) MaB H, mit Abdeckband
2) MaB H, ohne Abdeckband
3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette. Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen mit Kugelkette =B 12

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG,
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FNN - Flansch Normal Niedrig

Kugelschienenfiihrungen | Standard Kugelwagen BSHP aus Stahl

Optionen und Materialnummern

R1693 ... 1.

Dynamikwerte
Geschwindigkeit:
Beschleunigung:
(Wenn F,,
Schmierhinweis

» Nicht erstbefettet

Hinweis

Vimax = 3 M/s
Aay = 250 m/s?

b> 2,8 Furian,, =50 m/s?)

Passend fiir alle Kugelschienen SNS/SNO.

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung

mit bei Kugelwagen

Grofle ohne Kugelkette

co C1 N H SS LS

20 R1693 8 9 1 4 3 10 11
251 R1693 2 9 1 4 3 10 11
Bsp.: R1693 8 1 3 10
1) BSHP Kugelwagen
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen Legende

Optionen:

>

Kugelwagen FNN
GroBe 20

Vorspannungsklasse C1

Genauigkeitsklasse H

vvyyvwvyywy

ohne Kugelkette
Materialnummer:
R1693 813 10

Mit Standarddichtung,

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)
C1 = Leichte Vorspannung

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

SS = Standarddichtung
LS = Leichtlaufdichtung

Graue Ziffern

= keine Vorzugs-Variante/
Kombination

(z.T. langere Lieferzeiten)
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a) Fir O-Ring

GroBe 20-25: @5+ 1,0 (mm)
Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (siehe Kapitel Schmierung).
b) Schmiernippel GréBe 20 - 25:
Trichterschmiernippel DIN 3405-B M3x5, B, = 8 mm
Schmieranschluss mit zuséatzlicher Verdrehsicherung.
Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
GroBe 20: Anschluss stirnseitig moglich.
GroBe 25: Anschluss allseitig moglich.

GroBe MaBe (mm)
A A, A, A, B®5S B, E, E, Eq E, H H, H," H2 K, K, Ky K,
20 59 29,5 20 19,5 72,5 49,6 49 32 30,5 56 28 23,0 20,75 20,55 13,0 - 3,6 -
25 73365 23 250 81,0 578 60 35 383 8,5 33 26,5 24,45 24,25 16,6 17,0 4.1 4.1
GroBe MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3 (N) Tragmomente3) (Nm)
(kg)
-l - (o] —h g b
N, Nj3%5 s, S, S, S, T V, m c C, M, M, M, M,,
20 7,7 13,2 5,3 M6 6,0 M3x5 60 6,0 0,40 14 500 24 400 190 310 100 165
25 9,3 15,2 6,7 M8 7,0 M3x5 60 7,5 0,60 28600 35900 410 510 290 360

1) MaB H, mit Abdeckband

2) MaB H, ohne Abdeckband

3) Tragzahlen und Tragmomente flir Kugelwagen ohne Kugelkette.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG,
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FKN - Flansch Kurz Niedrig

Optionen und Materialnummern

R1663 ... 1.

Dynamikwerte

Geschwindigkeit:
Beschleunigung:
(Wenn F

Vimax = 3 M/s
Aay = 250 m/s?
comb > 2,8 * Fiopt @5 = 50 m/s?)
Schmierhinweis

» Nicht erstbefettet

Hinweis
Passend fiir alle Kugelschienen SNS/SNO.

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung

mit bei Kugelwagen

GroéBe ohne Kugelkette

co C1 N H SS LS

20 R1663 8 9 1 4 3 10 11
251) R1663 2 1 4 3 10 11
Bsp.: R1663 8 1 3 10
1) BSHP Kugelwagen
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen Legende

Optionen:

» Kugelwagen FKN
GroBe 20
Vorspannungsklasse C1
Genauigkeitsklasse H
Mit Standarddichtung,
ohne Kugelkette
Materialnummer:

R1663 813 10

vvyywyy

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)
C1 = Leichte Vorspannung

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

SS = Standarddichtung Graue Ziffern
LS = Leichtlaufdichtung = keine Vorzugs-Variante/
Kombination
(z.T. langere Lieferzeiten)
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a) Fir O-Ring
GroBe 20-25: @5+ 1,0 (mm)
B1 Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (siehe Kapitel Schmierung).
b) Schmiernippel GréBe 20 - 25:
Trichterschmiernippel DIN 3405-B M3x5, B, = 8 mm
Schmieranschluss mit zuséatzlicher Verdrehsicherung.
Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
GroBe 20: Anschluss stirnseitig moglich.
GroBe 25: Anschluss allseitig moglich.
GroBBe |MaBe (mm)
A A, Eq H H, H21) sz) K, K, K, K,
20 59 29,5 5,6 28 23,0 20,75 20,55 20,1 - 3,6 -
25 73 36,5 8,5 33 26,5 24,45 24,25 24,5 25,0 4,1 4,1
GroBe [MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3 (N) Tragmomente3) (Nm)
(kg) 11 ™ V" ™ P
=L« (] AIhe] b
N, Ng*05 m c M, ) M, M,
20 7,7 13,2 5,3 M6 6,0 0,25 9 600 13 600 120 170 40 58
25 9,3 15,2 6,7 M8 7,0 0,45 19 800 21 200 280 300 130 140

1) MaB H, mit Abdeckband
2) MaB H, ohne Abdeckband
3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierflr gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG,
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SNN - Schmal Normal Niedrig

Kugelschienenfiihrungen | Standard Kugelwagen BSHP aus Stahl

Optionen und Materialnummern

R1694 ... 1.

Dynamikwerte

Geschwindigkeit: Viax = 3 m/s
Beschleunigung: Aay = 250 m/s?
(Wenn Fogpp > 2,8 - Fopiag,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Nicht erstbefettet

Hinweis
Passend fiir alle Kugelschienen SNS/SNO.

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GroBe ohne Kugelkette
co C1 N H SS LS
20 R1694 8 1 4 3 10 11
251 R1694 2 9 1 3 10 11
Bsp.: R1694 8 1 3 10
1) BSHP Kugelwagen
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen Legende
Optionen: CO = Ohne Vorspannung (Spiel) SS = Standarddichtung Graue Ziffern
: C1 = Leichte Vorspannung LS = Leichtlaufdichtung = keine Vorzugs-Variante/
» Kugelwagen SNN Kombination

vvywyy

GroBe 20
Vorspannungsklasse C1
Genauigkeitsklasse H
Mit Standarddichtung,
ohne Kugelkette

Materialnummer:
R1694 813 10

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

(z.T. langere Lieferzeiten)
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} a) Fir O-Ring
Bi| E ! GroBe 20 - 25: @ 5 - 1,0 (mm)
1 Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (siehe Kapitel Schmierung).
oy : A ) Schmiernippel GréBe 20 - 25:
N | b Trichterschmiernippel DIN 3405-B M3x5, B, = 8 mm
Ifi\ Schmieranschluss mit zuséatzlicher Verdrehsicherung.
F\D| Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
@ ‘ | Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
I 0 GroBe 20: Anschluss stirnseitig moglich.
***** i B b) GroBe 25: Anschluss allseitig moglich.
E4
GroBe |MaBe (mm)
A A, A, A, B*+0,5 B, E, H H, H21) H22) K, K, K, K,
20 42 21 20 11,0 72,5 49,6 32 28 23,0 20,75 20,55 13,0 - 3,6 -
25 48 24 23 12,5 81,0 57,8 35 33 26,5 24,45 24,25 16,6 17,0 4,1 4,1
GroBe [MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3 (N) Tragmomente3 (Nm)
(kg)
=[]« Bzl almly [[ ]]
Ny  Ng*0° S, Ss Sy m c Co M, ) M, My,
20 6,3 13,2 M5 6,0 M3x5 0,30 14 500 24 400 190 310 100 165
25 7,0 15,2 M6 7,0 M3x5 0,45 28 600 35900 410 510 290 360

1) MaB H, mit Abdeckband
2) MaB H, ohne Abdeckband

3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG,
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Kugelschienenfiihrungen | Standard Kugelwagen BSHP aus Stahl

SKN = Schmal Kurz Niedrig

R1664 ... 1.
Dynamikwerte

Geschwindigkeit:
Beschleunigung:

Schmierhinweis
» Nicht erstbefettet

Hinweis

Optionen und Materialnummern

Viax = 3 M/s
Ay = 250 m/s?

(Wenn F o, > 2,8 - Fp i@, = 50 m/s?)

Passend fiir alle Kugelschienen SNS/SNO.

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GroBe ohne Kugelkette
co C1 N H SS LS
20 R1664 8 1 4 3 10 11
251 R1664 2 1 3 10 11
Bsp.: R1664 8 1 3 10
1) BSHP Kugelwagen
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen Legende

Optionen:
» Kugelwagen SKN

vvyYwyy

GroBe 20
Vorspannungsklasse C1
Genauigkeitsklasse H
Mit Standarddichtung

ohne Kugelkette
Materialnummer:
R1664 813 10

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)

C1 = Leichte Vorspannung

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

SS = Standarddichtung
LS = Leichtlaufdichtung

Graue Ziffern

= keine Vorzugs-Variante/
Kombination

(z.T. langere Lieferzeiten)



Standard Kugelwagen BSHP aus Stahl| Kugelschienenfiihrungen 73

A
Es
Sy S B
2
Ko . Bo
\%
A “
e (I ™, o T
Eg*fﬁ \7@\’ 7'1}_ | N3 | Lo g * ‘j N7 A |
PN ? =1 E N i
h| H : Hy 1 !
N6 i 1 |
I | T !
oSk
Az | Ay _| ‘ T
Ay
i}a)
Liji,
\'}'/
|
| Ki a) Fiir O-Ring
i | | o B . .
B —@}—7—77—7—@} GroBg 20-25:95 A 1,0 (mnl) A A A
| Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (siehe Kapitel Schmierung).
| b) Schmiernippel GréBe 20 - 25:
7D Trichterschmiernippel DIN 3405-B M3x5, B, = 8 mm
|\Vi/| Schmieranschluss mit zusatzlicher Verdrehsicherung.

(D ‘ | Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).

Lol
"WfE‘ 77777 b) GroBe 20: Anschluss stirnseitig moglich.
1 GroBe 25: Anschluss allseitig moglich.
GroBe [MaBe (mm)
A A, A, A; B*0S B, E, Eg Eo H H, H," H,? K, K, K, K,
20 42 21 20 11,0 55 31,9 32 30,5 5,6 28 23,0 20,75 20,55 20,1 - 3,6 -
25 48 24 23 12,5 62 38,6 35 38,3 8,5 33 26,5 24,45 24,25 24,5 25,0 4.1 4.1
GroBe [MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3 (N) Tragmomente3) (Nm)
(kg) 1t P P P
~[R]- o =hd
N; Ng*0? S, Ss So T v c Co M, My, M, My,
m
20 6,3 13,2 M5 6,0 M3x5 60 6,0 0,20 9 600 13 600 120 170 40 58
25 7,0 15,2 M6 7,0 M3x5 60 7,5 0,30 19 800 21 200 280 300 130 140

1) MaB H, mit Abdeckband
2) MaB H, ohne Abdeckband
3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-

doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG,
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FNS - Flansch Normal Standardhohe

R1651 ... 1.

Dynamikwerte

Geschwindigkeit: Viax = D M/s Gr.55
3 m/s Gr.65
Beschleunigung: Ay = 250 m/s?

(Wenn Foopp > 2,8 - Foiag,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Nicht erstbefettet

Hinweis

Passend fiir alle Kugelschienen SNS.

Optionen und Materialnummern

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
Grofle ohne Kugelkette
Cco c1 Cc2 Cc3 N H P| SP| UP SS
55 R1651 5 9 4 3 - - - 10
1 4 3 2 1 9 10
2 - 3 2 1 9 10
3 - - 2 1 9 10
65 R1651 6 9 4 3 - - - 10
1 4 3 2 1 9 10
2 - 3 2 1 9 10
3 - - 2 1 9 10
Bsp.: R1651 5 1 3 10
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen

Optionen:

» Kugelwagen FNS
GroBe 55
Vorspannungsklasse C1
Genauigkeitsklasse H
Mit Standarddichtung
ohne Kugelkette

vvyywyy

Materialnummer:
R1651 513 10

CO = Ohne Vorspannung (Spiel) SS = Standarddichtung
C1 = Leichte Vorspannung

C2 = Mittlere Vorspannung

C3 = Hohe Vorspannung

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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I BN ! a) Empfohlene Position fiir Stiftbohrungen (MaBe E, siehe Kapitel Befestigung).
}T\\\ %‘f@/‘ /f‘i’\’ An dieser Position kdnnen fertigungsbedingt Vorbohrungen
[\Z | \} 7 vorhanden sein. Sie sind zum Aufbohren geeignet.
= | ! b) Schmiernippel GréBe 55:
{ Kegelschmiernippel DIN 71412-B M6x8, B, = 16 mm
i T Schmiernippel GroBe 65:
C\é‘ﬂi Kegelschmiernippel DIN 71412-B M8x1x8, B, = 16 mm
C) i ‘“ b) Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
i Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
E1 Anschluss stirnseitig moglich.
c) An dieser Position kénnen fertigungsbedingt Verschlussstopfen vorhanden sein.
Vor der Montage entfernen.
GroBe |MaBe (mm)
A A, A, A; B*05 B, E, E, E; Eg Eg Ey Eg H H, H21) sz)
55 140 70 53 43,5 159 115,5 116 95 70 80 - 22,3 - 70 57 48,15 47,85
65 170 85 63 53,5 188 139,6 142 110 82 76 100 11,0 53,5 90 76 60,15 59,85
GroBe [MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3 (N) Tragmomente3) (Nm)
(kg)
Lol [ = dq |n
K; N, N, sto,s S, S, S; S, T V, m (o8 Co M, M., M, M,
55 9 18 13,5 29,0 12,4 M14 16 M5x8 120 12 5,20 109 000 174 000 3480 5550 2 320 3690
65 16 23 14,0 38,5 14,6 M16 18 M4x7 150 15 10,25| 172 000 280 000| 6810 11100 4 560 7 400
1) MaB H, mit Abdeckband.
2) MaB H, ohne Abdeckband.
3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierflir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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FLS - Flansch Lang Standardhohe

Optionen und Materialnummern

R1653 ... 1.

Dynamikwerte

Geschwindigkeit: Viax = D M/s Gr.55
3 m/s Gr.65
Beschleunigung: Ay = 250 m/s?

(Wenn Foopp > 2,8 - Foi @y, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Nicht erstbefettet

Hinweis
Passend fiir alle Kugelschienen SNS.

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GroBe ohne Kugelkette
co c1 c2 c3 N H P| SsP| UP SS
55 R1653 5 9 4 3 - - - 10
1 4 3 2 1 9 10
2 - 3 2 1 9 10
3 - - 2 1 9 10
65 R1653 6 9 4 3 - - - 10
1 4 3 2 1 9 10
2 - 3 2 1 9 10
3 - - 2 1 9 10
Bsp.: R1653 5 1 3 10
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen

Optionen:
» Kugelwagen FLS

vvywyy

GrofBe 55
Vorspannungsklasse C1
Genauigkeitsklasse H
Mit Standarddichtung

ohne Kugelkette
Materialnummer:
R1653 513 10

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)
C1 = Leichte Vorspannung

C2 = Mittlere Vorspannung

C3 = Hohe Vorspannung

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

SS = Standarddichtung
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a)
7 N = a) Empfohlene Position fiir Stiftbohrungen (MaBe E, siehe Kapitel Befestigung).
~r ({i\, An dieser Position kdnnen fertigungsbedingt Vorbohrungen
: N vorhanden sein. Sie sind zum Aufbohren geeignet.
! b) Schmiernippel GréBe 55:
. Kegelschmiernippel DIN 71412-B M6éx8, B, = 16 mm
. Schmiernippel GroBe 65:
‘,4 Kegelschmiernippel DIN 71412-B M8x1x8, B, = 16 mm
| \ Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
|0 rmencine ate ;
- Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
Anschluss stirnseitig moglich.
c) An dieser Position kénnen fertigungsbedingt Verschlussstopfen vorhanden sein.
Vor der Montage entfernen.
GroBe|MaBe (mm)
A A, A, A, B*05 B, E, E, Eg Eg Eg, Ey Eq H H, H21) H22)
55 140 70 53 43,5 199 155,5 116 95 70 80 - 22,3 - 70 57 48,15 47,85
65 170 85 63 53,5 243 194,6 142 110 82 76 100 11,0 53,5 90 76 60,15 59,85
GroBe |(MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3 (N) Tragmomente3 (Nm)
(kg)
-L- (] A Thd b
K; N, N, NG=°'5 S, S, S; S, T V, m (o8 Co M, M,, M, M,
55 9 18 13,5 29,0 12,4 M14 16 M5x8 120 12 7,50| 139 000 245 000 4 410 7 780 3 960 6 990
65 16 23 14,0 38,5 14,6 M16 18 M4x7 150 15 14,15| 223 000 404 000 8810 16 000 8 160 14 800
1) MaB H, mit Abdeckband

MaB H, ohne Abdeckband
3)

Tragzahlen und Tragmomente flir Kugelwagen ohne Kugelkette.

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth

AG
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SNS - Schmal Normal Standardhohe

R1622 ...1.

Dynamikwerte

Geschwindigkeit: Vimax = D M/s Gr.55
3 m/s Gr.65
Beschleunigung: Aray = 250 m/s?

(Wenn F o, > 2,8 - F i, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Nicht erstbefettet

Hinweis

Passend fiir alle Kugelschienen SNS.

Optionen und Materialnummern

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GroBe ohne Kugelkette
Cco C1 C2 C3 N H P SS
55 R1622 5 9 4 3 - 10
1 4 3 2 10
2 - 3 2 10
3 - - 2 10
65 R1622 6 9 4 3 - 10
1 4 3 2 10
2 - 3 2 10
3 - - 2 10
Bsp.: R1622 5 1 3 10
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen

Optionen:

>

vvyyy

Kugelwagen SNS
GroBe 55

Vorspannungsklasse C1

Genauigkeitsklasse H
Mit

Standarddichtung,ohne

Kugelkette

Materialnummer:
R1622 513 10

CO = Ohne Vorspannung (Spiel) SS = Standarddichtung
C1 = Leichte Vorspannung

C2 = Mittlere Vorspannung

C3 = Hohe Vorspannung

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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1 a) Schmiernippel GroBe 55:
i Kegelschmiernippel DIN 71412-B M6x8, B, = 16 mm
; Schmiernippel GréBe 65:
ngfl ‘ | Kegelschmiernippel DIN 71412-B M8x1x8, B, = 16 mm
/\Qﬁi"' Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
,,,,,L,,‘“, a) Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
Anschluss stirnseitig moglich.
E4
GroBe|MaBe (mm)
A E, Eg Eg, Eo Eg4 H H, sz)
55 100 75 80 - 22,3 - 70 57 48,15 47,85
65 126 70 76 100 11,0 53,5 90 76 60,15 59,85
GroBe|MaBe (mm) Masse (kg)|[Tragzahlen3) (N) Tragmomente3) (Nm)
it il o™
-l (o] d=h g o
K, N; Ng*05 S, Sg S, T vV, m C Co M, M,, M, M,
55 9 19 29,0 M12 16 M5x8 120 12 3,80( 109 000 174 000 3480 5550 2 320 3690
65 16 21 38,5 M16 18 M4x7 150 15 6,90| 172 000 280 000| 6810 11100 4 560 7 400

1) MaB H, mit Abdeckband

2) MaB H, ohne Abdeckband

3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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SLS - Schmal Lang Standardhohe

Optionen und Materialnummern

R1623 ...1.

Dynamikwerte

Geschwindigkeit:

Beschleunigung:
(Wenn Foopp > 2,8 - Foiag,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Nicht erstbefettet

Hinweis

Viax = D M/s Gr.55

3 m/s Gr.65

Passend fiir alle Kugelschienen SNS.

Ay = 250 m/s?

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GroBe ohne Kugelkette
co C1 C2 C3 N H P SS
55 R1623 5 9 4 3 - 10
1 4 3 2 10
2 - 3 2 10
3 - - 2 10
65 R1623 6 9 4 3 - 10
1 4 3 2 10
2 - 3 2 10
3 - - 2 10
Bsp.: R1623 5 1 3 10
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen

Optionen:

» Kugelwagen SLS

GroBe 55

vvyywyy

Mit

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)
C1 = Leichte Vorspannung

C2 = Mittlere Vorspannung

C3 = Hohe Vorspannung

Vorspannungsklasse C1
Genauigkeitsklasse H

Standarddichtung,ohne

Kugelkette

Materialnummer:

R1623 513 10

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

SS = Standarddichtung
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} GroBe 65
i
N ! AN
7 1 N7 a) Schmiernippel GréBe 55:
1 Kegelschmiernippel DIN 71412-B M6x8, B, = 16 mm
% Schmiernippel GréBe 65:
; Kegelschmiernippel DIN 71412-B M8x1x8, B, = 16 mm
((gﬂ ‘” Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
Qﬁw" Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
,,,,, \,,JL a) Anschluss stirnseitig moglich.
Eq
GroBe MaBe (mm)
A A, A, A; B*05 B, E, E, Eg Egs Ey Es 4 H H, H21) sz)
55 100 50 53 23,5 199 155,5 75 95 80 - 22,3 - 70 57 48,15 47,85
65 126 63 63 31,5 243 194,6 76 120 76 100 11,0 53,5 90 76 60,15 59,85
GroBe MaBe (mm) Masse Tragzahlen3 (N) Tragmomente3) (Nm)
(kg)
~L- ] f=hd[
K; N; N6*°’5 S, S; S, T \2 m C Co M, M,, M, M,
55 9 19 29,0 M12 16 M5x8 120 12 4,8 139 000 245 000| 4410 7 780 3960 6 990
65 16 21 38,5 M16 18 M4x7 150 15 9,8| 223 000 404 000| 8810 16 000 8 160 14 800
1) MaB H, mit Abdeckband

2)
3)

MaB H, ohne Abdeckband
Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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SNH - Schmal Normal Hoch

Optionen und Materialnummern

R1621 ... 1.

Dynamikwerte
Geschwindigkeit:
Beschleunigung:

(Wenn Fogpp > 2,8 - Fopiag,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Nicht erstbefettet

Hinweis

Passend fiir alle Kugelschienen SNS.

Viax = 5 m/s

Aay = 250 m/s?

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GroéBe ohne Kugelkette
Cco C1 C2 C3 N H P SS
55 R1621 5 9 4 3 - 10
1 4 3 2 10
2 - 3 2 10
3 - - 2 10
Bsp.: R1621 5 1 3 10
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen

Optionen:

» Kugelwagen SNH
GrofBe 55
Vorspannungsklasse C1
Genauigkeitsklasse H
Mit Standarddichtung,
ohne Kugelkette
Materialnummer:

R1621 513 10

vvyYwyy

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)
C1 = Leichte Vorspannung

C2 = Mittlere Vorspannung

C3 = Hohe Vorspannung

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

SS = Standarddichtung
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: a) Schmiernippel GréBe 55:
{‘} i {‘} Kegelschmiernippel DIN 71412-B M6x8, B, = 16 mm
N | s Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
| Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
I Anschluss stirnseitig moglich.
I
9y
/“l
,,,/,QEL,JI,L
a)
E,
GroBe |MaBe (mm)
A A, A, A, B*0.5 B, E, E, Eg E, H H, H," H,?
55 100 50 53 23,5 159 115,5 75 75 80 32,3 80 67 48,15 47,85
GroBe [MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3 (N) Tragmomente3) (Nm)
(kg)
~[r- @ = qf
K, N; Ng*%5 S, Sg S, T Vv, m (o4 Co M, M,, M, M,
55 19 19 29 M12 16 M5x8 120 12 4,70| 109 000 174 000( 3480 5550 2 320 3690
1) MaB H, mit Abdeckband
2) MaB H, ohne Abdeckband
3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG



84

Kugelschienenfiihrungen | Schwerlast Kugelwagen BSHP aus Stahl

SLH - Schmal Lang Hoch

Optionen und Materialnummern

R1624 ... 1.

Dynamikwerte

Geschwindigkeit: Vimax = 5 M/s

Beschleunigung:

Aay = 250 m/s?

(Wenn Fogpp > 2,8 - Fopiag,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Nicht erstbefettet

Hinweis

Passend fiir alle Kugelschienen SNS.

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GroBe ohne Kugelkette
Cco C1 C2 C3 N H P SS
55 R1624 5 9 4 3 - 10
1 4 3 2 10
2 - 3 2 10
3 - - 2 10
Bsp.: R1624 5 1 3 10
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen

Optionen:

>

vvywyy

Kugelwagen SLH
GroBe 55
Vorspannungsklasse C1
Genauigkeitsklasse H
Mit Standarddichtung,
ohne Kugelkette

Materialnummer:
R1624 513 10

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)

C1 = Leichte Vorspannung
C2 = Mittlere Vorspannung
C3 = Hohe Vorspannung

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

SS = Standarddichtung
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i a) Schmiernippel GroBe 55:
I Kegelschmiernippel DIN 71412-B M6x8, B, = 16 mm
! Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
/| | | . . . . .
é} | é} Schm|ern|pp§l |mAL.|efetun.1fang enthalten (unmontiert).
| Anschluss stirnseitig moglich.
i
i
|
AN
|
,,,,, w,,‘“, a)
E4
GroBBe |MaBe (mm)
A A, A, A, B*0,5 B, E, Eg Eq H H, H21) H22)
55 100 50 53 23,5 199 155,5 95 80 32,3 80 67 48,15 47,85
GroBe |MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3 (N) Tragmomente3) (Nm)
(kg)
[~ W =g
K, N, NG!"’5 S, S; Sy T vV, m (o4 Co M, M,, M, M,
55 19 19 29 M12 16 M5x8 120 12 6,00| 139 000 245 000| 4410 7 780 3960 6 990
1) MaB H, mit Abdeckband
2) MaB H, ohne Abdeckband
3) Tragzahlen und Tragmomente flir Kugelwagen ohne Kugelkette.

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Produktbeschreibung

Herausragende Eigenschaften

» Beste Dynamikwerte:

Geschwindigkeit v,,,, = 10 m/s (Gr. 15 - 45)
Viax = 7,5 m/s  (Gr. 55)
Vimax = 5 mM/s (Gr. 65)

> Beschleunigung a,,, = 500 m/s? (Gr. 15 - 45)

a =250 m/s2 (Gr. 55 - 65)

max

Weitere Highlights:

» Hohe Geschwindigkeit durch geringe Masse der
Keramikkugeln bzw. bei Gr. 65 durch impulsmindernden
Umlauf

» Aufbauten am Kugelwagen von oben und unten
verschraubbar?

» Steifigkeitserhéhung bei Abhebe- und Seitenbelastung

» Gleich hohe Tragzahlen in allen vier Hauptlastrichtungen durch zusatzliches Verschrauben an zwei Bohrungen in

» Langzeitschmierung tUber mehrere Jahre moglich

» Minimalmengenschmiersystem mit integriertem Depot

bei Olschmierung (Gr. 15 - 45)

» Allseitig Schmieranschlisse mit Metallgewinde
(Gr. 15 - 45)

» Uneingeschrankter Austauschbau durch beliebige
Kombinationsmoglichkeit aller Kugelschienen-

ausflihrungen mit allen Kugelwagenvarianten innerhalb

jeder Genauigkeitsklasse

» Hochste Systemsteifigkeit durch vorgespannte
O-Anordnung

» Elektrisch isolierend durch den Einsatz von Keramik-
kugeln fir Gr. 15 - 55

» Bestehendes Zubehorprogramm voll einsetzbar

» Weltweit einmalige Top-Logistik

1) Typabhéangig

der Mitte des Kugelwagens

» Stirnseitige Befestigungsgewinde fiir alle Anbauteile

» Hohe Steifigkeit in allen Belastungsrichtungen — daher
auch als Einzelwagen nutzbar

» Integrierte Komplettabdichtung inkl Langsdichtung

» Hohe Drehmomentbelastbarkeit

» Geringe Pulsation aufgrund der idealen Einlaufgeomet-
rie und hohen Kugelanzahl

» Ruhiger, geschmeidiger Lauf durch optimal gestaltete
Umlenkung und Fihrung der Kugeln

» Verfligbar in acht marktgangigen GroBen

» Kugelwagen werkseitig erstbefettet

Definition Bauform Kugelwagen

Keramikkugeln (Gr. 15 - 55)
» Ermoglichen hochste Geschwindigkeiten

Ubersicht Bauformen

Kriterium | Bezeichnung Kurzzeichen (Bsp.)
F N S
Breite Flansch F
Schmal S
Breit B
Compact C
Ldnge Normal
Lang
Kurz K
Hohe Standardhohe S
Hoch H
Niedrig N
Hinweis

Passend fir alle Kugelschienen SNS/SNO.

FNS R2001 ... 9. FLS R2002 ... 9.

SNS R2011 ... 9. SLS R2012 ... 9.

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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FNS, FLS, SNS, SLS

Bau- |GroBe |Kugelwagen [Vorspann- | Genauig- | Dichtung |Tragzahlen’ (N) [Tragmomente? (Nm) Mas- |Ge- Be-
form mit GroBe |ungs- keits- Kugelwa- se schwin- [ schleu-
klasse klasse |[gen ohne (kg) |digkeit |nigung
Kugelkette (m/s) [(m/s?)

1t = —~ ™
-l o =l o
C2 H P SS (o8 Co M, M,, M, M, m Vinax aax
FNS |15 R2001 1 2 3 2 90| 6880 8 860 66 85 a7 61| 0,20 10 500
20 R2001 8 2 3 2 90| 16 300| 20800 210 270 140 180| 0,45 10 500
25 R2001 2 2 3 2 90| 20 000| 25100 280| 360 200 250| 0,60 10 500
30 R2001 7 2 3 2 90| 25500| 33500| 440 580 310 400| 1,05 10 500
35 R2001 3 2 3| 2 90| 36 200| 56 500 780| 1210 510 790| 1,50 10 500
45 R2001 4 2 3| 2 90| 60300 92 100| 1630| 2490 1070 1640( 2,85 10 500
55 R1651 5 2 3 2 90| 76 300|122 000| 2 420| 3 860 1620 2 580]| 4,95 7,5 250
Bsp.: |[R2001 7 2] 3 90

FLS |15 R2002 1 2 3 2 90 8 930/ 12 800 86 120 85 120( 0,30 10 500
20 R2002 8 2 3 2 90| 20700, 29 200 260 370 240 340| 0,55 10 500
25 R2002 2 2 3 2 90| 26 000, 36 600 370 520 370 520( 0,80 10 500
30 R2002 7 2 3 2 90| 32 100| 46 700 560/ 810 520 750( 1,45 10 500
35 R2002 3 2 3 2 90| 46 600/ 81 100| 1000| 1740 900 1560| 2,15 10 500
45 R2002 4 2 3 2 90| 77 700| 132 000| 2 100| 3 570 1910 3250| 4,10 10 500
55 R1653 5 2 3| 2 90| 96 700|171 000| 3070| 5420 2770 4880| 7,18 7,5 250
65 R1653 6 2 -1 2 90223 000| 404 000| 8 81016 000| 8 160 14 800( 14,15 5 250
SNS (15 R2011 1 2 3 2 90| 6880 8 860 66 85 a7 61| 0,15 10 500
20 R2011 8 2 3 2 90| 16 300| 20800 210 270 140 180( 0,35 10 500
25 R2011 2 2 3 2 90| 20000| 25100 280 360 200 250| 0,45 10 500
30 R2011 7 2 3 2 90| 25500| 33500 440 580 310 400( 0,80 10 500
35 R2011 3 2 3 2 90| 36 200| 56 500 780( 1210 510 790| 1,15 10 500
45 R2011 4 2 3 2 90| 60 300| 92100| 1630| 2490 1070 1640| 2,25 10 500
55 R1622 5 2 3 2 90| 76 300|122 000| 2 420| 3 860 1620 2 580( 3,55 7,5 250
SLS |15 R2012 1 2 3 2 90 8 930| 12800 86 120 85 120( 0,20 10 500
20 R2012 8 2 3 2 90| 20700 29 200 260 370 240 340| 0,45 10 500
25 R2012 2 2 3 2 90| 26 000| 36 600 370 520 370 520| 0,60 10 500
30 R2012 7 2 3 2 90| 32 100| 46 700 560/ 810 520 750( 1,05 10 500
35 R2012 3 2 3 2 90| 46 600/ 81 100| 1000| 1740 900 1560| 1,60 10 500
45 R2012 4 2 3 2 90| 77 700| 132 000| 2 100| 3570 1910 3 250| 3,00 10 500
55 R1623 5 2 3 2 90| 96 700|171 000| 3070| 5420| 2770 4880| 4,48 7,5 250
65 R1623 6 2 2 901|223 000| 404 000| 8 810(16 000 8 160 14 800( 9,80 5 250

1) Tragzahlen und Tragmomente flir Kugelwagen ohne Kugelkette.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Hinweis

MaBe, MaBbild, Tragzahlen, Steifigkeiten und Momente siehe Standard Kugelwagen BSHP

Bestellbeispiel FNS
Optionen:
» Kugelwagen FNS

vvyYwvyy

GroBe 30
Vorspannungsklasse C2
Genauigkeitsklasse H
Mit Standarddichtung,

ohne Kugelkette
Materialnummer:
R2001 723 90

Vorspannungsklassen

C2 = Mittlere Vorspannung

Dichtungen
SS = Standarddichtung

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Produktbeschreibung

Herausragende Eigenschaften

» Gleicht selbststandig Fluchtungsfehler aus
(bei Abweichungen bis 10' in 2 Ebenen)

» Besonders kompakte Bauweise

» Gleich hohe Tragzahlen in allen vier Hauptlastrichtun-
gen

» GroBere Parallelitats- und Hohenabweichungen
der Montageflachen zulassig

» Genauigkeitsklassen H und N

» Vorspannungsklassen:
CO (ohne Vorspannung, Spiel)
C1 (Leichte Vorspannung)

» Ruhiger Lauf durch optimale Umlenk- und Einlauf-
gestaltung

» Niedriges Gerauschniveau und hervorragendes
Ablaufverhalten

» Beste Dynamikwerte:
Geschwindigkeit: v, ., =5 m/s
Beschleunigung: a,,,, = 500 m/s?

» Minimalmengenschmiersystem mit integriertem Depot
bei Olschmierung

> Allseitig Schmieranschliisse mit Metallgewinde

» Kugelwagen werkseitig erstbefettet

» Uneingeschrankter Austauschbau durch beliebige
Kombinationsmoglichkeit aller Kugelschienen-
ausfihrungen mit allen Kugelwagenvarianten innerhalb
jeder Genauigkeitsklasse

Selbsteinstellung

Rexroth Super-Kugelwagen mit Selbsteinstellung gleichen
Fluchtungsfehler bis 10' selbststandig aus.

Eine Tragzahlminderung durch Kantenpressung gibt es
nicht.

Die mittlere Auflagezone der Stahleinlagen dient als
Drehpunkt flr einen Wippeffekt.

So sind Fluchtungsfehler zwischen Kugelwagen und
Kugelschiene kein Problem, denn Ungenauigkeiten in der
Bearbeitung, Montagefehler oder Schienendurchbiegun-
gen werden selbststandig ausgeglichen.

Die Selbsteinstellung sorgt fiir einen einwandfreien Ein-
lauf der Kugeln in die belastete Zone und eine gleichma-
Bige Lastverteilung Gber die gesamte Kugelreihe hinweg.
Resultat:

Wesentlich ruhigerer Lauf und erheblich langere Lebens-
dauer.

Mit zwei Super-Kugelwagen auf einer Kugelschiene lassen
sich auch aus diesem System hochtragfahige und kipp-
freie Kugelschienenfiihrungen herstellen, vor allem fiir
den Handlingbereich.

Es miissen immer zwei Flihrungswagen auf einer Schiene
montiert werden.

Interne Kugelbelastungen bei Winkelfehlern o

o =10'5"2'

Interne Kugelbelastung
Rexroth Kugelschienenfiihrung
mit Selbsteinstellung

1%&1!!11

- v v v v

Interne Kugelbelastung
Kugelschienenfliihrungen
ohne Selbsteinstellung

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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FKS

SKS

Definition Bauform Kugelwagen

Kriterium

Bezeichnung

Kurzzeichen (Bsp.)

F

K

Breite

Flansch

Schmal

Breit

Compact

Olmiwn|m

Lange

Normal

Lang

Kurz

x| =

Hohe

Standardhdhe

Hoch

T

Niedrig

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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FKS - Flansch Kurz Standardhohe

Optionen und Materialnummern

R1661 ... 2.

Dynamikwerte

Geschwindigkeit: Viax = 5 m/s
Beschleunigung: A,y = 500 m/s?
(Wenn Fogpp > 2,8 - Fopiag,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Erstbefettet

Hinweis
Passend fiir alle Kugelschienen SNS.

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung

mit bei Kugelwagen

GroéBe ohne Kugelkette

co C1 N H SS LS
15 R1661 1 9 1 4 3 20 21
20 R1661 8 9 1 4 3 20 21
25 R1661 2 9 1 4 3 20 21
30 R1661 7 9 1 4 3 20 21
35 R1661 3 9 1 4 3 20 21
Bsp.: R1661 7 1 3 20
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen Legende
Ooti . CO = Ohne Vorspannung (Spiel) SS = Standarddichtung Graue Ziffern
ptionen: C1 = Leichte Vorspannung LS = Leichtlaufdichtung = keine Vorzugs-Variante/

» Kugelwagen FKS Kombination .
> GroBe 30 (z.T. langere Lieferzeiten)
» Vorspannungsklasse C1
» Genauigkeitsklasse H
» Mit Standarddichtung,

ohne Kugelkette
Materialnummer:
R1661 713 20

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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i a) Fir O-Ring
ii K1 GroéBe 15: @ 4 - 1,0 (mm)
i GréBe 20 - 35: @ 5 - 1,0 (mm)
B1 _ {E‘,\l ,,,,, [ DR ([E‘j Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (siehe Kapitel Schmierung).
N : s b) Schmiernippel GréBe 15 - 20:
i Trichterschmiernippel DIN 3405 — A M3x5, B, = 1,6 mm
il Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
/m\ Schmiernippel GroBe 25 - 35:
N Kegelschmiernippel DIN 71412 — A M6x8, B, = 9,5 mm
(E‘:_i? ‘” Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
H‘ i’w b) Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
77777 s Anschluss allseitig moglich.
E4
GréBe [MaBe (mm)
A A, A, A, B*0,5 B, E, Eg Eqy H H, HZ” H22) K, K, K, K,
15 47 23,5 15 16,0 44,7 25,7 38 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 16,25 17,85 3,20 3,20
20 63 31,5 20 21,5 57,3 31,9 53 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 22,95 22,95 3,35 3,35
25 70 350 23 235 67,0 386 57 38,30 11,50 36 29,90 24,45 24,25 25,35 26,50 5,50 5,50
30 90 45,0 28 31,0 75,3 45,0 72 48,40 14,60 42 35,35 28,55 28,35 28,80 30,50 6,05 6,05
35 100 50,0 34 33,0 84,9 51,4 82 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 32,70 34,20 6,90 6,90
GroBe MaBe (mm) Gewicht Tragzahlen3) Zuldssige| Tragmomente3 (Nm)
(kg) (N)|Belastung (N)
11 il
-Le [
N; Ng*0° S, S, Ss Sy T Vi c Frnax M, M max
15 5,2 10,3 4,3 M5 4,5 M2,5x3,5 60 5,0 0,15 3900 1500 39 15
20 7,7 13,2 5,3 M6 6,0 M3x5 60 6,0 0,30 10 100 3900 130 50
25 9,3 15,2 6,7 M8 7,0 M3x5 60 7,5 0,50 11 400 4 400 170 65
30 11,0 17,0 8,5 M10 9,0 M3x5 80 7,0 0,80 15 800 6 100 270 105
35 12,0 20,5 8,5 M10 9,0 M3x5 80 8,0 1,20 21100 8 100 450 175

1) MaB H, mit Abdeckband

2) MaB H, ohne Abdeckband

3) Tragzahlen und Tragmomente flir Kugelwagen ohne Kugelkette.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierflir gilt zum Vergleich: Werte C und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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SKS - Schmal Kurz Standardhohe

R1662 ... 2.

Dynamikwerte

Geschwindigkeit: Viax = 5 m/s
Beschleunigung: A,y = 500 m/s?
(Wenn Fogpp > 2,8 - Fopiag,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Erstbefettet

Hinweis
Passend fiir alle Kugelschienen SNS.

Optionen und Materialnummern

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung

mit bei Kugelwagen

GréBe ohne Kugelkette

co C1 N H SS LS
15 R1662 1 9 1 4 3 20 21
20 R1662 8 9 1 4 3 20 21
25 R1662 2 9 1 4 3 20 21
30 R1662 7 9 1 4 3 20 21
35 R1662 3 9 1 4 3 20 21
Bsp.: R1662 7 1 3 20
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen Legende
Optionen: CO = Ohne Vorspannung (Spiel) SS = Ste}ndarddi;htung Graug Ziffern .
: C1 = Leichte Vorspannung LS = Leichtlaufdichtung = keine Vorzugs-Variante/

» Kugelwagen SKS Kombination

vvywyy

GroBe 30
Vorspannungsklasse C1
Genauigkeitsklasse H
Mit Standarddichtung,
ohne Kugelkette

Materialnummer:
R1662 713 20

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

(z.T. langere Lieferzeiten)
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i a) Fir O-Ring
t K GroBe 15: @ 4 - 1,0 (mm)
i 1 GréBe 20 - 35: @ 5 - 1,0 (mm)
B1 | ,Zl,\ 777777 L 77777 zf,\, Schmierbphrung b"ei Bedarf 6ffnen (siehe Kapitel Schmierung).
\7 I \Z b) Schmiernippel GréBe 15 - 20:
I Trichterschmiernippel DIN 3405 - A M3x5, B, = 1,6 mm
f;! Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
m Schmiernippel GréBe 25 - 35:
1"\7\ Kegelschmiernippel DIN 71412 - A M6x8, B, = 9,5 mm
L \‘-}"/ ) Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
- ‘ Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
H‘ %‘%\b) Anschluss allseitig moglich.
E4
GroBBe |MaBe (mm)
A A, A, A, B*+0,5 B, E, Eg Eq H H, H21) H22) K, K, K, K,
15 34 17 15 9,5 44,7 25,7 26 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 16,25 17,85 3,20 3,20
20 44 22 20 12,0 57,3 31,9 32 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 22,95 22,95 3,35 3,35
25 48 24 23 12,5 67,0 386 35 3830 11,50 36 29,90 24,45 24,25 25,35 26,50 5,50 5,50
30 60 30 28 16,0 75,3 45,0 40 48,40 14,60 42 35,35 28,55 28,35 28,80 30,50 6,05 6,05
35 70 35 34 18,0 84,9 51,4 50 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 32,70 34,20 6,90 6,90
GroBe [(MaBe (mm) Masse Tragzahlen® Zulassige Tragmomente3)
(kg) (N)|Belastung (N) (Nm)
vt —
~Lr- i
N3 NGtO,S S2 S5 SB T V1 c I:max Mt Mt max
15 6,0 10,3 M4 4,5 M2,5x3,5 60 5,0 0,10 3900 1500 39 15
20 7,5 13,2 M5 6,0 M3x5 60 6,0 0,25 10100 3900 130 50
25 9,0 15,2 M6 7,0 M3x5 60 7,5 0,35 11400 4400 170 65
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3x5 80 7,0 0,60 15800 6100 270 105
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3x5 80 8,0 0,90 21100 8100 450 175

1) MaB H, mit Abdeckband

2) MaB H, ohne Abdeckband

3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Produktbeschreibung

Herausragende Eigenschaften

Rexroth Kugelschienenflihrungen mit Kugelwagen aus
Aluminium werden insbesondere flr Industrieroboter und
den allgemeinen Maschinenbau entwickelt, die kompakte,
kugelgelagerte Langsfihrungen in verschiedenen Genauig-
keitsklassen mit hoher Tragfdhigkeit und geringem
Gewicht erfordern.

Die auBerst kleinen und leichten Fliihrungseinheiten in
funf marktgangigen Grof3en haben in allen vier Hauptlast-
richtungen gleich hohe Tragzahlen.

Highlights

» Hohe Drehmomentbelastbarkeit

» Geringe Federungsschwankungen aufgrund der
idealen Einlaufgeometrie und hohen Kugelanzahl

» Besonders kompakte Leichtbauweise: 60 % Gewichts-
einsparung gegenliber den Kugelwagen aus Stahl

» Uneingeschrankter Austauschbau durch beliebige
Kombinationsmoglichkeit aller Kugelschienen-
ausfihrungen mit allen Kugelwagenvarianten innerhalb
jeder Genauigkeitsklasse

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

Weitere Highlights

» Niedriges Gerauschniveau und hervorragendes
Ablaufverhalten

» Beste Dynamikwerte:
Geschwindigkeit: v, ., =5 m/s
Beschleunigung: a,,,, = 500 m/s?

» Langzeitschmierung lGber mehrere Jahre moglich

» Minimalmengenschmierung mit integriertem Depot bei
Olschmierung

» GroBere Parallelitats- und Hohenabweichungen der
Montageflachen zulassig

» Genauigkeitsklassen H und N kombinierbar mit allen
Schienen jeder Genauigkeitsklasse

» Allseitiger Schmieranschluss mit Metallgewinde

» Stirnseitige Befestigungsgewinde fiir alle Anbauteile

» Kugelschienen der Genauigkeitsklasse H auch mit
Oberflachenschutz Resist CR (mattsilber hartver-
chromt) lieferbar

» Ruhiger, geschmeidiger Lauf durch optimal gestaltete
Umlenkung und Flhrung der Kugeln bzw. der Kugel-
kette

» Steifigkeitserhohung bei Abhebe- und Seitenbelastung
durch zusatzliches Verschrauben an zwei Bohrungen in
der Mitte des Kugelwagens"

» Aufbauten am Kugelwagen von oben und unten
verschraubbar®

» Vorgearbeitete Bohrungen am Kugelwagen zum
Verstiften

» Optional mit Kugelkette lieferbar

» Kugelwagen werkseitig erstbefettet

1) Typabhéngig
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FNS

SNS

Definition Bauform Kugelwagen

Kriterium

Bezeichnung

Kurzzeichen (Bsp.)

F

Breite

Flansch

Schmal

Breit

Compact

Olm|ln|m

Linge

Normal

Lang

Kurz

| |2

Hohe

Standardhéhe

Hoch

T

Niedrig

Kugelkette (optional)
» Optimiert Gerauschniveau

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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FNS - Flansch Normal Standardhohe

R1631 ... 2.

Dynamikwerte

Geschwindigkeit: Viax = 5 m/s
Beschleunigung: A,y = 500 m/s?
(Wenn Fogpp > 2,8 - Fopiag,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Erstbefettet

Hinweis
Passend fiir alle Kugelschienen SNS.

Optionen / Materialnummern / technische Daten

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GroBe ohne Kugelkette |mit Kugelkette
(o) C1 N H SS LS SS LS
15 R1631 1 9 1 4 3 20 21 22 23
20 R1631 8 9 1 4 3 20 21 22 23
25 R1631 2 9 1 4 3 20 21 22 23
30 R1631 7 9 1 4 3 20 21 22 23
35 R1631 3 9 1 4 3 20 21 22 23
Bsp.: R16317 1 3 20
GroBe Tragzahlen?) (N) Zulissige Belastung (N) Tragmomente?) (Nm)
-l [ T g b
C Fmax Mt Mt max ML ML max
15 9 860 3000 95 29 68 16
20 23 400 7 200 300 92 200 50
25 28 600 8 800 410 125 290 70
30 36 500 12 200 630 210 440 110
35 51 800 16 200 1110 345 720 170

1) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.
Tragzahlen und Tragmomente fir Kugelwagen mit Kugelkette =B 13
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierflr gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen Legende

. CO = Ohne Vorspannung (Spiel) SS = Standarddichtung Graue Ziffern
Optionen: C1 = Leichte Vorspannung LS = Leichtlaufdichtung = keine Vorzugs-Variante/
» Kugelwagen FNS Kombination

(z.T. langere Lieferzeiten)

GroBe 30
Vorspannungsklasse C1
Genauigkeitsklasse H
Mit Standarddichtung,
ohne Kugelkette
Materialnummer:

R1631 713 20

vvyywvyyswy

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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*”‘*'*r'*‘“* a) a) Fiir O-Ring
| d § GroBe 15: @ 4 - 1,0 (mm)
[}\ GroBe 20 - 35: @ 5 - 1,0 (mm)
Q;) K Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (siehe Kapitel Schmierung).
Y /‘\ },/;}\\‘ 1 b) Empfohlene Position fiir Stiftbohrungen (MaBe E4 siehe Kapitel Befestigung)
811 '\ | ({\3//‘ ML An dieser Position kénnen fertigungsbedingt Vorbohrungen vorhanden sein.
N ;/// T N Sie sind zum Aufbohren geeignet.
{ b) c) Schmiernippel GréBe 15 - 20:
ekl S jNe Trichterschmiernippel DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
= i ! Wz Esz|Eo ; Y 2 A
N E = Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
|| 4 [ Schmiernippel GroBe 25 - 35:
/‘\\\ A j‘ Kegelschmiernippel DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
{/’—‘54\‘ Wz kS Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
= ‘ |~ Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
ﬁib Anschluss allseitig moglich.
- ) d) An dieser Position kénnen fertigungsbedingt Verschlussstopfen vorhanden
\ \” sein. Vor der Montage entfernen.
o/l ¥y
E4
GroBe [MaBe (mm)
A A, A, A, B*0,5 B, E, E, E; Eg Eq H H, H21) H22) K, K, K, K,
15 47 23,5 15 16,0 58,2 39,2 38 30 26 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 8,00 9,6 3,20 3,20
20 63 31,5 20 21,55 75,0 49,6 53 40 35 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 11,80 11,8 3,35 3,35
25 70 35,0 23 235 86,2 57,8 57 45 40 38,30 11,50 36 29,90 24,45 24,25 12,45 13,6 5,50 5,50
30 90 45,0 28 31,0 97,7 67,4 72 52 44 48,40 14,60 42 35,35 28,55 28,35 14,00 15,7 6,05 6,05
35 100 50,0 34 33,0 1105 77,0 82 62 52 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 14,50 16,0 6,90 6,90
GroBe |MaBe (mm) Masse
N, N, N, N6*°’5 S, S, S; S, S11 T \2 (kg)
15 5,2 4,40 10,3 10,3 4,3 M5 4,5 M2,5x3,5 3,7 60 5,0 0,10
20 7,7 5,20 13,5 13,2 5,3 M6 6,0 M3x5 4,7 60 6,0 0,24
25 9,3 7,00 17,8 15,2 6,7 M8 7,0 M3x5 5,7 60 7,5 0,30
30 11,0 7,90 20,5 17,0 8,5 M10 9,0 M3x5 7,7 80 7,0 0,55
35 12,0 10,15 24,0 20,5 8,5 M10 9,0 M3x5 7,7 80 8,0 0,75

1) MaB H, mit Abdeckband
2) MaB H, ohne Abdeckband

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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SNS - Schmal Normal Standardhohe

Hinweis

Optionen / Materialnummern / technische Daten

R1632 ... 2.

Dynamikwerte

Geschwindigkeit:
Beschleunigung:
(Wenn Fogpp > 2,8 - Fopiag,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Erstbefettet

Vimax = 5 M/s
A,y = 500 m/s?

Passend fiir alle Kugelschienen SNS.

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GréBe ohne Kugelkette |mit Kugelkette
Cco C1 N H SS LS SS LS
15 R1632 1 9 1 4 3 20 21 22 23
20 R1632 8 9 1 4 3 20 21 22 23
25 R1632 2 9 1 4 3 20 21 22 23
30 R1632 7 9 1 4 3 20 21 22 23
35 R1632 3 9 1 4 3 20 21 22 23
Bsp.: R1632 7 1 3 20
GroBe Tragzahlen? (N) Zulassige Belastung (N) |Tragmomente? (Nm)
-L- (] —h dl b
c Fmax Mt Mt max ML ML max
15 9 860 3000 95 29 68 16
20 23 400 7 200 300 92 200 50
25 28 600 8 800 410 125 290 70
30 36 500 12 200 630 210 440 110
35 51 800 16 200 1110 345 720 170

1) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.
Tragzahlen und Tragmomente fir Kugelwagen mit Kugelkette =B 13
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierflr gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bestellbeispiel

Optionen:

» Kugelwagen SNS

vvyywvyyswy

GroBe 30
Vorspannungsklasse C1
Genauigkeitsklasse H
Mit Standarddichtung,

ohne Kugelkette
Materialnummer:
R1632 713 20

Vorspannungsklassen

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)

C1 = Leichte Vorspannung

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

Dichtungen

SS = Standarddichtung

Legende

LS = Leichtlaufdichtung =

Graue Ziffern

keine Vorzugs-Variante/
Kombination

(z.T. langere Lieferzeiten)
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As| A, 2Ss | |
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L
,/,!:\
N
| K
St 7@5 : *(E a) Fiir O-Ring
' | ' GroBe 15: @ 4 - 1,0 (mm)
| i | b) GroBe 20-35: @5+ 1,0 (mm)
By e o E, Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (siehe Kapitel Schmierung).
‘ E5 ‘ b) Empfohlene Position fiir Stiftbohrungen (MaBe E4 siehe Kapitel Befestigung)An
0 ! dieser Position kénnen fertigungsbedingt Vorbohrungen vorhanden sein. Sie sind
&> ! LHH4— zum Aufbohren geeignet.
% c) Schmiernippel GroBe 15 - 20:
| Trichterschmiernippel DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
{\9 Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
s Schmiernippel GréBe 25 - 35:
||‘ %‘?& Kegelschmiernippel DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
77777 e ~c) Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
Eq Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
Anschluss allseitig moglich.
GroBe |[MaBe (mm)
A A, A, A, B+0,5 B, E, E, Eg E; H H, H21) H22) K, K, K, K,
15 34 17 15 9,5 58,2 39,2 26 26 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 10,00 11,60 3,20 3,20
20 44 22 20 12,0 75,0 49,6 32 36 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 13,80 13,80 3,35 3,35
25 48 24 23 12,5 86,2 578 35 35 38,30 11,50 36 29,90 24,45 24,25 17,45 18,60 5,50 5,50
30 60 30 28 16,0 97,7 67,4 40 40 48,40 14,60 42 35,35 28,55 28,35 20,00 21,70 6,05 6,05
35 70 35 34 18,0 1105 77,0 50 50 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 20,50 22,00 6,90 6,90
GroBe |MaBe (mm) Masse
N, NG*"’5 S, S¢ S, S44 T V, (kg)
15 6,0 10,3 M4 4,5 M2,5x3,5 3,7 60 5,0 0,10
20 7,5 13,2 M5 6,0 M3x5 4,7 60 6,0 0,20
25 9,0 15,2 M6 7,0 M3x5 5,7 60 7,5 0,35
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3x5 7,7 80 7,0 0,45
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3x5 7,7 80 8,0 0,65

1) MaB H, mit Abdeckband
2) MaB H, ohne Abdeckband

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG



100 Kugelschienenfiihrungen | Kugelwagen BSHP Resist NR

Produktbeschreibung

Allgemeine Hinweise

zu korrosionsbestidndigen
Kugelwagen Resist NR

Ubersicht Bauformen

» Da es sich bei Resist NR nicht um eine Beschichtung handelt, sind alle
MaBe und Toleranzen, Dynamikwerte, Tragzahlen, Steifigkeiten und Momente
identisch mit der Standard-Stahlausfiihrung.

Materialnummern siehe folgende Seite.

» Passend fir alle Kugelschienen SNS/SNO.

» Kugelwagenkorper aus korrosionsbestandigem Stahl nach DIN EN 10088.
Von Rexroth empfohlene Ausfiihrung, wenn Korrosionsschutz gefordert ist.
Kurze Lieferzeiten.

> Erstbefettet

FNS

FLS

SKS
R2010 ... 3.

Definition Bauform Kugelwagen

Kriterium | Bezeichnung Kurzzeichen (Bsp.)
F N S
Breite Flansch F
Schmal S
Breit B
Compact C
Linge Normal N
Lang L
Kurz K
Hohe Standardhohe S
Hoch H
Niedrig N

Kugelkette (optional)
» Optimiert Gerdauschniveau

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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FNS, FLS, FKS, SNS, SLS, SKS

Bauform |GroBe Kugelwagen |Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung bei Kugelwagen
mit GroBe ohne Kugelkette mit Kugelkette
co c1 H SS LS DS SS LS DS
FNS 15 R2001 1 9 - 3 30 31 - 32 33 -
20 R2001 8 9 - 3 30 31 - 32 33 -
25 R2001 2 9 - 3 30 31 - 32 33 -
30 R2001 7 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
35 R2001 3 9 3 30 31 - 32 33 -
3 30 31 3Z 32 33 3Y
Bsp.: R2001 7 1 8 30
FLS 15 R2002 1 9 - 3 30 31 - 32 33 -
20 R2002 8 9 - 3 30 31 - 32 33 -
25 R2002 2 9 - 3 30 31 - 32 33 -
30 R2002 7 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
35 R2002 3 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
FKS 15 R2000 1 9 - 3 30 31 - 32 33 -
20 R2000 8 9 - 3 30 31 - 32 33 -
25 R2000 2 9 - 3 30 31 - 32 33 -
30 R2000 7 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
35 R2000 3 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
SNS 15 R2011 1 9 - 3 30 31 - 32 33 -
20 R2011 8 9 - 3 30 31 - 32 33 -
25 R2011 2 9 - 3 30 31 - 32 33 -
30 R2011 7 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
35 R2011 3 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
SLS 15 R2012 1 9 3 30 31 - 32 33 -
20 R2012 8 9 3 30 31 - 32 33 -
25 R2012 2 9 3 30 31 - 32 33 -
30 R2012 7 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
35 R2012 3 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
SKS 15 R2010 1 9 - 3 30 31 - 32 33 -
20 R2010 8 9 - 3 30 31 - 32 33 -
25 R2010 2 9 - 3 30 31 - 32 33 -
30 R2010 7 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
35 R2010 3 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
Bestellbeispiel FNS Vorspannungsklassen Legende
Ooti . CO = Ohne Vorspannung (Spiel) Graue Ziffern
ptionen: C1 = Leichte Vorspannung = keine Vorzugs-Variante/
» Kugelwagen BSHP Resist NR, FNS Kombination _
> GréBe 30 Dichtungen (z.T. langere Lieferzeiten)
SS = Standarddichtung
» Vorspannungsklasse C1 LS = Leichtlaufdichtung
» Genauigkeitsklasse H DS = Doppellippige Dichtung
» Mit Standarddichtung, ohne Kugelkette

Materialnummer: R2001 713 30

Hinweis

MaBe, MaBbild ,Tragzahlen, Steifigkeiten und Momente
siehe Standard Kugelwagen BSHP

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Produktbeschreibung

Herausragende Eigenschaften

Kugelschienenfiihrungen Resist NR Il aus korrosionsbestdndigem Stahl") werden speziell in Verbindung mit wassrigen
Medien, stark verdiinnten Sauren, Laugen oder Salzloésungen eingesetzt. Hervorragend geeignet sind diese Fiihrungen
auch fiir den Einsatz bei relativer Luftfeuchtigkeit iber 70 % und Temperaturen (iber 30 °C.

Solche Bedingungen findet man vor allem in Reinigungsanlagen, Galvanik- und Beizanlagen, Dampfentfettungsanlagen
und auch in Kaltemaschinen.

Da kein zusatzlicher Korrosionsschutz erforderlich ist, eignen sich Kugelschienenfiihrungen Resist NR Il sehr gut fiir den
Einsatz in Reinrdumen und der allgemeinen Leiterplattenfertigung.Weitere Einsatzmdglichkeiten ergeben sich in der
allgemeinen Verpackungsindustrie.

Allgemeine Hinweise zu Kugelwagen Resist NR Il
» Passend fir alle Kugelschienen SNS, nicht erstbefettet, nicht konserviert
» Male siehe entsprechende Kugelwagen aus Stahl

Highlights

» Alle Metallteile aus korrosionsbestandigem Stahl gefertigt
» Verfligbar in finf marktgangigen GroBen

» Beste Dynamikwerte:
Geschwindigkeit: v, ., =5 m/s
Beschleunigung: a,,,, = 500 m/s?
» Gleich hohe Tragzahlen in allen vier Hauptlastrichtungen
» Lieferbar in den Genauigkeitsklassen N, H und P, bis Vorspannungsklasse C2
» Langzeitschmierung lGiber mehrere Jahre moglich
» Minimalmengenschmiersystem mit integriertem Depot bei Olschmierung
» Allseitig Schmieranschlisse mit Metallgewinde
» Optional mit Kugelkette lieferbar
1) Resist NR II:

Kugelwagenkorper bzw. Kugelschiene sowie alle Stahlteile aus korrosionsbestandigem Stahl nach DIN EN 10088

Allgemeine Hinweise
» Kugelschienenfiihrungen fiir Bereiche der Lebensmittelbranche siehe Katalog Kugelschienenflihrungen NRFG

R310DE2226 (2011.04).

» Kombination unterschiedlicher Genauigkeitsklassen
Bei der Kombination von Kugelschiene und Kugelwagen unterschiedlicher Genauigkeitsklassen verandern sich
die Toleranzen flr die MaBBe H und A3. Siehe ,Genauigkeitsklassen und deren Toleranzen®.

» Kombination unterschiedlicher Materialien
Bei der Kombination von Kugelschiene und Kugelwagen aus unterschiedlichen Materialien verandern sich die
Tragzahlen, zulassige Belastungen und Tragmomente. Es ist der jeweilig geringere Wert zu verwenden.

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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Weitere Highlights

v vyyvyy

vV VvVvvVvVvyyVvyy

Uneingeschrankter Austauschbau durch beliebige Kombinationsmoglichkeit aller Kugelschienenausfiihrungen mit allen
Kugelwagenvarianten innerhalb jeder Genauigkeitsklasse (auch aus Stahl, Aluminium, Resist NR oder Resist CR)
Hochste Systemsteifigkeit durch vorgespannte O-Anordnung

Bestehendes Zubehdrprogramm voll einsetzbar

Aufbauten am Kugelwagen von oben und unten verschraubbar?

Steifigkeitserh6hung bei Abhebe- und Seitenbelastung durch zusatzliches Verschrauben an zwei Bohrungen in der Mitte
des Kugelwagens?

Stirnseitige Befestigungsgewinde fiir alle Anbauteile

Hohe Steifigkeit in allen Belastungsrichtungen — daher auch als Einzelwagen nutzbar

Integrierte Komplettabdichtung

Geringe Federungsschwankungen aufgrund der idealen Einlaufgeometrie und hohen Kugelanzahl

Ruhiger, geschmeidiger Lauf durch optimal gestaltete Umlenkung und Fiihrung der Kugeln bzw. der Kugelkette
Kugelschienen Resist NR Il mit oder ohne Abdeckband sowie von oben oder von unten verschraubbar lieferbar
Kugelwagen auch mit verchromten Kugelschienen lieferbar

2) Typabhangig

Ubersicht Bauformen

FNS R2001 ... 0. FLS R2002 ... 0. FKS R2000 ... 0.

SNS R2011 ... 0. SLS R2012 ... 0. SKS R2010 ... 0.

Definition Bauform Kugelwagen

Kriterium | Bezeichnung Kurzzeichen (Bsp.)

F N S

Breite Flansch

Schmal
Breit
Compact

O|Wm|l»vw|m

Linge Normal

Lang
Kurz

x| |2

Hohe Standardhdhe S Kugelkette (optional)

Hoch
Niedrig N

T

» Optimiert Gerauschniveau

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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FNS, FLS, FKS, SNS, SLS, SKS

GroBe |Kugel- Vorspan- Genauig- Dichtung Masse | Tragzahlen? Tragmomente? (Nm)
wagen |nungs- keits- bei Kugelwagen (kg) | (N) 4t — —~
mit klasse klasse ohne Kugelkette |mit Kugelkette - - Exdl i
GroBe | co| c1|c2| N| H| P| ss|Ls?| Ds| ss|Ls"| Ds m cl ¢ m| m, M| M,
FNS
15 R2001 1 9 41 3| - 04 05 - 06 07 - 0,20( 5100| 9 300 63 90 34 49
1 41 3| 2 04 05 0X 06 07| OwW
21 - 3| 2 04 - 0X 06 -1 OW
20 R2001 8 9 4| 3| -| 04| 05 -| 06| 07 - 0,45(12 300|16 900| 205| 215 110 115
1 41 3| 2 04 05 0X 06 07| OW
21 -] 3| 2| o4 - ox| 06 - ow
25 R2001 2 9 4| 3| - 04| 05 -1 06| 07 - 0,65|15000|21 000 270| 295 150 165
1 4| 3| 2| 04| 05| ox| o06] 07| OwW
2 - 3| 2 04 - 0X 06 - OW
30 R2001 7 9 41 3| - 04 05 - 06 07 - 1,101 20 800(28 700| 460| 500 245 265
1 41 3| 2 04 05 (0):4 06 07| OW
2 - 3| 2 04 - 0X 06 - OW
35 R2001 3 9 4| 3| -| 04| 05 -1 06| 07 - 1,60| 27 600|37 500| 760| 805 375 390
1 4| 3| 2| 04| 05| O0xX| 06| 07| OW
21 -| 3| 2| 04 - Ox| 06 -| oW
FLS
15 R2002 1 9 4| 3| -| 04| 05 -| 06| 07 - 0,30 8500|114 000 82| 132 64 104
1 4| 3| 2| 04| 05| O0x| 06| 07| OW
21 -] 3| 2| o4 - ox| 06 - ow
20 R2002 8 9 41 3| - 04 05 - 06 07 - 0,55( 16 000 |24 400 265 310 190 230
1 41 3| 2 04 05 0oX 06 07| OwW
21 - 3| 2 04 - (0):4 06 -1 OW
25 R2002 2 9 41 3| - 04 05 - 06 07 - 0,90 20 000|31 600 365| 450 290 350
1 41 3| 2 04 05 (0):4 06 07| OwW
2 - 3| 2 04 - [0),4 06 - OW
30 R2002 7 9 4| 3| - 04| 05 -1 06| 07 - 1,50(26 300|140 100| 590| 695 420 495
1 4| 3| 2| 04| 05| O0xX| 06| 07| OW
2 —-| 3| 2| 04 - OoxX| 06 - ow
35 R2002 3 9 4| 3| - 04| 05 -1 06| 07 - 2,25|36 500|56 200 1025|1210 710 840
1 41 3| 2 04 05 0oX 06 07| OW
21 - 3| 2 04 - 0X 06 - OW
FKS
15 R2000 1 9 41 3| - 04 05 - 06 07 - 0,15 4500| 5600 44 55 16 19
1 41 3| - 04 05 0X 06 07| OwW
20 R2000 8 9 4| 3| - 04| 05 -1 06| 07 - 0,30 8200| 9400 125| 115 45 40
1 4 3 - 04 05 (0):4 06 07| OW
25 R2000 2 9 4| 3| - 04| 05 -1 06| 07 - 0,50 10 500|12 600 195| 180 70 65
1 41 3| - 04 05 0oX 06 07| OW
30 R2000 7 9 41 3| - 04 05 - 06 07 - 0,80| 14500|17 200 320| 295 110 105
1 41 3| - 04 05 0X 06 07| oOw
35 R2000 3 9 4| 3| - 04| 05 -1 06| 07 - 1,201 19 300|22 400| 545| 485 170 150
1 4 3 - 04 05 0oX 06 07| OW
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Legende

Optionen:
» Kugelwagen BSHP Resist NR Il, SKS

vvyYyy

GroBe 30
Vorspannungsklasse C1
Genauigkeitsklasse H

Mit Standarddichtung, ohne Kugelkette

Materialnummer: R2010 713 04

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)
C1 = Leichte Vorspannung
C2 = Mittlere Vorspannung

Dichtungen

SS = Standarddichtung
LS = Leichtlaufdichtung
DS = Doppellippige Dichtung

Graue Ziffern

= keine Vorzugs-Variante/
Kombination

(z.T. langere Lieferzeiten)
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GroBe |Kugel- Vorspan- Genauig- Dichtung Masse | Tragzahlen? Tragmomente? (Nm)
wagen  |nungs- keits- bei Kugelwagen (kg) | (N) 41 — —
mit klasse klasse ohne Kugelkette | mit Kugelkette - - Kyl fIh 'II'
GroBe | co|c1|c2| N| H| P| ss|LsY| Ds| ss|Ls"| Ds m cl ¢l Mm| M, M| M,
SNS
15 R2011 1 9 4 3| - 04 05 - 06 o7 - 0,15| 5100| 9 300 63 90 34 49
1 4] 3 2 04 05 (0):4 06 07| OW
21 -] 3 2 04 - (0):4 06 - oW
20 R2011 8 9 4| 3| - 04 05 - 06 07 - 0,351 12 300|16 900 205| 215 110 115
1 4, 3 2 04 05 0X 06 o7| OW
2 —-| 3| 2 04 - 0X 06 -1 OW
25 R2011 2 9 4 3| - 04 05 - 06 07 - 0,50 15 000|21 000 270| 295 150 165
1 41 3| 2 04 05 0X 06 07| oW
21 -] 8 2 04 - (0):4 06 - OW
30 R2011 7 9 41 3| - 04 05 - 06 o7 - 0,85|20800|28 700 460| 500 245 265
1 4] 3 2 04 05 (0):4 06 07| OW
21 - 3 2 04 - 0oX 06 -1 OW
35 R2011 3 9 4, 3| - 04 05 - 06 07 - 1,25(27 600|37 500| 760| 805 375 390
1 41 3| 2 04 05 0X 06 07| OwW
2 —-| 3| 2 04 - 0X 06 - OW
SLS
15 R2012 1 9 4 3| - 04 05 - 06 07 - 0,20 8500|14 000 82| 132 64 104
1 41 3| 2 04 05 0X 06 07| OwW
2 —-| 3| 2 04 - 0X 06 -1 OW
20 R2012 8 9 4 3| - 04 05 - 06 o7 - 0,451 16 000|24 400( 265| 310 190 230
1 4| 3 2 04 05 (0):4 06 07| OW
21 -] 3 2 04 - (0):4 06 - OW
25 R2012 2 9 4] 3| - 04 05 - 06 o7 - 0,65 2000031600 365| 450 290 350
1 4, 3 2 04 05 (0):4 06 07| OW
2 - 3 2 04 - (0):4 06 - OW
30 R2012 7 9 4| 3| - 04 05 - 06 07 - 1,10 26 300(40 100| 590| 695 420 495
1 41 3| 2 04 05 0X 06 o7 oW
2 —-| 3| 2 04 - 0X 06 -1 OW
35 R2012 3 9 4 3| - 04 05 - 06 07 - 1,70( 36 500(56 200|1 025|1 210 710 840
1 4, 3 2 04 05 (0):4 06 07| OW
21 -] 3 2 04 - (0):4 06 - OW
SKS
15 R2010 1 9 4] 3 - 04 05 - 06 o7 - 0,10| 4500| 5600 44 55 16 19
1 4] 3 - 04 05 0X 06 07| OW
20 R2010 8 9 4 3| - 04 05 - 06 07 - 0,25| 8200| 9400( 125| 115 45 40
1 4, 3 - 04 05 (0):4 06 07| OW
25 R2010 2 9 4] 3 - 04 05 - 06 o7 - 0,35/ 10 50012 600 195 180 70 65
1 4] 3 - 04 05 (0):4 06 07| OW
30 R2010 7 9 4 3| - 04 05 - 06 07 - 0,60| 1450017 200 320| 295 110 105
1 4 3 - 04 05 0X 06 o7 OW
35 R2010 3 9 4 3| - 04 05 - 06 07 - 0,90| 19 300|22 400| 545| 485 170 150
1 4| 3 - 04 05 0oX 06 07| OW
Bsp.: [R2010 7 1 3 04

1) Nur bei Genauigkeitsklassen N und H

2) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette. Tragzahlen und Tragmomente fir Kugelwagen mit Kugelkette @8 14
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Hinweis
MaBe, MafBbild siehe Standard Kugelwagen BSHP

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Produktbeschreibung

Allgemeine Hinweise » Materialnummern siehe folgende Seiten.
zu Kugelwagen Resist CR » Male, MaBbild, Dynamikwerte, Tragzahlen, Steifigkeiten und Momente siehe entspre-
chende Kugelwagen aus Stahl
» Kugelwagenkorper aus Stahl mit korrosionstrager Beschichtung mattsilber hart-
verchromt.
> Erstbefettet

Prozessbedingt konnen Stellen am Produkt mit einer sehr geringen bis minimalen
Schichtdicke versehen sein (z.B. Bohrungen, Nuten, Hinterschnitte...)

Bei Kugelwagen und Kugelschienen Resist CR, mattsilber hartverchromt, abweichende
Toleranzen der MaBe H und A; beachten (siehe ,Genauigkeitsklassen und deren Toleran-

zen®)
Empfohlene Kugelwagen Empfohlene Kugelwagen Empfohlene Kugelwagen
fiir Kugelschienen Resist GroBe 15 - 65 GroBe 30 - 65
CR der Genauigkeitsklasse = » Genaugkeitsklasse H » Genaugkeitsklasse H
H und der Vorspan-nungs- » Vorspannungsklasse CO » Vorspannungsklasse C1

klasse CO und C1

Definition Bauform Kugelwagen

Kriterium | Bezeichnung Kurzzeichen (Bsp.)
F N S

Breite Flansch
Schmal
Breit
Compact
Ldnge Normal
Lang
Kurz K

Héhe Standardhohe S
Hoch

Olmlnim

L =

T

Niedrig N

Kugelkette (optional)
» Optimiert Gerduschniveau

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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Ubersicht Bauformen
Standard Kugelwagen' BSHP bis GroBe 45
FLS

FKN SNN SKN

Schwerlast Kugelwagen? BSHP ab GréBe 55

FLS
R1653 ... 6.

FNS
R1651 ... 6. -

SNH SLH

Super-Kugelwagen?
FKS
R1661 ... 7.

1) Mit Kugelkette
2) Ohne Kugelkette

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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FNS, FLS, SNS, SLS, SNH, SLH, FNN, FKN, SNN, SKN, FKS, SKS

Standard BSHP Kugelwagen

Bauform GroBe Kugelwagen |Vorspannungs- Genauigkeits- Dichtung
mit GroBe klasse klasse bei Kugelwagen
ohne Kugelkette mit Kugelkette
(o) C1 H SS LS DS SS LS DS
FNS 45 R1651 4 9 3 70 - - 72 - -
1 3 70 - 7z 72 - Y
Bsp.: R1651 4 1 8 70
FLS 45 R1653 4 9 3 70 - - 72 - -
1 3 70 - 77 72 - Y
SNS 45 R1622 4 9 3 70 - - 72 - -
1 3 70 - 77 72 - Y
SLS 45 R1623 4 9 3 70 - - 72 - -
1 3 70 - 7Z 72 - Y
SNH 15 R1621 1 9 - 3 70 71 - 72 73 -
25 R1621 2 9 - 3 70 71 - 72 73 -
30 R1621 7 9 3 70 71 - 72 73 -
1 70 71 77 72 73 Y
35 R1621 3 9 3 70 71 - 72 73 -
1 70 71 77 72 73 Y
45 R1621 4 9 3 70 - - 72 - -
1 70 — 77 72 — 7Y
SLH 25 R1624 2 9 - 3 70 71 - 72 73 -
30 R1624 7 9 3 70 71 - 72 73 -
1 70 71 77 72 73 Y
35 R1624 3 9 3 70 71 - 72 73 -
1 70 71 77 72 73 Y
45 R1624 4 9 3 70 - - 72 - -
1 70 - 7Z 72 - 7Y
FNN 20 R1693 8 9 - 3 60 - - - - -
25 R1693 2 9 - 3 60 - - - - -
FKN 20 R1663 8 9 - 3 60 - - - - -
25 R1663 2 9 - 3 60 - - - - -
SNN 20 R1694 8 9 - 3 60 - - - - -
25 R1694 2 9 - 3 60 - - - - -
SKN 20 R1664 8 9 - 3 60 - - - - -
25 R1664 2 9 - 3 60 - - - - -
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Legende

Optionen:

>

vvywyy

Kugelwagen BSHP Resist CR, FNS
GrofBe 45

Vorspannungsklasse C1
Genauigkeitsklasse H

Mit Standarddichtung, ohne Kugelkette

Materialnummer: R1651 413 70

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)

C1 = Leichte Vorspannung

Dichtungen

SS = Standarddichtung
LS = Leichtlaufdichtung

DS = Doppellippige Dichtung

Graue Ziffern

= keine Vorzugs-Variante/
Kombination

(z.T. langere Lieferzeiten)
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Schwerlast BSHP Kugelwagen

Bauform GroBe Kugelwagen mit GroB3e Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse |Dichtung

bei Kugelwagen

ohne Kugelkette
co C1 H SS
FNS 55 R1651 5 9 1 3 60
65 R1651 6 9 1 3 60
FLS 55 R1653 5 9 1 3 60
65 R1653 6 9 1 3 60
SNS 55 R1622 5 9 1 3 60
65 R1622 6 9 1 3 60
SLS 55 R1623 5 9 1 3 60
65 R1623 6 9 1 3 60
SNH |55 |R1621 5 | 9‘ 1| 3| 60

SLH |55 |R16245 | 9‘ 1| 3| 60

Super-Kugelwagen

Bauform GroBe Kugelwagen mit Gro3e Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse |Dichtung
bei Kugelwagen
ohne Kugelkette
co Cc1 H SS LS DS
FKS 15 R1661 1 9 - 3 70 71 -
20 R1661 8 9 - 3 70 71 -
25 R1661 2 9 - 3 70 71 -
30 R1661 7 9 3 70 71 -
1 3 70 71 7Z
35 R1661 3 9 3 70 71 -
1 3 70 71 7Z
SKS 15 R1662 1 9 - 3 70 71 -
20 R1662 8 9 - 3 70 71 -
25 R1662 2 9 - 3 70 71 -
30 R1662 7 9 3 70 71 -
1 3 70 71 7Z
35 R1662 3 9 3 70 71 -
1 3 70 71 77
Hinweis

MaBe, MaBbild, Tragzahlen, Steifigkeiten und Momente siehe Standard-/Schwerlast Kugelwagen BSHP
und Super-Kugelwagen.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Produktbeschreibung

Herausragende Eigenschaften

» Hochste Steifigkeit in allen Belastungsrichtungen
» Hohe Drehmomentbelastbarkeit

Bewaidhrtes Abdeckband fiir die
Befestigungsbohrungen der Kugelschiene
» Eine Abdeckung fiir alle Bohrungen, spart Zeit und

Kosten

» Aus korrosionsbestandigem Federstahl nach

DIN EN 10088

» Einfach und sicher in der Montage

» Aufklipsen und sichern

Kugelschienen mit

Abdeckband

und Bandsicherungen aus

Aluminium

» Ohne stirnseitige Gewin-
debohrungen (nicht
erforderlich)

Kugelschienen von unten
verschraubbar

Kugelschienen mit

Abdeckband

und verschraubten Schutz-

kappen aus Kunststoff

» Mit stirnseitigen Gewin-
debohrungen

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

Kugelschienen mit Abdeck-
kappen aus Kunststoff

Kugelschienen mit Abdeck-
kappen aus Stahl

Definition Bauform Kugelschienen

Kriterium Bezeichnung Kurzzeichen (Beispiel)
S N S
Breite Schmal S
Breit B
Linge Normal N
Hohe Standardhéhe S
Ohne Bodennut O
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Bestellung von Fuhrungsschienen mit empfohlenen Schienenlangen
Bestellung von Kugelschienen mit Optionen und Materialnummern
empfohlenen Schienenldngen Grobe |Ki i Anzahl der Teilstiicke ., |Teilung T | Empfohlene Schienenlange
mit GroBe Schienenlange L (mm), .... | (mm) gemaB Formel L=ng-T-4mm
. . N H P| SP| UP|Einteilig Mehrteilig Maximale Anzahl der Bohrungen ng
Die Ermittlung der folgenden Bestell- 15 [Ri60513 a 3] 2] 1] 9] L. 3o E 7
L. . " . 20 R1605 83 2 3] 2] 1] 9 31, . 3. 60 64
beispiele ist fiir alle Kugelschienen 35 [Ri160523 a3 2 i o 3L 3 50 ]
. ) . @ R1605 73 2 3] 2] 1] o 31, . 3 80 8)
gultlg. Empfohlene Schlenenlangen 35 R1605 33 4] 3] 2| 1] 9 61, ... [ 80 28
. . 5 RI605 43 4 3] 2] 1] 9 61, . 6. 105 36
sind kostenglinstiger. 55 R1605 53 [ 3] 2] 1] 9 61, .. 6. 120 32
65 R1605 63 2 3] 2] 1] 9 61, . 6. 150 75
Bsp.: |R1605 73 3 31,1676

Von der Wunschlidnge der Schiene
zur empfohlenen Schienenlinge

*
va)
L _(? T-4

* Quotient L,,/T ganzzahlig aufrunden!

Beispielrechnung

L = (ﬂ)-80mm—4mm
80 mm

L =21-80mm-4mm

L = 1676 mm

Hinweise zu den Bestellbeispielen

Wenn Vorzugsmal T,¢ nicht verwen-

det werden kann:

» Endabstand T, zwischen T, und
T4 min Wahlen

» Alternativ kann Endabstand T, bis
T, max 8€Wahlt werden.

Auszug aus Tabelle mit Materialnummern und empfohlenen Schienenléngen fiir Bestellbeispiel

Bestellbeispiel 1 (bis L, .,)
» Kugelschiene SNS Gr. 30 mit
Abdeckband und Bandsicherungen
» Genauigkeitsklasse H
» Berechnete Schienenlange
1676 mm,
(20 - T, VorzugsmaB T,5 = 38 mm;
Anzahl der Bohrungen ng = 21)

Bestellangaben
Materialnummer, Schienenlange (mm)
T,/ ng-T / T, (mm)

R1605 733 31, 1676 mm
38 / 20-80 / 38 mm

Bestellbeispiel 2 (iiber L

>

\ﬁ 1r\7 1rﬁ 1rﬁ 1r\7 1rh
1% a = T aa =5
T4 T (T4)
nT‘T
L+15
] ) i i i i i
‘ g T T T T T
T4 T (T4)
nT-T
L+15
Basis: Anzahl der Bohrungen L = Empfohlene Schienenldange (mm)
L =ng-T-4mm Ly = Wunschlange der Schiene (mm)
T = Teilung (mm)
Basis: Anzahl der Teilungen T,s = VorzugsmaB (mm)
Lo=n T+2-T, ng = Anzahl der Bohrungen (=)
n; = Anzahl der Teilungen (-)

max)

Kugelschiene SNS Gr. 30 mit
Abdeckband und Bandsicherungen
Genauigkeitsklasse H

Berechnete Schienenlange

5116 mm, 2 Teilstlicke

(63 - T, VorzugsmaB T,5 = 38 mm;
Anzahl der Bohrungen ng = 64)

Bestellangaben
Materialnummer mit Anzahl der

Teilstlicke, Schienenlange (mm)

T

/[ ne-T / Ty (mm)

R1605 733 32, 5116 mm
38 / 63-80 / 38 mm

Bei Schienenlangen lber L

max Werden

von Rexroth abgestimmte Teilstlicke
aneinander gesetzt.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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SNS/SNO mit Abdeckband und Bandsicherungen

Optionen und Materialnummern

R1605 .3. ../ R1605 .B. ..

Von oben verschraubbar, mit Abdeckband aus korrosionsbe-
standigem Federstahl nach DIN EN 10088 und Bandsicherun-
gen aus Aluminium (ohne stirnseitige Gewindebohrung)

Hinweise

» Abdeckband sichern!

» Bandsicherungen im Lieferumfang.

» Montagehinweise beachten!
~Montageanleitung flir Kugelschienenfihrungen® und ,Monta-
geanleitung flur Abdeckband“ bitte anfordern.

» Kugelschiene auch mehrteilig lieferbar.

Weitere Kugelschienen SNS/SNO und Zubehdr erhiltlich.

» Abdeckband, Schutzkappen (siehe Zubehoér
fur Kugelschienen)

Kugelschienen SNO R1605 .B. .. mit glatter Bodenfliche fiir
Montagefliachen aus Mineralgussbauteilen
In GroBe 25-35 und der Genauigkeitsklasse P und SP lieferbar.

GroBe |Kugelschiene Genauigkeitsklasse Anzahl der Teilstiicke ., |Teilung T |Empfohlene Schienenlinge
mit GroBe Schienenldnge L (mm), |(mm) gemaB FormelL=ng - T-4 mm
N H P| SP| UP|Einteilig Mehrteilig Maximale Anzahl der Bohrungen ng
15 R1605 13 4 3 2 1 9 31, ... 3., ... 60 64
20 R1605 83 4 3 2 1 9 31, ... 3., .. 60 64
25 R1605 23 4 3 2 1 9 31, ... 3., .. 60 64
30 R1605 73 4 3 2 1 9 31, ... 3., ... 80 48
35 R1605 33 4 3 2 1 9 61, .... 6., ... 80 48
45 R1605 43 4 3 2 1 9 61, .... 6., .... 105 36
55 R1605 53 4 3 2 1 9 61, .... 6., .... 120 32
65 R1605 63 4 3 2 1 9 61, .... 6., .... 150 25
Bsp.: [R1605 73 3 31, 1676
Bestellbeispiel 1 (bis L,,,) Bestellbeispiel 2 (iiber L, ) Bestellbeispiel 3 (bis L, , mit glatter Bodenfldche)
Optionen: Optionen: Optionen:
» Kugelschiene SNS » Kugelschiene SNS » Kugelschiene SNO
» GroBe 30 » GroBe 30 » GroBe 30
» Genauigkeitsklasse H » Genauigkeitsklasse H » Genauigkeitsklasse H
» Einteilig > 2 Teilstiicke » Einteilig
» Schienenlange » Schienenlange » Schienenlange
L=1676 mm L=5116 mm L =1676 mm

Materialnummer:
R1605 733 32, 5116 mm

Materialnummer:
R1605 733 31, 1676 mm

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

Materialnummer:
R1605 7B3 31, 1676 mm
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L+15
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HOH ‘
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|

|

Fe

GroBe MaBe (mm) Masse m
A, D F Fs Fe HV L, ? NgH0s S5 T Timin Tis? T4 max (kg/m)
15 15 7,4 7,3 12 2,0 16,30 3836 10,3 4,5 60 12 28,0 50 1,4
20 20 9,4 7,1 12 2,0 20,75 3836 13,2 6,0 60 13 28,0 50 2,4
25 23 11,0 8,2 13 2,0 24,45 3836 15,2 7,0 60 13 28,0 50 3,2
30 28 15,0 8,7 13 2,0 28,55 3836 17,0 9,0 80 16 38,0 68 5,0
35 34 15,0 11,7 16 2,2 32,15 3836 20,5 9,0 80 16 38,0 68 6,8
45 45 20,0 12,5 18 2,2 40,15 3776 23,5 14,0 105 18 50,5 89 10,5
55 53 24,0 14,0 17 3,2 48,15 3836 29,0 16,0 120 20 58,0 102 16,2
65 63 26,0 15,0 17 3,2 60,15 3746 38,5 18,0 150 21 73,0 130 22,4

1) MaB H, mit Abdeckband
GroBe 15 mit Abdeckband 0,1 mm
GroBe 20 - 30 mit Abdeckband 0,2 mm
GroBe 35 - 65 mit Abdeckband 0,3 mm
2) Fiir GréBe 20 - 45 in Genauigkeitsklasse N, H und P sind Kugelschienenlidngen einteilig bei
GroBe 20 - 25 bis 5816 mm auf Anfrage lieferbar.
GroBe 30 - 35 bis 5836 mm auf Anfrage lieferbar.
GroBe 45 bis 5771 mm auf Anfrage lieferbar.
3) MaB F, mit Abdeckband
4) VorzugsmaB T,4 mit Toleranzen + 0,75 empfohlen.
5) Kugelschienen SNO mit glatter Bodenflache (ohne Bodennut).

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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SNS/SNO mit Abdeckband und Schutzkappen

Optionen und Materialnummern

R1605 .6. ../ R1605 .D. ..

Von oben verschraubbar, mit Abdeckband aus korrosi-

onsbestindigem Federstahl nach DIN EN 10088 und

verschraubten Schutzkappen aus Kunststoff (mit stirn-

seitiger Gewindebohrung)

Hinweise
» Abdeckband sichern!

» Schutzkappen mit Schrauben und Scheiben im Liefer-

umfang.
» Montagehinweise beachten!

»Montageanleitung fir Kugelschienenfiihrungen“ und
»Montageanleitung fiir Abdeckband® bitte anfordern.

» Kugelschiene auch mehrteilig lieferbar.

Weitere Kugelschienen SNS/SNO und Zubehér

» Abdeckband, Schutzkappen (siehe Zubehor
fur Kugelschienen)

Kugelschienen SNO R1605 .D. .. mit glatter Bodenflidche

fiir Montageflichen aus Mineralgussbauteilen
In GroBe 25-35 und der Genauigkeitsklasse P und SP
lieferbar.

GroBe Kugel- Genauigkeitsklasse Anzahl der Teilstiicke ., Teilung T |Empfohlene Schienenldange

schiene Schienenldnge L (mm), .... |(mm) gemdB FormelL=ng-T-4 mm

mit

GrofBe N| H| P| SP| UP|Einteilig Mehrteilig Maximale Anzahl der Bohrungen ng
15 R1605 16 4 3 2 1 9 31, ... 3., ... 60 64
20 R1605 86 4 3 2 1 9 31, ... 3., ... 60 64
25 R1605 26 4 3 2 1 9 31, ... 3., ... 60 64
30 R1605 76 4 3 2 1 9 31, ... 3., ... 80 48
35 R1605 36 4 3 2 1 9 61, .... 6., ... 80 48
45 R1605 46 4 3 2 1 9 61, .... 6., .... 105 36
55 R1605 56 4 3 2 1 9 61, .... 6., .... 120 32
65 R1605 66 4 3 2 1 9 61, .... 6., ... 150 25
Bsp.: R1605

76 3 31, 1676
Bestellbeispiel 1 (bis L,,,,) Bestellbeispiel 2 (iiber L,,,,) Bestellbeispiel 3 (bis L, , mit glatter Bodenfldche)
Optionen: Optionen: Optionen:
» Kugelschiene SNS » Kugelschiene SNS » Kugelschiene SNO
» GroBe 30 » GroBe 30 » GroBe 30
» Genauigkeitsklasse H » Genauigkeitsklasse H » Genauigkeitsklasse H
» Einteilig » 2 Teilstiicke » Einteilig
» Schienenlange » Schienenlange » Schienenlange

L=1676 mm L=5116 mm L=1676 mm

Materialnummer: Materialnummer: Materialnummer:
R1605 763 31, 1676 mm R1605 763 32, 5116 mm R1605 7D3 31, 1676 mm

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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GroBe MaBe (mm) Masse m
A, D Fs Fe H" L, »  Ng*os N, Ss T Timin?  Tis®  Tima (kg/m)
15 15 7,4 14,0 6,5 16,30 3836 10,3 9,8 4,5 60 12 28,0 50 1,4
20 20 9,4 14,0 6,5 20,75 3836 13,2 13,0 6,0 60 13 28,0 50 2,4
25 23 11,0 15,2 6,5 24,45 3836 15,2 15,0 7,0 60 13 28,0 50 3,2
30 28 15,0 15,2 7,0 28,55 3836 17,0 18,0 9,0 80 16 38,0 68 5,0
35 34 15,0 18,0 7,0 32,15 3836 20,5 22,0 9,0 80 16 38,0 68 6,8
45 45 20,0 20,0 7,0 40,15 3776 23,5 30,0 14,0 105 18 50,5 89 10,5
55 53 24,0 20,0 7,0 48,15 3836 29,0 30,0 16,0 120 20 58,0 102 16,2
65 63 26,0 20,0 7,0 60,15 3746 38,5 40,0 18,0 150 21 73,0 130 22,4

1) MaB H, mit Abdeckband
GroBe 15 mit Abdeckband 0,7 mm
GroBe 20 - 30 mit Abdeckband 0,2 mm
GroBe 35 - 65 mit Abdeckband 0,3 mm
2) Fir GroBe 20 - 45 in Genauigkeitsklasse N, H und P sind Kugelschienenldngen einteilig bei
GroBe 20 - 25 bis 5816 mm auf Anfrage lieferbar.
GroBe 30 - 35 bis 5836 mm auf Anfrage lieferbar.
GroBe 45 bis 5771 mm auf Anfrage lieferbar.
3) Bei Unterschreitung von T, kein stirnseitiges Gewinde méglich. Abdeckband sichern.
4) Kugelschienen SNO mit glatter Bodenflache (ohne Bodennut).
5) VorzugsmalB T1S mit Toleranzen + 0,75 empfohlen.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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SNS/SNO mit Abdeckkappen aus Kunststoff

Optionen und Materialnummern

R1605 .0. ../ R1605 .C. ..

Von oben verschraubbar, mit Abdeckkappen aus Kunst-
stoff

Hinweise

» Abdeckkappen aus Kunststoff im Lieferumfang.

» Montagehinweise beachten!
»Montageanleitung fiir Kugelschienenfiihrungen“ bitte
anfordern.

» Kugelschiene auch mehrteilig lieferbar.

Weitere Kugelschienen SNS und Zubehor

» Korrosionstrage Kugelschienen Resist CR und korrosi-
onsbestandige Kugelschienen Resist NR

» Abdeckkappen aus Kunststoff siehe Zubeho6r
fur Kugelschienen

Kugelschienen SNO R1605 .C. .. mit glatter Bodenflidche
fiir Montageflichen aus Mineralgussbauteilen

In GréBe 25-35 und der Genauigkeitsklasse P und SP
lieferbar.

GroBe Kugel- Genauigkeitsklasse Anzahl der Teilstiicke ., |Teilung T |Empfohlene Schienenldnge

schiene Schienenldnge L (mm), |(mm) gemaB FormelL=ng-T-4 mm

mit

Grofle

N H P| SP| UP|Einteilig Mehrteilig Maximale Anzahl der Bohrungen ng

15 R1605 10 4 3 2 1 9 31, .t 3, 60 64
20 R1605 80 4 3 2 1 9 31, e T 60 64
25 R1605 20 4 3 2 1 9 31, ... 3., .. 60 64
30 R1605 70 4 3 2 1 9 31, ... 3., . 80 48
35 R1605 30 4 3 2 1 9 31, ... 3., 80 48
45 R1605 40 4 3 2 1 9 31, .t 3., ... 105 36
55 R1605 50 4 3 2 1 9 31, .t 3., ... 120 32
65 R1605 60 4 3 2 1 9 31, ... 3., ... 150 25
Bsp_: R1605

70 3 31, 1676
Bestellbeispiel 1 (bis L,,,,) Bestellbeispiel 2 (iiber L, ,,) Bestellbeispiel 3 (bis L, , mit glatter Bodenfldche)

Optionen:

» Kugelschiene SNS

GroBe 30

Einteilig

vvyywvyy

Genauigkeitsklasse H

Schienenlange

L=1676 mm
Materialnummer:

R1605 703 31, 1676 mm

Optionen:

>

vvyywvyywy

Kugelschiene SNS
GroBe 30
Genauigkeitsklasse H
2 Teilstiicke
Schienenlange
L=5116 mm

Materialnummer:
R1605 703 32, 5116 mm

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

Optionen:

» Kugelschiene SNO
GroBe 30
Genauigkeitsklasse H
Einteilig
Schienenlange

L =1676 mm
Materialnummer:

R1605 7C3 31, 1676 mm

vvyVYvyysy
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GroBe MaBe (mm) Masse m
A, D H," Limax” Ng*02 Ss T T4 min Tis T4 max (kg/m)
15 15 7,4 16,20 3836 10,3 4,5 60 10 28,0 50 1,4
20 20 9,4 20,55 3836 13,2 6,0 60 10 28,0 50 2,4
25 23 11,0 24,25 3836 15,2 7,0 60 10 28,0 50 3,2
30 28 15,0 28,35 3836 17,0 9,0 80 12 38,0 68 5,0
35 34 15,0 31,85 3 836 20,5 9,0 80 12 38,0 68 6,8
45 45 20,0 39,85 3776 23,5 14,0 105 16 50,5 89 10,5
55 53 24,0 47,85 3 836 29,0 16,0 120 18 58,0 102 16,2
65 63 26,0 59,85 3746 38,5 18,0 150 20 73,0 130 22,4

1) MaB H, ohne Abdeckband

2) Fiir GroBe 20 - 45 in Genauigkeitsklasse N, H und P sind Kugelschienenlidngen einteilig bei
GroBe 20 - 25 bis 5816 mm auf Anfrage lieferbar.
GroBe 30 - 35 bis 5836 mm auf Anfrage lieferbar.
GroBe 45 bis 5771 mm auf Anfrage lieferbar.

3) VorzugsmaB T, mit Toleranzen * 0,75 empfohlen.

4) Kugelschienen SNO mit glatter Bodenflache (ohne Bodennut).

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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SNS mit Abdeckkappen aus Stahl

R1606 .5. ..

Von oben verschraubbar,
fiir Abdeckkappen aus Stahl

Hinweise

» Abdeckkappen aus Stahl nicht im Lieferumfang.

» Montagehinweise beachten!
»Montageanleitung fir Kugelschienenfihrungen® bitte
anfordern.

» Kugelschiene auch mehrteilig lieferbar.

Weitere Kugelschienen SNS und Zubehér

» Abdeckkappen aus Stahl, Montagevorrichtung fir
Abdeckkappen aus Stahl siehe Zubehor fur Kugelschie-

nen

Optionen und Materialnummern
GréBe Kugel- Genauigkeitsklasse |Anzahl der Teilstiicke ., |Teilung T |Empfohlene Schienenldnge

schiene Schienenlinge L (mm), [(mm) gemdB FormelL=ng - T -4 mm

mit

GréBe

N H P| SP|Einteilig Mehrteilig Maximale Anzahl der Bohrungen ng

25 R1606 25 4 3 2 1 31, ... 3., .. 60 64
30 R1606 75 4 3 2 1 31, ... 3., ... 80 48
35 R1606 35 4 3 2 1 31, ... 3., ... 80 48
45 R1606 45 4 3 2 1 31, ... 3., ... 105 36
55 R1606 55 4 3 2 1 31, ... 3., ... 120 32
65 R1606 65 4 3 2 1 31, 3., .. 150 25
Bsp_: R1606

75 3 31, 1676
Bestellbeispiel 1 (bis L,,,) Bestellbeispiel 2 (iiber L, ,,)
Optionen: Optionen:
» Kugelschiene SNS » Kugelschiene SNS
» GroBe 30 » GroBe 30
» Genauigkeitsklasse H » Genauigkeitsklasse H
> Einteilig > 2 Teilstiicke
» Schienenldnge » Schienenldnge

L=1676 mm
Materialnummer:
R1606 753 31, 1676 mm

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

L=5116 mm

Materialnummer:
R1606 753 32, 5116 mm
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GroBe MaBe (mm) Masse m
A, D D, D, F; Fg Hy"  Lya®  Ngt05 Ss T Timin T15¥  Timax (kg/m)
25 23 11,0 12,55 13,0 0,90 3,7 24,25 3836 15,2 7,0 60 13 28,0 50 3,2
30 28 15,0 17,55 18,0 0,90 3,6 28,35 3836 17,0 9,0 80 16 38,0 68 5,0
35 34 15,0 17,55 18,0 0,90 3,6 31,85 3836 20,5 9,0 80 16 38,0 68 6,8
45 45 20,0 22,55 23,0 1,45 8,0 39,85 3776 23,5 14,0 105 18 50,5 89 10,5
55 53 24,0 27,55 28,0 1,45 8,0 47,85 3836 29,0 16,0 120 20 58,0 102 16,2
65 63 26,0 29,55 30,0 1,45 8,0 59,85 3746 38,5 18,0 150 21 73,0 130 22,4

1) MaB H, ohne Abdeckband

2) Fiir GréBe 25 - 45 in Genauigkeitsklasse N, H und P sind Kugelschienenlangen einteilig bei
GroBe 25 bis 5816 mm auf Anfrage lieferbar.
GrofBe 30 - 35 bis 5836 mm auf Anfrage lieferbar.
GroBe 45 bis 5771 mm auf Anfrage lieferbar.

3) VorzugsmaB T, mit Toleranzen * 0,75 empfohlen.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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SNS von unten verschraubbar

R1607 .0. ..

Von unten verschraubbar

Optionen und Materialnummern

Hinweise
» Montagehinweise beachten!

»Montageanleitung fiir Kugelschienen-
fihrungen® bitte anfordern.

» Kugelschiene auch mehrteilig lieferbar.

Weitere Kugelschienen SNS und Zubehor

» Korrosionstrage Kugelschienen Resist CR und korrosi-
onsbestandige Kugelschienen Resist NR

GroBe Kugel- Genauigkeitsklasse Anzahl der Teilstiicke ., |Teilung T |Empfohlene Schienenlinge

schiene Schienenldnge L (mm), [(mm) gemdB FormelL=ng - T -4 mm

mit

GroBe

N H P| SP| UP|Einteilig Mehrteilig Maximale Anzahl der Bohrungen ng

15 R1607 10 4 3 2 1 9 31, ... ST 60 64
20 R1607 80 4 3 2 1 9 31, ... ST 60 64
25 R1607 20 4 3 2 1 9 31, ... ST 60 64
30 R1607 70 4 3 2 1 9 31, ... S 80 48
35 R1607 30 4 3 2 1 9 31, ... 3., .. 80 48
45 R1607 40 4 3 2 1 9 31, ... 3., . 105 36
55 R1607 50 4 3 2 1 9 31, ... ST 120 32
65 R1607 60 4 3 2 1 9 31, ... ST 150 25
Bsp.: R1607

70 3 31, 1676
Bestellbeispiel 1 (bis L,,,,) Bestellbeispiel 2 (iiber L,,)
Optionen: Optionen:
» Kugelschiene SNS » Kugelschiene SNS
» GroBe 30 » GroBe 30
» Genauigkeitsklasse H » Genauigkeitsklasse H
» Einteilig > 2 Teilstiicke
» Schienenladnge » Schienenlange

L=1676 mm
Materialnummer:
R1607 703 31, 1676 mm

L=5116 mm
Materialnummer:
R1607 703 32, 5116 mm

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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GroBe MaBe (mm) Masse m
A, H," Limax” N, S; T Timin Ts% Timax| (kg/m)
15 15 16,20 3836 7,5 M5 60 10 28,0 50 1,4
20 20 20,55 3836 9,0 M6 60 10 28,0 50 2,4
25 23 24,25 3836 12,0 M6 60 10 28,0 50 3,2
30 28 28,35 3 836 15,0 M8 80 12 38,0 68 5,0
35 34 31,85 3 836 15,0 M8 80 12 38,0 68 6,8
45 45 39,85 3776 19,0 M12 105 16 50,5 89 10,5
55 53 47,85 3836 22,0 M14 120 18 58,0 102 16,2
65 63 59,85 3 746 25,0 M16 150 20 73,0 130 22,4

1) MaB H, ohne Abdeckband

2) Fir GroBe 20 - 45 in Genauigkeitsklasse N, H und P sind Kugelschienenlingen einteilig bei
GroBe 20 - 25 bis 5816 mm auf Anfrage lieferbar.
GroBe 30 - 35 bis 5836 mm auf Anfrage lieferbar.
GroBe 45 bis 5771 mm auf Anfrage lieferbar.

3) VorzugsmalB T, mit Toleranzen * 0,75 empfohlen.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Produktbeschreibung

Allgemeine Hinweise zu Kugelschienen Resist NR Il

Materialnummern siehe folgende Seiten. Empfohlene Schienenlangen, MaBe und Gewichte siehe entsprechende Standard-
Kugelschienen aus Stahl. Kapitel Montagehinweise beachten!

~Montageanleitung fiir Kugelschienenfiihrungen® und ,Montageanleitung flir Abdeckband® bitte anfordern.

Zubehor: Abdeckband, Bandsicherungen, Abdeckkappen, ... fiir Kugelschienen siehe Kapitel ,,Zubehér fiir Kugelschienen“
Korrosionsbestandigkeit und Einsatzbedingungen

Kugelschienen Resist NR Il sowie alle Stahlteile bestehen aus korrosionsbestandigem Stahl nach DIN EN 10088, Bandsiche-
rungen aus Aluminium. Kugelschienen Resist NR Il werden speziell in Verbindung mit wassrigen Medien, stark verdiinnten
Sauren, Laugen oder Salzlosungen eingesetzt. Hervorragend geeignet sind diese Flihrungen auch flr den Einsatz bei relativer
Luftfeuchtigkeit tGber 70 % und Temperaturen tber 30 °C. Solche Bedingungen findet man vor allem in Reinigungsanlagen,
Galvanik- und Beizanlagen, Dampfentfettungsanlagen und auch Kaltemaschinen. Da kein zusatzlicher Korrosionsschutz erfor-
derlich ist, eignen sich Kugelschienenflihrungen Resist NR Il sehr gut fiir den Einsatz in Reinrdumen und der allgemeinen
Leiterplattenfertigung. Weitere Einsatzmoglichkeiten ergeben sich in der Pharma- und in der Nahrungsmittelindustrie.
Empfohlene Kugelwagen fiir Kugelschienen Resist NR Il siehe Kapitel Kugelwagen Resist NR Il

Bei Verwendung von NRII Kugelschienen sind immer die niedrigeren Tragzahlen der NRIl Kugelwagen zu verwenden.
Kombination unterschiedlicher Genauigkeitsklassen

Bei der Kombination von Kugelschiene und Kugelwagen unterschiedlicher Genauigkeitsklassen verandern sich die Toleranzen
fiir die MaBe H und A, (siehe ,Genauigkeitsklassen und deren Toleranzen®).

Kugelschienen Resist NR Il

R2045 .3. .., SNS von oben verschraubbar, mit Abdeckband und Bandsicherungen

Optionen und Materialnummern
GroBe Kugelschiene |Genauigkeitsklasse Anzahl der Teilstiicke .,

mit GroBe Schienenldnge L (mm), ....

N H P | Einteilig Mehrteilig

157 R2045 13 4 3 2 31, . 3.,
20 R2045 83 4 3 2 31, 3.,
25 R2045 23 4 3 2 31, ... 3., ...
30 R2045 73 4 3 2 31, ... 3., ...
35 R2045 33 4 3 2 61, .... 6., ...
Bsp.: R2045 73 3 31, 1676
1) Maximale Schienenldnge 1856 mm, maximale Anzahl der Bohrungen ng 30

Montagehinweis Bestellbeispiel 1 (bis L,,,) Bestellbeispiel 2 (iiber L, )
» Abdeckband sichern! Optionen: Optionen:
» Bandsicherungen im » Kugelschiene NR Il, SNS » Kugelschiene NR Il, SNS
Lieferumfang. » GroBe 30 > GroBe 30
» Kugelschiene auch mehr- » Genauigkeitsklasse H » Genauigkeitsklasse H
teilig lieferbar. » Einteilig » 2 Teilstlicke
» Schienenlange » Schienenlange
L=1676 mm L=5116 mm
Materialnummer: Materialnummer:
R2045 733 31, 1676 mm R2045 733 32, 5116 mm

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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Kugelschienen Resist NR ||

R2045 .0. .., SNS von oben verschraubbar, mit Abdeckkappen aus Kunststoff

Montagehinweis

» Abdeckkappen aus
Kunststoff im Liefer-
umfang.

» Kugelschiene auch mehr-
teilig lieferbar.

Optionen und Materialnummern

GroBe Kugelschiene |Genauigkeitsklasse Anzahl der Teilstiicke .,
mit GroBe Schienenldnge L (mm), ....
N H P |Einteilig Mehrteilig

151 R2045 10 4 3 2 31, . 3., ..
20 R2045 80 4 3 2 31, ... 3., .
25 R2045 20 4 3 2 31, ... 3.,
30 R2045 70 4 3 2 31, ... 3., ...
35 R2045 30 4 3 2 31, ... 3., ...
Bsp.: R2045 70 3 31, 1676

1) Maximale Schienenlange 1856 mm,

Bestellbeispiel 1 (bis L

Optionen:

Einteilig

vvyVvVvyy

Grofle 30
Genauigkeitsklasse H

Schienenlange

L=1676 mm
Materialnummer:

R2045 703 31, 1676 mm

R2047 .0. .., SNS von unten verschraubbar

Montagehinweis
» Kugelschiene auch mehr-
teilig lieferbar.

max)

Bestellbeispiel 2 (iiber L

maximale Anzahl der Bohrungen ng 30

max)

Optionen:
» Kugelschiene NR Il, SNS >

vvyVvVvyy

Kugelschiene NR I, SNS
Groflle 30
Genauigkeitsklasse H

2 Teilstiicke
Schienenlange

L =5116 mm

Materialnummer:
R2045 703 32, 5116 mm

Optionen und Materialnummern

GroBe Kugelschiene |Genauigkeitsklasse Anzahl der Teilstiicke .,
mit GroBe Schienenldnge L (mm), ....
N H P |Einteilig Mehrteilig

15" R2047 10 4 3 2 31, ... 3., ..
20 R2047 80 4 3 2 31, ... 3., ..
25 R2047 20 4 3 2 31, ... 3., e
30 R2047 70 4 3 2 31, ... ST
35 R2047 30 4 3 2 31,. 3.,
Bsp.: R2047 70 3 32,5116

1) Maximale Schienenldnge 1856 mm, maximale Anzahl der Bohrungen ng 30

Bestellbeispiel 1 (bis L

Optionen:

Einteilig

vvyYvyyw

GroBe 30
Genauigkeitsklasse H

Schienenlange

L=1676 mm
Materialnummer:

R2047 703 31, 1676 mm

max)

Bestellbeispiel 2 (iiber L

max)

Optionen:
» Kugelschiene NR I, SNS >

vvyVvyysy

Kugelschiene NR I, SNS
GroBe 30
Genauigkeitsklasse H

2 Teilstiicke
Schienenlange

L =5116 mm

Materialnummer:
R2047 703 32, 5116 mm

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Produktbeschreibung

Allgemeine Hinweise zu Kugelschienen Resist CR

Materialnummern siehe folgende Seiten. Empfohlene Schienenldangen, MaBe und Gewichte siehe entsprechende Standard-
Kugelschienen aus Stahl. Kapitel Montagehinweise beachten!

»Montageanleitung fiir Kugelschienenfiihrungen“ und ,Montageanleitung fir Abdeckband® bitte anfordern.

Zubehor: Abdeckband, Bandsicherungen, Abdeckkappen, ... fir Kugelschienen siehe Kapitel ,Zubehor flir Kugelschienen®
Korrosionstriage Beschichtung Resist CR

Kugelschienen aus Stahl mit korrosionstrager Beschichtung mattsilber hartverchromt. Prozessbedingt konnen Stellen am
Produkt mit einer sehr geringen bis minimalen Schichtdicke versehen sein (z.B. Bohrungen, Nuten, Hinterschnitte...)
Kugelschienen mit beschichteten Stirnseiten

» Stirnseiten, Fasen und stirnseitige Gewinde beschichtet, Materialnummern: — R16.. ... 41 oder R16.. ... 71

» Mehrteilige Kugelschienen sind an den StoBstellen beidseitig angefast.

Empfohlene Kugelwagen fiir Kugelschienen Resist CR der Genauigkeitsklasse H und der Vorspannungsklasse CO und C1
GroBe 15 - 65: Genaugkeitsklasse H, Vorspannungsklasse CO

GroBe 30 - 65: Genaugkeitsklasse H, Vorspannungsklasse C1

Kombination unterschiedlicher Genauigkeitsklassen

Bei der Kombination von Kugelschiene und Kugelwagen unterschiedlicher Genauigkeitsklassen verandern sich die Toleranzen
fir die MaBe H und A3 (siehe ,Kapitel Genauigkeitsklassen und deren Toleranzen®).

Kugelschienen Resist CR

R1645 .3. .., SNS von oben verschraubbar, mit Abdeckband und Bandsicherungen

Optionen und Materialnummern
GroBe |Kugelschiene [Genauigkeitsklasse |Anzahl der Teilstiicke .,
mit GroBe Schienenldnge L (mm), ....
Einteilig Mehrteilig
H|Beschichtete Stirnseiten Beschichtete Stirnseiten

15 R1645 13 3 41, ... 4., ...
20 R1645 83 3 41, ... 4., ...
25 R1645 23 3 41, ... 4., ...
30 R1645 73 3 41, ... 4., ..
35 R1645 33 3 71, ... 7. .
45 R1645 43 3 71, . 7oy ounn
55 R1645 53 3 71, ... Teyounn
65 R1645 63 3 71, ... Teyoune
Bsp.: |[R1645 73 3 41, 1676

Montagehinweis Bestellbeispiel 1 (bis L,,,) Bestellbeispiel 2 (iiber L ,,,)

» Abdeckband sichern! Optionen: Optionen:

» Bandsicherungen im » Kugelschiene CR, SNS » Kugelschiene CR, SNS

Lieferumfang. » GroBe 30 » GroBe 30
» Kugelschiene auch mehr-  » Genauigkeitsklasse H » Genauigkeitsklasse H
teilig lieferbar. » Einteilig » 2 Teilstiicke
» Stirnseiten beschichtet » Stirnseiten beschichtet
» Schienenlange » Schienenlange
L =1676 mm L=5116 mm

Materialnummer: Materialnummer:
R1645 733 41, 1676 mm R1645 733 42, 5116 mm

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03



Kugelschienen Resist CR

Montagehinweis

» Abdeckkappen aus
Kunststoff im Liefer-
umfang.

» Kugelschiene auch mehr-
teilig lieferbar.

R1647 .0. .., SNS von unten verschraubbar

Standard-Kugelschienen Resist CR | Kugelschienenfiihrungen 125
R1645 .0. .., SNS von oben verschraubbar, mit Abdeckkappen aus Kunststoff
Optionen und Materialnummern
GroBe |[Kugelschiene [Genauigkeitsklasse [Anzahl der Teilstiicke .,
mit GroBe Schienenldange L (mm), ....
Einteilig Mehrteilig
H|Beschichtete Stirnseiten Beschichtete Stirnseiten
15 R1645 10 3 41, ... 4., ...
20 R1645 80 3 41, ... 4., ...
25 R1645 20 3 41, ... 4., ...
30 R1645 70 3 41, ... 4., ...
35 R1645 30 3 41, ... 4., ...
45 R1645 40 3 41, ... 4., ...
55 R1645 50 3 41, ... 4., ...
65 R1645 60 3 41, ... 4., ...
Bsp.: |R1645 70 3 41, 1676
Bestellbeispiel 1 (bis L,,,) Bestellbeispiel 2 (iiber L, ,,)
Optionen: Optionen:
» Kugelschiene CR, SNS » Kugelschiene CR, SNS
» GroBe 30 » GroBe 30
» Genauigkeitsklasse H » Genauigkeitsklasse H
» Einteilig > 2 Teilstiicke
» Stirnseiten beschichtet » Stirnseiten beschichtet
» Schienenlange » Schienenlange
L =1676 mm L=5116 mm
Materialnummer: Materialnummer:
R1645 703 41, 1676 mm R1645 703 42, 5116 mm
Optionen und Materialnummern
GroBe |[Kugelschiene [Genauigkeitsklasse [Anzahl der Teilstiicke .,
mit GroBe Schienenldnge L (mm), ....
Einteilig Mehrteilig
H | Beschichtete Stirnseiten Beschichtete Stirnseiten

15 R1647 10 3 41, ... 4., ...
20 R1647 80 3 41, ... 4., ...
25 R1647 20 3 41, ... 4., ...
30 R1647 70 3 41, ... 4., ...
35 R1647 30 3 41, ... 4., ...
45 R1647 40 3 41, ... 4., ...
55 R1647 50 3 41, ... 4., ...
65 R1647 60 3 41, ... 4., ...
Bsp.: |R1647 70 3 42,5116
Bestellbeispiel 1 (bis L, ,,) Bestellbeispiel 2 (iiber L, _,)

Montagehinweis
» Kugelschiene auch mehr-
teilig lieferbar.

Optionen:

Kugelschiene CR, SNS
GrofBe 30
Genauigkeitsklasse H
Einteilig

Stirnseiten beschichtet
Schienenlange
L=1676 mm
Materialnummer:

R1647 703 41, 1676 mm

vVvyVvVYyyvyy

Optionen:

Kugelschiene CR, SNS
GroBe 30
Genauigkeitsklasse H
2 Teilstiicke
Stirnseiten beschichtet
Schienenlange
L=5116 mm
Materialnummer:

R1647 703 42, 5116 mm

vVvyVvyVvyywvyespy

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Kugelschienen mit Temperierung
Produktbeschreibung

Herausragende Eigenschaften

Schneller starten, genauer verfahren, einfach umriisten

Was bisher nur aufwendig mit Sonderlésungen moglich war, gibt es jetzt erstmals als Standard: Rexroth hat die
Temperierung in die Fiihrungsschienen integriert. Uberall, wo es auf schnelle Verfahrzyklen und héchste Prazision
ankommt, kann jetzt ohne Einfahrzeit gestartet werden. Stets perfekt temperiert und thermisch stabil. Und mit weniger
Ausschuss. Optimal auch zum Nachristen: Einfach Schiene tauschen und an vorhandenen Kiihlkreislauf anschlieBen.

Machen Sie aus Standardmaschinen ruckzuck Prazisionsmaschinen!

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

Hochpriazise verfahren, flexibel anpassen

Weil die neuen Flhrungsschienen von Rexroth die Warme
dort ab- oder zuflihren, wo sie entsteht bzw. gebraucht
wird, haben Sie alle Freiheiten: Ganz gleich, wo lhre
Maschine steht oder aus welchem Material das
Maschinenbett gefertigt ist, die Linearfiihrungen arbeiten
hochprazise und thermisch stabil. Ohne Einlaufzeiten, mit
Gut-Teilen vom ersten Teil an. Das sorgt fir hochste
Verfligbarkeit und Steigerung der Teilegenauigkeit um bis
zu 75 %. Auch bei Bestandsmaschinen: Anschlussfertig
verrohrt schlieBen Sie die Schienen einfach an bestehende
Kihlkreislaufe an. Fertig.
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>

vvyVYyysy

35 45

Werkzeugmaschinen neu denken

Think machine tools new:
Boost your transformation - with high
precision and automation solutions.

Weitere Highlights

Hochprazise: um bis zu 75 % hohere Teilegenauigkeit,
unabhangig vom Umfeld

Immer verfligbar: kein Einfahren auf Betriebstemperatur
Flexibel: bedarfsgerecht anpassbar an Veranderungen
Nachristbar: kompatibel mit Bestandssystemen
Einfach: nutzt vorhandene Kihlkreislaufe

Technische Merkmale

vV vVvvyVvYVvyywvyypy

KugelfiihrungsgréBen: 35/45/55*/65*

Bauformen: R1605

Schienenabdeckung: Abdeckband, Kunststoffkappen
Baureihen mit/ohne Bodennut

Genauigkeitsklassen: P/SP

Schienenlangen: bis max. 4000 mm

Umlenkung Temperierung: in der Schiene oder
durchgangig

Patentiert

*)auf Anfrage

Die Darstellungen zeigen zum Teil die Rollenschienenausfiihrung.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG


https://www.boschrexroth.com/de/de/lineartechnik-fuer-werkzeugmaschinen/
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Produktbeschreibung

Herausragende Eigenschaften

>

vVvyVvyVvyywyeypy

vVvyYVvyyvyy

Uneingeschrankter Austauschbau durch beliebige

Kombinationsmoglichkeit aller Kugelschienenausfiihrungen mit allen Kugelwagenvarianten innerhalb jeder
Genauigkeitsklasse

Sehr hohes Torsionstragmoment und sehr hohe Torsionssteifigkeit — daher vor allem als Einzelfiihrung nutzbar
Hohe Drehmomentbelastbarkeit

Gleich hohe Tragzahlen in allen vier Hauptlastrichtungen

Integrierte Komplettabdichtung

Niedriges Gerdauschniveau und bestes Ablaufverhalten

Beste Dynamikwerte:

Geschwindigkeit: v, bis 5 m/s "

Beschleunigung: a,,,, bis 500 m/s2 1)

Langzeitschmierung Gber mehrere Jahre moglich

Minimalmengenschmiersystem mit integriertem Depot bei Olschmierung?

Allseitig Schmieranschliisse mit Metallgewinde™

Hochste Systemsteifigkeit durch vorgespannte O-Anordnung

Umfangreiches Zubeh6rprogramm

Weitere Highlights

>

>
>
>

v

Geringe Federungsschwankungen aufgrund der idealen Einlaufgeometrie und hohen Kugelanzahl
Stirnseitige Befestigungsgewinde fir alle Anbauteile

Fiihrung mit geringem Spiel oder leichter Vorspannung

Ruhiger, geschmeidiger Lauf durch optimal gestaltete

Umlenkung und Fiihrung der Kugeln bzw. der Kugelkette!

Aufbauten am Kugelwagen von oben und unten verschraubbar®

Steifigkeitserhohung bei Abhebe- und Seitenbelastung durch zusatzliches Verschrauben an zwei Bohrungen in der
Mitte des Kugelwagens

Kugelwagen werkseitig erstbefettet™

Optional mit Kugelkette lieferbar®

Passend fir alle Kugelschienen BNS.

Korrosionsschutz (optional)

>

Resist CR:
Kugelwagenkorper bzw. Kugelschiene aus Stahl mit korrosionstrager Beschichtung mattsilber hartverchromt

1) Typabhéangig

A\ GroBe 20/40:
Neue Kugelschienenfliihrung mit anderen Kugeldurchmessern. Kein Austauschbau mit bisheriger GroBe 20/40 moglich!

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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Ubersicht Bauformen

BNS? BNS
GrofBe 20/40 und 25/70 GroBe 35/90
> Mit Kugelkette
> Erstbefettet

CNsS?

GroBe 20/40 und 25/70:
> Mit Kugelkette
» Erstbefettet
Definition Bauform Kugelwagen
Kriterium | Bezeichnung Kurzzeichen (Bsp.)
B N S
Breite Flansch F
Schmal S
Breit B
Compact C
Lange Normal N
Lang L
Kurz K
Hohe Standardhéhe S Kugelkette (optional)
Hoch H » Optimiert Gerauschniveau
Niedrig N

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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BNS - Breit Normal Standardhohe

Bestellbeispiel
Optionen:

» Kugelwagen BNS
GroBe 25/70
Vorspannungsklasse C1
Genauigkeitsklasse H
Mit Standarddichtung,
ohne Kugelkette
Materialnummer:

R1671 213 20

vvyywyywy

Kugelwagen Resist CR
R1671 ... 7.

Schmierhinweis:
» Erstbefettet

Bestellbeispiel

Optionen:

» Kugelwagen BNS
GroBe 25/70
Vorspannungsklasse CO
Genauigkeitsklasse H
Mit Standarddichtung,
ohne Kugelkette
Materialnummer:

R1671 293 70

vvyYwvyywy

Kugelwagen aus Stahl
R1671 ... 2.
Dynamikwerte

Geschwindigkeit: v, =5 m/s
Beschleunigung: a,,, = 500 m/s?
(WennFyp > 2,8 - Foptay,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis:
» Erstbefettet
Weitere Kugelwagen BNS

» Korrosionstrage Kugelwagen siehe unten

Optionen und Materialnummern

GroBe |Kugelwagen |Vorspannungs- |Genauigkeitsklasse Dichtung
mit GroBe klasse bei Kugelwagen
ohne Kugelkette | mit Kugelkette
co c1 N H P SS DS SS DS
20/40"|R1671 5 9 4 3 - 20 - 22 -
1 4 3 2 20 27 22 2Y
25/70 |R16712 9 4 3 - 20 - 22 -
1 4 3 2 20 27 22 2Y
Bsp.: [R1671 2 1 3 20
Optionen und Materialnummern
GroBe |Kugelwagen |Vorspannungs- |Genauigkeitsklasse Dichtung
mit GréBe klasse bei Kugelwagen
ohne Kugelkette | mit Kugelkette
co H SS DS SS DS
20/40" |R1671 5 9 3 70 7Z 72 7Y
25/70 |R16712 9 3 70 7Z 72 1A%
Bsp.: [R1671 2 9 3 70
1) Achtung: Kugelwagen nicht mit Kugelschiene R167.8.. .. kombinierbar!
Vorspannungsklassen Dichtungen Legende

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)
C1 = Leichte Vorspannung

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

SS = Standarddichtung
DS = Doppellippige Dichtung

Graue Ziffern

= keine Vorzugs-Variante/
Kombination
(z.T. langere Lieferzeiten)
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f}ﬁ a) Fir O-Ring
7 GroBe 20/40: @ 5 - 1,0 (mm)

GroBe 25/70: @ 5 - 1,0 (mm)
Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (siehe Kapitel Schmierung).
b) Empfohlene Position fiir Stiftbohrungen
(MaBe E, siehe Kapitel Befestigung).
$K1 An dieser Position konnen fertigungsbedingt
Vorbohrungen vorhanden sein.
Sie sind zum Aufbohren geeignet.
Schmiernippel GréBe 20/40:
Trichterschmiernippel DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
Bei Verwendung anderer Schmiernippel

Il_—a)

-~

c

~

B4 B =) Einschraubtiefe 5 mm beachten!
b) Schmiernippel GréBe 25/70:
Kegelschmiernippel DIN 71412-A M6x8, B, = 9,56 mm
Bei Verwendung anderer Schmiernippel
Einschraubtiefe 8 mm beachten!
Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert). Anschluss
allseitig moglich.
d) An dieser Position kdnnen fertigungsbedingt Verschlussstopfen
vorhanden sein.
Vor der Montage entfernen.
Eq
GroBe MaBe (mm)
A A A A; B B, E E E; Egqy Ey Eoy H H, H, K4 K, Ky K,
20/40 80 40 42 19,0 73 51,3 70 40 18 53,4 3,4 8,1 27 22,50 18,30 10,6 11,0 3,5 3,5
25/70 120 60 69 25,5 105 76,5 107 60 35 835 49 11,3 35 29,75 23,55 154 155 5,2 5,2
GroBe MaBe (mm) Masse|Tragzahlen? (N) |Tragmomente? (Nm)
(kg) 11 Y ™ ™
S PO B B s 3 s N
N, N, Net°’5 S, S, Sg S, T V, C Co M, M., M, M,
20/40 7,70 3,70 12,5 5,3 M6 4,4 M2,5x1,5*3 60 6,0 0,4 14900 20600 340 470 140 190
25/70 9,35 7,05 14,4 6,7 M8 7,0 M3x2*45 80 7,5 1,2 36200 50200 1350 1870 490 680

1) Tragzahlen und Tragmomente fir Kugelwagen ohne Kugelkette. Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen mit Kugelkette =8 14
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG



132 Kugelschienenfiihrungen | Breite Kugelschienenfiihrungen aus Stahl und Resist CR

BNS - Breit Normal Standardhohe

Kugelwagen aus Stahl
R1671 ... 1.

Dynamikwerte

Geschwindigkeit: v, ., =3 m/s
Beschleunigung: a,,,, = 250 m/s?

(Wenn Foonp > 2,8« Fyp @, = 50 m/s?)
Schmierhinweis:

» Nicht erstbefettet

Weitere Kugelwagen BNS

» Korrosionstrage Kugelwagen siehe unten

Bestellbeispiel Optionen und Materialnummern
Optionen: GroBe |Kugelwagen |Vorspannungs- Genauigkeitsklasse Dichtung
> Kugelwagen BNS mit GroBe klasse bei Kugelwagen
. ohne Kugelkette

> GroBe 35/90 co Cc1 Cc2 N H P SS
> Vorspannungsklasse C1 35/90 |R16713 ) 2 3 - 10
» Genauigkeitsklasse H 1 4 3 2 10
» Mit Standarddichtung, 2 3 2 10

ohne Kugel_kette BSp.: R1671 3 1 3 10
Materialnummer:
R1671 313 10
Kugelwagen Resist CR
R1671 ... 6.

Optionen und Materialnummern
Bestellbeispiel GroBe Kugelwagen |Vorspannungs- |Genauigkeitsklasse Dichtung
Optionen: mit GroBe klasse bei Kugelwagen
ohne Kugelkette
» Kugelwagen BNS ss
> co c1 H

> GréBe 35/90 35/90  |R16713 9 7 3 80
» Vorspannungsklasse C1 Bsp.: R1671 3 1 3 60
» Genauigkeitsklasse H
» Mit Standarddichtung,

ohne Kugelkette
Materialnummer: Vorspannungsklassen Dichtungen
R1671 313 60 CO = Ohne Vorspannung (Spiel) SS = Standarddichtung

C1 = Leichte Vorspannung

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03



Breite Kugelschienenfiihrungen aus Stahl und Resist CR| Kugelschienenfiihrungen

133

H
77\ 77777777 r?'ﬁ? 77777 a) Fur O-Ring
,@} i W7aN GroBe 35/90: @ 6 - 1,5 (mm)
\: \ §:ﬂ a) Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (siehe Kapitel Schmierung).
! M/ b) Empfohlene Position fiir Stiftbohrungen
,\,D % ] (MaBe E, siehe Kapitel Befestigung).
y o~ N o~ K4 An dieser Position kdnnen fertigungsbedingt
\L@ ({\}/\ %gg\/‘* . Vorbohrungen vorhanden sein.
) h ) Sie sind zum Aufbohren geeignet.
{ c) Schmiernippel GréBe 35/90:
7 S O [ ok Kegelschmiernippel DIN 71412-B M6x8, B, = 16 mm
B \ E4 Eo Bei Verwendung anderer Schmiernippel
3 b) Einschraubtiefe 8 mm beachten!
s ,{\ o Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert). Anschluss
© © © allseitig méglich.
- ‘ f - d) An dieser Position konnen fertigungsbedingt Verschlussstopfen
ITVPJ vorhanden sein.
||‘ (g‘j N Vor der Montage entfernen.
(<) M | 72\ N [ NI c)
E4
GrofBle MaBe (mm)
A A, A, A; B B, E, E, Eg Eg . Eo Eg H H, H, K, K,
35/90 162 81 90 36 142 113,6 144 80 79 116 6,8 29,9 50 42,5 31,85 22,8 24,8
GroBe MaBe (mm) Masse|Tragzahlen? (N) [Tragmomente’) (Nm)
(kg) 1t T P T
-l (o] [dE=h ) B
K; K, N;y N, Nst"’5 S, S, S; S T V, (o8 Co M, M,, M, M,
35/90 9 9 14 12 20,5 8,4 M10 9 M3x5 80 8,0 3,70 70 700 126 000| 3 500 6 240 1470 2620

1) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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CNS - Compact Normal Standardhohe

Bestellbeispiel
Optionen:

» Kugelwagen CNS
GroBe 25/70
Vorspannungsklasse C1
Genauigkeitsklasse H
Mit Standarddichtung,
ohne Kugelkette
Materialnummer:

R1672 213 20

vvyywyy

Kugelwagen Resist CR?
R1672 ... 7.

Bestellbeispiel

Optionen:

» Kugelwagen CNS
GroBe 25/70
Vorspannungsklasse CO
Genauigkeitsklasse H
Mit Standarddichtung,
ohne Kugelkette
Materialnummer:

R1672 293 70

vvywyy

Optionen und Materialnummern

Kugelwagen aus Stahl
R1672 ... 2.

Dynamikwerte
Geschwindigkeit: v,,,, = 5 m/s
Beschleunigung: a,,,, = 500 m/s?
(WennF o, > 2,8 - Fyap,, = 50 m/s?)
Schmierhinweis:
> Erstbefettet
Weitere Kugelwagen CNS
» Korrosionstrage Kugelwagen siehe unten

GroBe |Kugelwagen |Vorspannungs- |Genauigkeitsklasse Dichtung
mit GroBe klasse bei Kugelwagen
ohne Kugelkette | mit Kugelkette
co Cc1 N H P SS DS SS DS
20/40"|R1672 5 9 4 3 - 20 - 22 -
1 4 3 - 20 27 22 2Y
25/70 |R1672 2 9 4 3 - 20 - 22 -
1 4 3 - 20 27 22 2Y
Bsp.: [R1672 2 1 3 20
Optionen und Materialnummern
GroBe |Kugelwagen |Vorspannungs- |Genauigkeitsklasse Dichtung
mit GroBe klasse bei Kugelwagen
ohne Kugelkette | mit Kugelkette
(o{1] H SS DS SS DS
20/40" |R1672 5 9 3 70 7Z 72 7Y
25/70 |R1672 2 9 3 70 7z 72 Y
Bsp.: [R1672 2 9 3 70
1) Achtung: Kugelwagen nicht mit Kugelschiene R167.8.. .. kombinierbar!
Vorspannungsklassen Dichtungen Legende

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)
C1 = Leichte Vorspannung

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

SS = Standarddichtung
DS = Doppellippige Dichtung

Graue Ziffern

= keine Vorzugs-Variante/
Kombination
(z.T. langere Lieferzeiten)
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| a) Fir O-Ring
—@)— GréBe 20/40: @ 5 - 1,0 (mm)

U GroBe 25/70: @ 5 - 1,0 (mm)

Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (siehe Kapitel Schmierung).
— a) b) Empfohlene Position fiir Stiftbohrungen
] (MaBe E; siehe Kapitel Befestigung).

An dieser Position kdnnen fertigungsbedingt

\ Ki Vorbohrungen vorhanden sein.
A \Z \ % Sie sind zum Aufbohren geeignet.
Schmiernippel GroBe 20/40:
Trichterschmiernippel DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
Bei Verwendung anderer Schmiernippel

2)
~

= T P2 Eat R T R - Eo Einschraubtiefe 5 mm beachten!
i Schmiernippel GréBe 25/70:
iEs b) Kegelschmiernippel DIN 71412-A M6x8, B, = 9,56 mm
3 Bei Verwendung anderer Schmiernippel
A j{l | Einschraubtiefe 8 mm beachten!
\V‘ \ii ‘\J Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert). Anschluss
N> allseitig moglich.
l \}7 J d) An dieser Position kdnnen fertigungsbedingt Verschlussstopfen
d) E? vorhanden sein.
fl\\ //1\\ Vor der Montage entfernen.
Y \)
o _IN-¢)
E4
GroBe MaBe (mm)
A A A A, B B, E E Es Egqy Ey Egy H H, H, K4 Ky, Ky K,
20/40 62 31 42 10,0 73,0 51,3 46 32 18 53,4 3,4 8,1 27 22,50 18,30 14,6 15,00 3,5 3,5
25/70 100 50 69 15,5 104,7 76,5 76 50 35 835 49 11,3 35 29,75 23,55 19,4 20,45 5,2 5,2
GroBe MaBe (mm) Masse|Tragzahlen? (N) [Tragmomente?) (Nm)
(kg) 11 Y ™ ™
-Le (o] b df b
N, N6*°v5 S, S, Sz S, T V, C Co M, M,, M. M,
20/40 6 12,5 5,3 M6 4,4 M2,5x1,5*% 60 6,0 0,3] 14900 20600 340 470 140 190
25/70 8 14,4 6,7 M8 7,0 M3x2*45 80 7,5 1,01 36 200 50200 1350 1870 490 680

1) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette. Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen mit Kugelkette =& 14
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden je-
doch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Produktbeschreibung

Herausragende Eigenschaften

» Hochste Steifigkeit in allen
Belastungsrichtungen
» Hochste Drehmomentbelastbarkeit

Korrosionsschutz (optional)

» Resist CR:
Kugelschiene aus Stahl mit
korrosionstrager Beschichtung mattsilber hartver-
chromt in Genauigkeitsklasse H

A GréBe 20/40:
Kugelschienenfiihrung mit anderen Kugeldurchmessern.
Kein Austauschbau mit bisheriger GroBe 20/40 moglich!

Definition Bauform Kugelschienen

Kugelschienen mit Abdeckkappen aus Kunststoff

Kugelschienen mit Abdeckkappen aus Stahl

Kriterium Bezeichnung Kurzzeichen (Beispiel)
B N S
Breite Schmal S
Breit B
Ldnge Normal N
Hohe Standardhéhe S

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

Kugelschienen von unten verschraubbar
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Bestellung von Fuhrungsschienen mit empfohlenen Schienenlangen

Bestellung von Kugelschienen mit
empfohlenen Schienenldngen

Die Ermittlung der folgenden Bestell-

beispiele ist fir alle Kugelschienen
gliltig. Empfohlene Schienenlangen
sind kostenglinstiger.

Von der Wunschliange der Schiene
zur empfohlenen Schienenlidnge

LW)*
L ‘(T T-4

* Quotient L,,/T ganzzahlig aufrunden!

Beispielrechnung

L = 1660—mm).80mm_4mm
80 mm

L =21-80mm-4mm

L = 1676 mm

Hinweise zu den Bestellbeispielen

Wenn VorzugsmaB T, nicht verwen-

det werden kann:

» Endabstand T, zwischen T,5 und
T4 min Wahlen

> Alternativ kann Endabstand T, bis
T, max 8ewWahlt werden.

Optionen und Materialnummern
GroBe |[K i igkei Anzahl der Teilstiicke ., Teilung T Empfohlene Schienenlange
mit GréBe klasse Schienenlénge L (mm), .... (mm) gemaB Formel L=ng-T-4
Einteilig Mehrteilig Maximale Anzahl der Bohrungen je
N H P Bohrreihe ng

20/409 [R1675 50 4 3 2 31 3., . 60 64
25/70 |R1675 20 4 3 2 31, ... 3., ... 80 48
(5/%0 [R167530 7 3] 2 3L, ... 3. .. 80 78)

Bsp.: |R1675 30 3 31, 1676

Auszug aus Tabelle mit Materialnummern und empfohlenen Schienenlangen fiir Bestellbeispiel

i / ‘rh ‘rﬁ ‘rﬁ‘ ‘rﬁ ‘r\T
% = o = = =
Ty T (Ty)

nT-T
L+15
i £ £ £ ih ih
1% i i 3 i i
Ty T (Ty)
nT~T
L+15

Basis: Anzahl der Bohrungen je Bohrreihe L = Empfohlene Schienenldange (mm)

L=ng-T-4 Ly = Wunschldnge der Schiene (mm)

T = Teilung (mm)

Basis: Anzahl der Teilungen T,s = VorzugsmaB (mm)
Lo=n T+#2 Ty ng = ,.Anzahl de.r Bohrungen

je Bohrreihe (=)

n; = Anzahl der Teilungen (-)

Bestellbeispiel 1 (bis L,.,)
» Kugelschiene BNS Gr. 35/90 mit
Abdeckkappen aus Kunststoff

Bestellbeispiel 2 (iiber L, ,,)
» Kugelschiene BNS Gr. 35/90 mit
Abdeckkappen aus Kunststoff

» Genauigkeitsklasse H » Genauigkeitsklasse H
» Berechnete Schienenlange » Berechnete Schienenlange
1676 mm, 5116 mm, 2 Teilsticke

(20 - T, Vorzugsmal T,g = 38 mm;
Anzahl der Bohrungen je Bohrreihe
ng = 21)

(63 - T, Vorzugsmal T,5 = 38 mm;
Anzahl der Bohrungen je Bohrreihe
ng = 64)

Bestellangaben
Materialnummer, Schienenlange (mm)
T,/ ng-T / T, (mm)

Bestellangaben
Materialnummer mit Anzahl der
Teilstlicke, Schienenlange (mm)
T,/ n-T/ T, (mm)

R1675 303 31, 1676 mm
38 / 20-80 / 38 mm R1675 303 32, 5116 mm

38 / 63-80 / 38 mm

Bei Schienenlangen uber L, werden
vom Werk abgestimmte Teilstlicke
aneinander gesetzt.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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BNS mit Abdeckkappen aus Kunststoff

Kugelschienen aus Stahl

R1675 .0. ..

Mit zweireihigem Bohrbild, von oben verschraubbar, mit
Abdeckkappen aus Kunststoff

Hinweise

» Abdeckkappen aus Kunststoff im Lieferumfang.
» Montagehinweise beachten!

»Montageanleitung fiir Kugelschienenfiihrungen“ bitte

anfordern.

» Kugelschiene auch mehrteilig lieferbar.

Weitere Kugelschienen BNS und Zubehor

» Korrosionstrage Kugelschienen siehe unten

» Abdeckkappen siehe Kapitel ,,Zubehor fiir Kugelschie-

u

nen
Optionen und Materialnummern
GroBe |Kugelschiene |Genauigkeits- |Anzahl der Teilstiicke ., Teilung T |Empfohlene Schienenlinge
mit GroBe klasse Schienenldnge L (mm), .... (mm) gemaB FormelL=ng-T-4
Einteilig Mehrteilig Maximale Anzahl der Bohrungen je
N H P Bohrreihe ng
20/40" |R1675 50 4| 3 2 31, ... 3., ... 60 64
25/70 |R1675 20 4 3 2 31, ... 3., .. 80 48
35/90 |R1675 30 4 3 2 31, ... 3., .. 80 48
Bsp.: |[R1675 30 3 31, 167
Kugelschienen Resist CR
R1673 .0. ..
Optionen und Materialnummern
GroBe |Kugelschiene |Genauigkeits- |Anzahl der Teilstiicke ., Teilung T |Empfohlene Schienenldnge
mit GroBe klasse Schienenldange L (mm), .... (mm) gemaB FormelL=ng-T-4
Einteilig Mehrteilig
Beschichtete Stirnseiten | Beschichtete Stirnseiten Maximale Anzahl der Bohrungen
H je Bohrreihe ng
20/40" |[R1673 50 3 41, ... 4., ... 60 64
25/70 |R1673 20 3 a1, ... 4., ... 80 48
35/90 |R1673 30 3 a1, ... 4., ... 80 48
Bsp.: |[R1673 30 3 42,5116

1) Achtung: Kugelschiene nicht mit Kugelwagen R1671 8.. .. kombinierbar!

Bestellbeispiel 2 (iiber L

Optionen:

max)

Bestellbeispiel 1 (bis L,.,)
Optionen:

» Kugelschiene BNS

» GroBe 35/90

» Genauigkeitsklasse H

» Einteilig

» Stirnseiten beschichtet

» Schienenldnge L = 1676 mm

Materialnummer: R1675 303 41, 1676 mm

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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Kugelschiene CR, BNS
GroBe 35/90
Genauigkeitsklasse H

2 Teilstiicke

Stirnseiten beschichtet
Schienenlange L = 5116 mm

Materialnummer: R1673 303 42, 5116 mm
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L+15
GroBe MaBe (mm) Masse
A, D H," Linax Ng*02 Ss T T4 min Tis? T4 max Ts|  (kg/m)
20/40 42 7,4 18,30 3 836 12,45 4,4 60 10 28 50 24 5,3
25/70 69 11,0 23,55 3 836 14,50 7,0 80 10 38 70 40 11,6
35/90 90 15,0 31,85 3836 20,50 9,0 80 12 38 68 60 21,0

1) MaB H, ohne Abdeckband
2) VorzugsmaB T,q mit Toleranzen +0,75 empfohlen.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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BNS mit Abdeckkappen aus Stahl

Optionen und Materialnummern

Kugelschienen aus Stahl R1676 .5. ..

Mit zweireihigem Bohrbild, von oben verschraubbar, mit

Abdeckkappen aus Stahl

Hinweise

» Abdeckkappen aus Stahl nicht im Lieferumfang.

» Montagehinweise beachten!
~Montageanleitung flr Kugelschienenfiihrungen® bitte
anfordern.

» Kugelschiene auch mehrteilig lieferbar.

Zubehor

» Abdeckkappen, Montagevorrichtung fiir Abdeckkappen
siehe Kapitel ,,Zubehor fir Kugelschienen®

GroBe Kugel- Genauigkeitsklasse Anzahl der Teilstiicke ., |Teilung T |[Empfohlene Schienenldnge

schiene Schienenldange L (mm), |(mm) gemaB FormelL=ng-T-4

mit

GroBe Einteilig Mehrteilig Maximale Anzahl der Bohrungen je

N H P Bohrreihe ng

25/70 R1676 25 4 3 2 31, ... 3., . 80 48
35/90 R1676 35 4 3 2 31, 3., 80 48
Bsp_: R1676

35 3 31,1676
Bestellbeispiel 1 (bis L, ,,) Bestellbeispiel 2 (iiber L ,,)
Optionen: Optionen:

Kugelschiene BNS

GroBe 35/90

Genauigkeitsklasse H

Einteilig

Schienenlange L = 1676 mm
Materialnummer: R1676 353 31, 1676 mm

vVvyVvYyyvyy

Kugelschiene BNS

GroBe 35/90

Genauigkeitsklasse H

2 Teilstiicke

Schienenlange L = 5116 mm
Materialnummer: R1676 353 32, 5116 mm

vVvyVvyyvVvyy

Kugelschienen BNS

LE
L_.:I ) ‘
i — = m—— = i
H’hj LFH‘J :(/4' : 7 I i
I I i ==+ i
i ! 1% : ;
}7 r ‘ Ll ‘
A2 685
T, T
L+15
GréBe MaBe (mm) Masse
A, D D, D, F; Fg HyY  Liay NG5 Ss T Timin T1s2 Timax T3 (kg/m)
25/70 69 11,0 12,55 13 0,9 3,7 23,55 3836 14,5 7,0 80 10 38 70 40 11,6
35/90 90 15,0 17,55 18 0,9 3,6 31,85 3836 20,5 9,0 80 12 38 68 60 21,0

1) MaB H, ohne Abdeckband

2) VorzugsmalB T, mit Toleranzen +0,75 empfohlen.

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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BNS von unten verschraubbar

Optionen und Materialnummern

Hinweise
» Montagehinweise beachten!

141

Kugelschienen aus Stahl R1677 .0. ..
Mit zweireihigem Bohrbild, von unten verschraubbar

»~Montageanleitung flir Kugelschienenfiihrungen® bitte
anfordern.
» Kugelschiene auch mehrteilig lieferbar.

GroéBe Kugel- Genauigkeitsklasse Anzahl der Teilstiicke ., |Teilung T |Empfohlene Schienenldnge
schiene Schienenldange L (mm), |(mm) gemdB FormelL=ng-T-4
mit
GroBe Einteilig Mehrteilig Maximale Anzahl der Bohrungen je
N H P Bohrreihe ng
20/40" R1677 50 4 3 2 31, ... 3., ... 60 64
25/70 R1677 20 4 3 2 31, ... 3., . 80 48
35/90 R1677 30 4 3 2 31, ... 3., . 80 48
Bsp.: R1677
30 3 31, 1676
1) Achtung: Kugelschiene nicht mit Kugelwagen R1671 8.. .. kombinierbar!
Bestellbeispiel 1 (bis L, .,) Bestellbeispiel 2 (iiber L)
Optionen: Optionen:
» Kugelschiene BNS, » Kugelschiene BNS,
» GroBe 35/90, » GroBe 35/90,
» Genauigkeitsklasse H, » Genauigkeitsklasse H,
> Einteilig > 2 Teilstucke
» Schienenlange L = 1676 mm » Schienenlange L = 5116 mm
Materialnummer: R1677 303 31, 1676 mm Materialnummer: R1677 303 32, 5116 mm
Kugelschienen BNS
Ts
| | |
A A — ,\\ i = ;
411 411 H ) AIL !
i TR =717 =
ﬂ{,m ﬂ},m L1 liu :
aS,
Ay
I 1 T1 T
L+15
GroBe MaBe (mm) Masse
A, H," Linax N, S; T T4 min LTS T4 max Ty (kg/m)
20/40 42 18,30 3 836 7,5 M5 60 10 28 50 24 5,3
25/70 69 23,55 3836 12,0 M6 80 10 38 70 40 11,6
35/90 90 31,85 3836 15,0 M8 80 12 38 68 60 21,0

1) MaB H, ohne Abdeckband

2) VorzugsmaB T,q mit Toleranzen +0,75 empfohlen.
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Produktbeschreibung

Rexroth bietet uneigeschrankten Austauschbau durch beliebige Kombinationsmoglichkeiten aller Kugelwagenvarianten
mit allem Zubehor innerhalb jeder GroBe. Das komplette Programm abgestimmt flir beste Leistung flir alle speziellen
Anforderungen. Auf Anfrage kann das Zubeho6r auch montiert geliefert werden.

Ubersicht Zubeh6r Kugelwagen

Blechabstreifer

Vorsatzdichtung zweiteilig?

FKM-Dichtung ein- und zweiteilig"

Dichtungssatz?

Schmieradapter nur fiir bestehende
Systeme mit hohen Kugelwagen SNH
oder SLH"Y

Schmierplatte?)

Faltenbalg

Schmiernippel

e

Kunststoffschlauch
flir Schmieranschluss

/ ""::u\

Schmieranschliisse

Reduzierstiicke
Verlangerungen
Anschlussstiicke
Schwenkverschraubungen
Steckverschraubungen

flr Kunststoffschlauche

vVvyVvyyvyy

1) Fiir Kugelwagen F.N (Flansch ... Niedrig) und S.N (Schmal ... Niedrig) nicht lieferbar
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Blechabstreifer
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Blechabstreifer R16.0 .10 ..

Werkstoff: Korrosionsbestandiger Stahl nach

DIN EN 10088

Ausflihrung: blank

Prazisionsausfihrung mit 0,1 bis 0,3 mm maximalem
Spaltmal

Montagehinweis

>

Bei Kombination mit zweiteiliger Vorsatzdichtung Dich-
tungssatz verwenden: Materialnummern siehe
Dichtungssatz

Die Befestigungsschrauben werden mitgeliefert.

Bei der Montage auf einen gleichmaBigen Spalt zwi-
schen Kugelschiene und Blechabstreifer achten.

Bei stirnseitigem Schmieranschluss Mindesteinschraub-
tiefe beachten.

Montageanleitung beachten.

Befestigungsschraube beispielhaft dargestellt
Bj

EB B4
Eq

|
< 9 © Eo 4 :L
Ha | Eg.1 © :J;
Blechabstreifer Blechabstreifer
GroBe 65 Breit

GréBe Materialnummer | MaBe (mm) Masse

bei Kugelschiene (g)

mlt AbdeCkband A4 BB B4 EB E8.1 E9 E9 1 H3 s9 s12
15 R1620 110 30 33,0 3,1 1,0 24,55 - 6,30 - 19,2 3,5 4,6 5
20 R1620 810 30 42,0 3,4 1,0 32,40 - 6,80 - 24,8 4,0 5,1 6

R1620 810 353) 41,0 3,4 1,0 30,50 - 5,10 - 22,8 4,0 4,0 5
25 R1620 210 30 47,0 3,4 1,0 38,30 - 11,00 - 29,5 4,0 7,0 8

R1620 210 353 47,0 3,4 1,0 38,30 - 8,00 - 26,5 4,0 4,0 7
30 R1620 710 30 59,0 3,4 1,0 48,40 - 14,10 - 34,7 4,0 7,0 12
35 R1620 310 40" 69,0 3,4 1,0 58,00 - 17,00 - 40,1 4,0 7,0 16
45 R1620 410 40" 85,0 5,1 2,0 69,80 - 20,50 - 50,0 5,0 7,0 50
55 R1620 510 40" 98,0 5,7 2,0 80,00 - 21,80 - 56,4 6,0 7,0 65
65 R1620 610 40" 124,0 5,6 2,5 76,00 100,0 10,00 52,50 74,7 5,0 9,0 140
20/409%) R1670 510 002) 60,0 3,1 1,0 18,00 53,4 2,65 7,35 21,7 3,5 4,0 7
25/70% R1670 210 102 101,0 3,4 1,0 35,00 83,5 4,35 10,75 29,1 4,0 7,0 14
35/904 R1670 310 102 129,0 3,4 1,0 79,00 116,0 5,60 28,70 40,8 4,0 7,0 25

1) Materialnummer bei Kugelschiene ohne Abdeckband: R1620 .10 30
2) Kugelschiene ohne Abdeckband

3) Fir Kugelwagen F.N (Flansch ... Niedrig) und S.N (Schmal ... Niedrig)

4) Breite Kugelschienenfiihrung
5) Achtung: Blechabstreifer nicht mit Kugelschiene R167.8.. .. kombinierbar!
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Vorsatzdichtung

Zweiteilig

» Werkstoff: Korrosionsbestandiger Stahl nach DIN EN
10088 mit Kunststoffdichtung
» Ausflihrung: blank

Montagehinweis

» Die Befestigungsschrauben werden mitgeliefert.

» Bei stirnseitigem Schmieranschluss Mindesteinschraub-
tiefe beachten.

» Montageanleitung beachten.

Befestigungsschraube beispielhaft dargestellt

Es.1 Bs
Eq
PN NN
Eg s £3- 5 PA E9 1 ,;JT),,
Ha & \:l
Vorsatzdichtung Bs
Breit
GroBe Materialnummer | MaBe (mm) Masse
Ay By By Bs Eg Eg 4 Eo Es.1 Hy Se S1z ()
15 R1619 121 20 32,0 4,3 2,2 3,0 24,55 - 6,30 - 19,0 3,5 4,3 6,0
201 R1619 821 20 42,0 4,9 2,5 3,3 32,40 - 6,80 - 24,3 4,0 5,1 8,0
251 R1619 221 30 47,0 4,9 2,5 3,3 38,30 - 11,00 - 29,0 4,0 7,0 10,0
30 R1619 721 30 59,0 5,7 3,3 4,5 48,40 - 14,10 - 34,5 4,0 7,0 18,0
35 R1619 321 30 69,0 5,7 3,3 4,5 58,00 - 17,00 - 39,5 4,0 7,0 25,0
45 R1619 421 30 85,0 7,1 4,0 5,5 69,80 - 20,50 - 49,5 5,0 7,0 55,0
55 R1619 521 30 98,0 7,7 4,0 5,5 80,00 - 21,50 - 56,0 6,0 7,0 65,0
20/4023) R1619 522 20 60,0 4,6 2,5 3,3 18,00 53,4 2,65 7,35 21,7 3,5 4,0 7,5
25/702 R1619 222 20 99,0 4,9 2,5 3,3 35,00 83,5 4,30 10,70 28,6 4,0 7,3 14,5
35/902) R1619 322 20 128,6 5,7 3,3 4,5 79,00 116,0 5,80 28,90 41,0 4,0 7,0 40,0

1) Nicht fir Kugelwagen F.N (Flansch ... Niedrig) und S.N (Schmal ... Niedrig)

2) Breite Kugelschienenfiihrung

3) Achtung: Neue Vorsatzdichtung nicht mit bisheriger Kugelschiene R167. 8.. .. kombinierbar!
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FKM-Dichtung
Zweiteilig
» Werkstoff: Korrosionsbestandiger Stahl nach DIN EN
10088 und Dichtung aus FKM
» Einsatzbereich und Bestandigkeit siehe Auswahlkrite-
rien/Dichtungen Ay
Eg Bs
B.esonderhelt . . Sio Se B,
Einfache Montage und Demontage bei befestigter Kugel- ‘ ‘
schiene. 2 | £
H3 N2 s = -
Montagehinweis
» Die Befestigungsschrauben werden mitgeliefert. -
> DelestEuns . eeteter | | Bs
» Bei stirnseitigem Schmieranschluss Mindesteinschraub-
tiefe beachten.
» Montageanleitung beachten.
GroBe Materialnummer | MaBe (mm) Masse
A, B; B, By Eg Eq H, So S1s (8)
35 R1619 320 30 69 8,4 4 6 58,0 17,0 39,5 4 7 39,0
45 R1619 420 30 85 9,1 4 6 69,8 20,5 49,5 5 7 61,0
55 R1619 520 30 98 9,7 4 6 80,0 21,8 56,4 6 7 80,5
Einteilig
» Werkstoff: Korrosionsbestandiger Stahl nach DIN EN
10088 mit Dichtung aus FKM. A,
L Es4
Montagehinweis
. . o Es
» Die Befestigungsschrauben werden mitgeliefert. S s
» Bei stirnseitigem Schmieranschluss Mindesteinschraub- 12 | 9 |Eg
tiefe beachten. T T ! i
» Montageanleitung beachten. H = Eoi
P i *
GroBe Materialnummer | MaBe (mm) Masse
A4 B3 B4 E8 E8.1 E9 E9.1 H3 59 s12 (g)
65 R1619 620 30 124 9,6 6,5 76 100 10 52,5 74,7 5 9 146
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Dichtungssatz

1 Blechabstreifer
2 Stitzblech
3 Zweiteilige Vorsatzdichtung
Montagehinweis
» Bei Kombination von Blechabstreifer
mit zweiteiliger Vorsatzdichtung wird der Dichtungssatz
empfohlen.
» Die Befestigungsschrauben werden mitgeliefert.
» Bei stirnseitigem Schmieranschluss Mindesteinschraub-
tiefe beachten.
» Montageanleitung beachten.
Ay
Eg _Bs
S1o So 1 B4
=l g K
A | | —
GroBe Materialnummer bei Kugelschiene MaBe (mm) Masse
ohne Abdeckband mit Abdeckband A, B, B, Eg Eo H; Sq Siy (g)
15 R1619 120 50 R1619 120 50 32,0 6,3 4,2 24,55 6,30 19,0 3,5 4,3 16
20" R1619 820 50 R1619 820 50 42,0 6,9 4,5 32,40 6,80 24,3 4,0 5,1 20
257 R1619 220 50 R1619 220 50 47,0 6,9 4,5 38,30 11,00 29,0 4,0 7,0 26
30 R1619 720 50 R1619 720 50 59,0 8,2 5,8 48,40 14,10 34,5 4,0 7,0 42
35 R1619 320 40 R1619 320 50 69,0 8,2 5,8 58,00 17,00 39,5 4,0 7,0 57
45 R1619 420 40 R1619 420 50 85,0 11,1 8,0 69,80 20,50 49,5 5,0 7,0 155
55 R1619 520 40 R1619 520 50 98,0 11,7 8,0 80,00 21,50 56,0 6,0 7,0 195

1) Nicht fir Kugelwagen F.N (Flansch ... Niedrig) und S.N (Schmal ... Niedrig)
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Schmieradapter
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Fiir OL- und Fettschmierung von oben,

nur fiir hohe Kugelwagen
SNH R1621o0der SLH R1624

» Werkstoff: Kunststoff

» Verpackungseinheit: 1 Stlick

Montagehinweis

» O-Ringe werden mitgeliefert.

147

» Schmierbohrung am Kugelwagen mit einer erwarmten

Metallspitze vor der Montage 6ffnen

(nicht aufbohren).

» Details siehe Kapitel Schmierung und Wartung.

D
I —
i
i Fi IF
1
|
D
2 Fy
1
< Fa
,,,,,,,,1133 ,,,,,,
K/
i
\
i
i
D
GroBe Materialnummer |[MaBe (mm) Masse
D D, D, F F, F, F, (g)
15 R1621 100 05 12 6,2 3,4 3,7 3,1 0,5 3,20 0,5
25 R1621 200 05 15 7,2 4,4 3,8 3,2 0,5 5,85 0,9
30 R1621 700 05 16 7,2 4,4 2,8 2,2 0,5 6,10 0,7
35 R1621 300 05 18 7,2 4,4 6,8 6,2 0,5 6,80 2,2
45 R1621 400 05 20 7,2 4,4 9,8 9,2 0,5 8,30 4,1
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Schmierplatte

Fiir Standardschmiernippel
» Werkstoff: Aluminium

Montagehinweis
» Die bendétigten Teile flir den Anbau werden mitgeliefert.
» GroBe 15 - 20:
Trichterschmiernippel mit Einschlagzapfen wird mitge-
liefert.
» GroBe 25 - 65:
Der Schmiernippel vom Kugelwagen kann verwendet

werden.
» Montageanleitung beachten.

A Z2wischen Schmierplatte und Kugelwagen muss der
mitgelieferte Schmierstift (1) montiert werden! (Dieser
enthalt eine Schmierbohrung.)

Bs
B4
Ks Si2 | Ko
[ | | |
=== Qr——=
7Y 1 7N — | [ | [ =
Hj N4 \ N4 [— | ‘ : —
H ] \ | 4 | i : |
N A . = N~ i N —T—|
/ | \ i
/ — |
Si3 Aq
GroBe Materialnummer | MaBe (mm) Masse
A, By B, H H;? K, Ks? S1p S13 (g)
15 R1620 111 20 32 13,1 11 24 19,0 5,5 3,4 M3 a3 15
283) 7,43)
20" R1620 811 20 42 15,0 12 30 24,8 6,0 3,5 M3 a3 25
251 R1620 211 20 47 15,0 12 36 28,3 6,0 6,0 M6 M6 30
409 10,09
30 R1620 711 20 59 15,0 12 42 33,8 6,0 8,0 M6 M6 45
453) 11,09
35 R1620 311 20 69 15,0 12 48 39,1 6,0 8,0 M6 M6 60
553) 15,03
45 R1620 411 20 85 16,0 12 60 48,5 6,0 8,0 M6 M6 85
703 18,03
55 R1620 511 20 98 17,0 12 70 56,0 6,0 9,0 M6 M6 115
803 19,03
65 R1620 611 20 124 18,0 14 90 75,7 7,0 18,0 M8x1 M8x1 250

1) Nicht fir Kugelwagen F.N (Flansch ... Niedrig) und S.N (Schmal ... Niedrig)
2) Bezogen auf die Anschraubflache des Kugelwagens
3) Fir Kugelwagen S.H (Schmal ... Hoch)
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Schmierplatte G 1/8

Fiir Schmiernippel G 1/8
. Bs
» Werkstoff: Aluminium *4[‘
By
. . S
Montagehinweis Ks 12 K
» Die bendétigten Teile fir =N %
R — Tz
den Anbau 7 [N\
. . N —
werden mitgeliefert. H| e ] : % :
» Kugelwagen S.. / \ : L/ 7:
(Schmal ... ... ) i S A ?
GroBe 25: Seitlichen Sis A4
Uberstand der Schmier-
platte beachten!
. 10 Sip 235
» Montageanleitung ‘ ‘ ‘ ‘
beachten. ; p
! 0 Schmierplatte fiir
Ha & i ©| Kugelwagen S..
H N\ ] | GroBe 25
| ‘ -
|
Ay
Bs
B4
Ks S12 Ky |
i Y — %) ) (]
R Ry S\ 3 ’ 7
L Ha T | 2
7Y ! 7Y
& j i C & o D
A | —
f ( i )
813 A4
Schmierplatte Breit
GroBe Materialnummer | MaBe (mm) Masse
A, Bs B, H Hy? Ky Ks? S1p S13 (g)
251 R1620 211 30 57 19,0 16 36 28,3 8 7,0 M6 G 1/8x8 40
409 11,03
30 R1620 711 30 59 19,0 16 42 33,8 8 7,0 M6 G 1/8x8 59
453 10,03
35 R1620 311 30 69 19,0 16 48 39,1 8 8,0 M6 G 1/8x8 79
553) 15,03
45 R1620 411 30 85 20,0 16 60 48,5 8 8,0 M6 G 1/8x8 112
703 18,03
55 R1620 511 30 98 21,0 16 70 56,0 8 9,0 M6 G 1/8x8 152
803) 19,03
65 R1620 611 30 124 20,0 16 90 75,7 8 18,0 M6 G 1/8x8 285
25/70% R1670 211 40 99 19,0 16 35 29,6 8 8,4 M6 G 1/8x8 65
35/904 R1670 311 30 129 19,0 16 50 42,0 8 9,5 M6 G 1/8x8 120

1) Nicht fir Kugelwagen F.N (Flansch ... Niedrig) und S.N (Schmal ... Niedrig)
2) Bezogen auf die Anschraubflache des Kugelwagens

3) Fir Kugelwagen S.H (Schmal ... Hoch)

4) Breite Kugelschienenfliihrung
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Transportsicherung

Transportsicherung fiir Kugelwagen
Zum Transport und als Montagehilfe

» Werkstoff: Kunststoff

GréBe Materialnummern Masse (g)
15 R1653 101 89 2
20 R1653 801 89 3
25 R1653 202 89 4
30 R1653 702 89 10
35 R1653 302 89 10
45 R1653 402 89 20
55 R1653 502 89 31
65 R1653 602 89 58
20/40 R1671 505 89 7
25/70 R1671 201 89 13
35/90 R1671 301 89 33

Hinweise

Der Kugelwagen wird von der Transportsicherung auf die

Schiene geschoben.

Siehe Kapitel ,Montagehinweise®.

Anpie Transportsicherung muss bis zum Aufschieben auf
die Kugelschiene im Kugelwagen bleiben! Sonst Verlust
der Kugeln moglich!
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Vorsatzschmiereinheiten

Fiir Laufstrecken bis 25 000 km ohne Nachschmierung . . L.
Standard-Kugelwagen mit zwei Vorsatzschmiereinheiten
Vorteile fiir Montage und Betrieb
Bis 25 000 km Laufstrecke ohne Nachschmierung
» Nur Erstschmierung mit Fett am Kugelwagen erforderlich
» Beidseitig Vorsatzschmiereinheiten am Kugelwagen
» Geringer Schmiermittelverlust
» Reduktion des Olverbrauchs
» Keine Schmierleitungen
» Betriebstemperatur max. 60 °C
» Mit Schmiernippel stirnseitige oder seitliche Nachfill-
moglichkeit der Vorsatzschmiereinheit.
» Stirnseitiger Schmieranschluss an der Vorsatzschmier-
einheit fur Fettschmierung des Kugelwagens geeignet.
GroBe | Mogliche Laufstrecke s
mit Vorsatz-
Schmiereinheiten
(km) A
15 15 000
20%) 15 000 B
25%) 25 000 c
30 25 000
35 25 000
45 25 000
55 1500 0 5000 10000 15000 20000 25000
65 1 000 Laufstrecke s in [km]
Beispiel: Laufstrecke s
GroBe 25 A Mit Olschmierung bis 5 000 km
Lastverhaltnis F,/C = 0,12 B Mit FlieBfettschmierung bis 7 500 km
C Mit Fettschmierung bis 10 300 km
D Mit Vorsatzschmiereinheiten bis 25 000 km

Materialnummern, MaBbild, MaBe und technische Daten siehe folgende Seite.

*) Niedrige Kugelwagen vom Typ FNN, SNN, FKN und SKN haben geringere Laufstrecken. Siehe Diagramm 1

,Belastungsabhangige Nachschmierintervalle fir Kugelwagen mit Vorsatzschmiereinheiten®.

Schmierstoff-Verteilung
Durch spezielle Konstruk-
tion der Schmierstoff-
Verteilung wird hauptsach-
lich dort geschmiert, wo es
notig ist: direkt an den
Laufbahnen und der Kopf-
flache der Kugelschiene.

1 Kopfflache der Kugelschiene
2 Laufbahnen der Kugelfiihrung

3
4
3 Oltank

4 Dichtungen
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Vorsatzschmiereinheit
R1619 .2. 00
Werkstoff:

spezieller Kunststoff

Die Vorsatzschmiereinheiten
R1619 .2. 00 sind
einbaufertig mit Ol

(Mobil SHC 639) gefiillt
und kdénnen nach der
Grundschmierung der
Kugelwagen montiert wer-
den.

Vorsatzschmiereinheit
R1619 .2. 10
Werkstoff:

spezieller Kunststoff

Die Vorsatzschmiereinhei-
ten R1619 .2. 10 sind
werkseitig unbefillt.

Empfohlenes Schmierol

fiir Erstbefiillung:

» Mobil SHC 639
(Viskositat 1000 mm2/s
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Vor der Montage der Vorsatzschmiereinheiten ist eine
Erstschmierung der Kugelwagen mit Schmierfett erforder
lich! Siehe Kapitel Schmierung.

Wird ein anderes Schmierol als angegeben verwendet,
Vertraglichkeit der Schmierstoffe tiberpriifen und
Laufstrecke beachten!

bei 40 °C)
K
K L
3 4—[>
E, ol —1Ks
H — =
H| e —
—
|
|
—
|
B4 | |
o~
\p/
ol . [©
e i L'i*"
N o) 2 GréBe 65
- > =7
\
GroBe Materialnummer |MaBe (mm) ol Masse
A, B, Eg Eg, Es2 E,,2 H H? K, KP2/K2 S, Sl (cm?) (8)
15 R1619 125 00 31,8 11,5 24,55 - 6,70 - 24 19,40 5 3,35 M3 M3[ 1,00 15
10,703 283) 23,403 7,353
20 R1619 825 00 43,0 12,5 32,50 - 7,30 - 30 2490 5 3,70 M3 M3| 2,20 20
R1619 826 00" 41,0 12,5 30,50 - 5,60 - 28 22,90 - 3,10 - M3| 1,80 20
25 R1619 225 00 47,0 13,0 38,30 - 11,50 - 36 29,30 5 5,50 M6 M6| 2,60 25
15,509 403 33,303 9,503
R1619 226 00" 47,0 13,0 38,30 - 8,50 - 33 26,30 5 4,10 M3 M3| 2,50 25
30 R1619 725 00 58,8 14,5 48,40 - 14,60 - 42 35,05 6 6,05 M6 mM6é| 3,85 35
17,603 453) 38,053 9,053
35 R1619 325 00 69,0 16,0 58,00 - 17,35 - 48 39,85 6 6,90 M6 M6| 5,70 50
24,35%) 553) 46,853 13,903
45 R1619 425 00 84,0 17,0 69,80 - 20,90 - 60 49,80 7 8,20 M6 M6| 9,60 70
30,903 703 59,803 18,209
55 R1619 525 00 99,0 18,0 80,00 - 22,30 - 70 57,05 8 8,90 M6 M6| 14,50 90
32,303 803 67,053 18,903
65 R1619 625 00 124,2 19,0 76,00 100 11,00 53,5 90 75,70 8 16,00 M8 M8| 30,00 130

1) Fir Kugelwagen F.N (Flansch ... Niedrig) und S.N (Schmal ... Niedrig)
2) Bezogen auf die Anschraubflache des Kugelwagens

3) Fir Kugelwagen S.H (Schmal .

.. Hoch)
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Vorsatzschmiereinheiten

Erstbefiillung einer
Vorsatzschmiereinheit ohne 6L

. . . GréBe Olmenge fiir Erstbefiillung einer

» Gewindestift aus der Schmierboh- Vorsatzschmiereinheit ohne 0L

rung (Bild 1, Pos. 1) entfernen (cm3)

und aufbewahren. 15 0,90

» Schmiernippel (2) einschrauben. Zg 3’28

> Vorsatzschmlerelnhelt (3) flach 30 3.85

hinlegen, Olmenge nach Tabelle 1 35 5.70

einflllen, ca. 36 Stunden liegen 45 9,60

lassen. 55 14,50

» Kontrollieren, ob der Schmierein- Bild 1 65 30,00
satz vollstandig mit Ol getrénkt ist. Tabelle 1

Wenn nétig Ol nachfiillen.
» Schmiernippel entfernen.
» Gewindestift einschrauben

> Bei GroBe 20 Niedrig: i"m mm

Vorsatzschmiereinheiten flr ca.
36 Stunden in 10 mm tiefes Ol Bild 2
hineinstellen (siehe Bild 2).

Nachschmierung der Vorsatzschmiereinheiten

Wenn das Nachschmierintervall nach Diagramm 1 erreicht ist, die Nachschmiermenge nach Tabelle 1 einbringen.
» Nachschmierung liber den seitlichen Schmieranschluss moglich.

» Die Vorsatzschmiereinheit GroBe 20 Niedrig ist Giber den Schmieranschluss nicht nachfiillbar (siehe Bild 2).

Hinweis
Spatestens nach 3 Jahren empfiehlt Rexroth die Vorsatzschmiereinheiten auszutauschen, und den Kugelwagen vor der
Montage der neuen Vorsatzschmiereinheit nachzufetten.

Nachschmierung der Kugelwagen
Bei sauberen Betriebsbedingungen konnen die Kugelwagen stirnseitig mit Fett (Dynalub 510) nachgeschmiert werden.
Nachschmierung der Kugelwagen mit Schmierfett siehe Kapitel Schmierung

A Werden andere Schmierstoffe als angegeben verwendet, missen Sie gegebenenfalls mit verkiirzten Nachschmierinter
vallen sowie LeistungseinbuBen hinsichtlich Kurzhub und Lastvermdgen sowie mit moglichen chemischen Wechselwirkun
gen zwischen Kunststoffen, Schmierstoffen und Konservierungsmittel rechnen.

Die empfohlenen Nachschmierintervalle hangen von Umgebungseinfliissen, Belastung und Belastungsart ab.
Umgebungseinfliisse sind zum Beispiel Feinspane, mineralischer und dhnlicher Abrieb, Lésemittel und Temperatur.
Belastung und Belastungsart sind zum Beispiel Schwingungen, StéBe und Verkantungen.

A Dem Hersteller sind die Einsatzbedingungen nicht bekannt. Sicherheit (iber die Nachschmierintervalle kbnnen nur
anwendereigene Versuche oder genauere Beobachtungen ergeben.

AKein wassriges Kihlschmiermittel auf Kugelschienen und Kugelwagen!

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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Belastungsabhingige Nachschmier- s (km)

|nther\falle' f:r.Kugelwagen mit Vorsatz- - Gr. 25, 30, 35, 45

::"l?lelzel'nf Tltend Bedi 15000 — Gr. 15, 20 I\‘
nden ngungen:

iiltig bei folgenden Bedingunge ~

\\‘

~

Gr. 20 7), 25 *), 55

» Schmierstoffe Kugelwagen: 10000 i
Dynalub 510 (Fett NLGI 2) alternativ 7000 —— Gr. 65 = \\\
Castrol Tribol GR 100-2 PD oder Elka- \\\ \\\

i/

lube GLS 135/N2
» Schmierstoff Vorsatzschmiereinheiten:
Mobil SHC 639 (synthetisches Ol) 1000

i/
/ ////

Maximalgeschwindigkeit: v, ., = 2 m/s

>

» Keine Medien-Beaufschlagung
» Standard-Dichtungen (SS)
>
L

Umgebungstemperatur: T = 10 — 40 °C

0,12
egende 100 +————————————— "":::::::::::::::lec

0,00 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40

C = Dynamische Tragzahl (N)

F., = Dynamisch aquivalente Lagerbelastung (N) Diagramm 1

F../C= Lastverhltnis (=) *)Kugelwagen F.N (Flansch ... Niedrig) und S.N (Schmal ... Niedrig)
s = Nachschmierintervall als Laufstrecke (km)

Montage der Vorsatzschmiereinheiten Kugelwagen ab GroBe 55 (Bild 3b):

Montagehinweis » Vorsatzschmiereinheiten (3) aufschieben.

» Gewindestifte (1) entfernen und O-Ringe (5) zwischen
Kugelwagen und Vorsatzschmiereinheiten einlegen.

» Schrauben (4) mit Anziehdrehmoment M, (siehe

Tabelle 2) festziehen.

Die bendtigten Teile fir den Anbau werden mitgeliefert
(beschichtete Schrauben, Dichtung und Schmiernippel).
An beide Seiten des Kugelwagens je eine Vorsatzschmier
einheit (Bild 3, Pos. 3) montieren!

Kugelwagen nicht von der Kugelschiene ziehen!

Kugelwagen bis GréBe 45 (Bild 3a): GroBe gﬁmmzm A“Ziehdrehm°me"(tNMt)\

. . . OS. m
Zwischen Schmierplatte und Kugelwagen muss der mitge 5 M25 X 12 03
lieferte Schmierstift (2) montiert werden! (Dieser enthalt 20 M3 x 14 0.6
eine Schmierbohrung.) 25 M3 x 14 0,6
> Gewindestifte (1) entfernen. 30 M3 x 14 1,2

. . . 35 M3 x 16 1,2

» Schmierstift '(2) 'elns.chrauben. . a5 YRR 6
» Vorsatzschmiereinheiten (3) aufschieben. 55 M5 x 18 2.0
» O-Ringe (5) zwischen Kugelwagen und Vorsatzschmier- 65 M4 x 20 1,6

einheiten einlegen.

. . . Tabelle 2

» Schrauben (4) mit Anziehdrehmoment M, (siehe Tabelle

2) festziehen.
Bild 3a (bis GréRe 45) 3 4 Bild 3b (ab GroBe 55) 4

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Faltenbalg

Faltenbalg standard
R1620 .0. 00

Faltenbalg
standard

» Werkstoff: Polyestergewebe mit Polyurethan-Beschich-
tung
» Schmierplatte aus Aluminium

Faltenbalg hitzebestindig?
R1620 .5. 00

» Werkstoff: Nomexgewebe, metallisiert
Temperaturbestindigkeit

» Nicht brenn- und entflammbar

» Bestandig gegen einzelne Funken, SchweiBspritzer oder

heiBe Spane
» Bis 200 °C Temperaturspitzen vor dem Schutzmantel
moglich
Faltenbalg > Betriebstemperatur max. 80 °C fiir den gesamten Fal-
hitzebestandig¥
tenbalg

GroéBe

Typ 1: mit Schmierplatte! und Endblech | Typ 2: mit Befestigungsrahmen und Endblech | Typ 3: mit 2 Schmierplatten?)

Typ 6: mit VSE2 und Endblech Typ 7: mit 2 VSE2)

Materialnummer, Faltenzahl

Faltenbalg standard
15 R1620 10. 00, ... R1620 102 00, ... R1620 10. 00, ...
20 R1620 80. 00, ... R1620 802 00, ... R1620 80. 00, ...
25 R1620 20. 00, ... R1620 202 00, ... R1620 20. 00, ...
30 R1620 70. 00, ... R1620 702 00, ... R1620 70. 00, ...
35 R1620 30. 00, ... R1620 302 00, ... R1620 30. 00, ...
45 R1620 40. 00, ... R1620 402 00, ... R1620 40. 00, ...
55 R1620 50. 00, ... R1620 502 00, ... R1620 50. 00, ...
65 R1620 60. 00, ... R1620 602 00, ... R1620 60. 00, ...
20/40% - R1670 502 00, ... -
25/703 - R1670 202 00, ... -
35/903) - R1670 302 00, ... -

Faltenbalg hitzebestindig?
25 R1620 25. 00, ... R1620 252 00, ... R1620 25. 00, ...
30 R1620 75. 00, ... R1620 752 00, ... R1620 75. 00, ...
35 R1620 35. 00, ... R1620 352 00, ... R1620 35. 00, ...
45 R1620 45. 00, ... R1620 452 00, ... R1620 45. 00, ...
55 R1620 55. 00, ... R1620 552 00, ... R1620 55. 00, ...
65 R1620 65. 00, ... R1620 652 00, ... R1620 65. 00, ...
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GrofBle

Typ 4: mit 2 Befestigungsrahmen | Typ 5: mit Schmierplatte? und Befestigungsrahmen | Typ 9: Faltenbalg lose

Typ 8: mit VSE?) und Befestigungsrahmen (Ersatzteil)

Materialnummer, Faltenzahl

Faltenbalg standard
15 R1620 104 00, ... R1620 10. 00, ... R1600 109 00, ...
20 R1620 804 00, ... R1620 80. 00, ... R1600 809 00, ...
25 R1620 204 00, ... R1620 20. 00, ... R1600 209 00, ...
30 R1620 704 00, ... R1620 70. 00, ... R1600 709 00, ...
35 R1620 304 00, ... R1620 30. 00, ... R1600 309 00, ...
45 R1620 404 00, ... R1620 40. 00, ... R1600 409 00, ...
55 R1620 504 00, ... R1620 50. 00, ... R1600 509 00, ...
65 R1620 604 00, ... R1620 60. 00, ... R1600 609 00, ...
20/403 R1670 504 00, ... - R1670 509 00, ...
25/70%) R1670 204 00, ... - R1670 209 00, ...
35/903) R1670 304 00, ... - R1670 309 00, ...

Faltenbalg hitzebestindig?
25 R1620 254 00, ... R1620 25. 00, ... R1600 259 00, ...
30 R1620 754 00, ... R1620 75. 00, ... R1600 759 00, ...
35 R1620 354 00, ... R1620 35. 00, ... R1600 359 00, ...
45 R1620 454 00, ... R1620 45. 00, ... R1600 459 00, ...
55 R1620 554 00, ... R1620 55. 00, ... R1600 559 00, ...
65 R1620 654 00, ... R1620 65. 00, ... R1600 659 00, ...

Gewichte auf Anfrage
1) Keine Schmierplatte bei Kugelwagen mit seitlichen Schmieranschliissen notig
2) VSE = Vorsatzschmiereinheit
3) Breite Kugelschienenfliihrung

4) Bauhohe beachten (siehe MaBbild/MaBe Faltenbalg hitzebestandig)

Bestellbeispiel: ..
Beispiel:

» Faltenbalg

» GroBe 35 Standard =0

» Standard Hitze- =5

» Typ 6: mit VSE und Endblech bestandig

> Typ1-9

Anzahl der Falten: 36

R1620 3 0 6 00, 36 Falten

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Faltenbalg

Montagehinweis

» Der Faltenbalg ist vor-
montiert.

» Die Befestigungsschrau-
ben werden mitgeliefert.

» Faltenbalg mit Schmier-
platte (Typ 1, 3 - 5)
GroBe 15 - 20:
Trichterschmiernippel
mit Einschlagzapfen
wird mitgeliefert.

GroBe 25 - 65 und breit:
Der Schmiernippel vom
Kugelwagen kann ver-
wendet werden.

» Bei Typ 1 und Typ 2
muss in die Stirnseite
der Kugelschiene SNS
je ein Gewinde M4x10
mit Senkung 2 x 45°
eingebracht werden.
Bei Kugelschiene BNS:
Je zwei Gewinde ein-
bringen.

» Montageanleitung
beachten

12
B4 Lb max
A4 Lb min

1 |

j

i L
1] /

M4
Faltenbalg hitzebesténdig?)
(Bauh6he beachten)
3
Faltenbalg breit
12
Lb max 2
A4 Lb min
t ‘ N [ N
& \ © | ‘ ‘ ‘ Hs
Ny S i
C | /
Ny

a) Klettverschluss

Darstellungen nicht maBstablich

M4

a)

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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Faltenbalg standard
GroBe MaBe (mm) Faktor
A, B, H H, H, N,, N, w U
152) 45 11 24 26,5 31,5 11,0 - 21,0 1,25
20 42 12 30 24,0 29,2 13,0 - 10,5 1,56
25 45 12 36 28,5 35,0 15,0 - 14,0 1,39
30 55 12 42 34,0 41,0 18,0 - 17,5 1,30
35 64 12 48 39,0 47,0 22,0 - 21,0 1,32
45 83 12 60 49,0 59,0 30,0 - 28,0 1,23
55 96 12 70 56,0 69,0 30,0 - 31,5 1,20
65 120 14 90 75,0 89,0 40,0 - 43,75 1,14
20/40" 73 - 27 31,0 35,0 11,5 - 21,0 1,25
25/70" 101 - 35 29,0 35,0 14,0 26 14,0 1,39
35/901) 128 - 50 42,0 49,0 21,5 40 21,0 1,32
Faltenbalg hitzebestindig?
GroBe MaBe (mm) Faktor
A, B, H H, H, N,, N, w ]
25 62 12 36 39,0 44,5 15 - 28,0 1,43
30 67 12 42 42,0 47,5 18 - 28,0 1,43
35 74 12 48 47,0 54,0 22 - 31,5 1,38
45 88 12 60 55,0 64,0 30 - 35,0 1,33
55 102 12 70 63,0 75,0 30 - 40,25 1,28
65 134 14 90 86,0 99,0 40 - 57,75 1,19
1) Breite Kugelschienenfiihrung
2) Bauhohe beachten (MaB H, im Vergleich zu MaB H)
Berechnung
Lb min I-A I-b max
I | I
D an L s
N7 = = === \Y2
L L
o/ (/1) /Y| \a
./ N
L
Kugelschienenldnge DL = s U+ Ly+30 L = Kugelschienenlange (mm)
Smax = Maximaler Verfahrweg (mm)
Ly = B+2-12+B, U = Berechnungsfaktor =)
2) 3 [-L,-30 L, = Lénge Kugelwagen mit Anbauteilen (mm)
Smax = U B = Lange Kugelwagen (mm)
(siehe Kapitel Kugelwagen)
B, = Breite Vorsatzelement (mm)
(siehe Kapitel Zubehor fiir Kugelwagen)
Faltenbalg . 12 (L . Lymin= Faltenbalg zusammengezogen (mm)
. = - S -
bmin /2 max ~ La) Lymax= Faltenbalg langgezogen maximal (mm)
Lomax = Lomin + Smax n = Anhahl der Falten (-)
W = Maximaler Faltenauszug (mm)

n = meax +2
W

1) bei vorgegebenen Hubweg

2) bei begrenzten Bauraum

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Schmiernippel, Schmieranschlusse, Verlangerungen

Trichterschmiernippel nach DIN 3405

Form B

Form A
Sl immnl
L
o
L, N ==t
—— S| WY ‘ L
1,6 |- €
Ly
max. 11
Material- MaBe (mm) Masse Material- MaBe (mm) Masse
nummer G L, (g) nummer G L, (g)
R3417 029 09 M3 5 0,3 R3417 004 09 M3 5 1,5
R3417 032 09"
1) Schmiernippel Resist NR Il
aus korrosionsbestandigem Stahl nach DIN EN 10088
Kugelschmiernippel Kegelschmiernippel nach DIN 71412
Form A
'''''' i A
-y oA
15 I
L1 L1
4—3’5
10
Material- MaBe (mm) Masse Material- MaBe (mm) Masse
nummer G L, (g) nummer G L, (g)
R3417 005 01" M3 5 0,5 R3417 008 02 M6 8 2,6
R3417 016 02"

1) Werkstoff: Messing
1) Schmiernippel Resist NR Il

aus korrosionsbestandigem Stahl nach DIN EN 10088

Kegelschmiernippel nach DIN 71412

30° Form B
T u (D
30° | Ly
Material- MaBe (mm) Masse Material- MaBe (mm) Masse
nummer G L, (g) nummer G L, (g)
R3417 023 02 M6 8 7,4 R3417 007 02 M6 8 7,4
R3417 006 02 M8x1 8 8,0

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03



Schmieranschliisse
Kunststoffschlauch fiir
Schmieranschluss

Kunststoffschlauch @ 3 mm

O-Ringe

Diisenrohr

fiir Handfettpressen.

Zur Schmierung von Trichter- und
Kugelschmiernippel fir BSHP

Kugelwagen.

Lieferumfang:

1 x Disenrohr

1 x Wechseleinsatz A

flir Trichterschmiernippel
1 x Wechseleinsatz B

flr Kugelschmiernippel

Zubehor fir Kugelwagen | Kugelschienenfiihrungen 161

Materialnummer MaBe Masse
@ auBen (mm) @ innen (mm) Linge (m) (kg)
R3499 287 00 3 1,7 50 0,4
Q % do
d4
Materialnummer d, xd, Masse
(mm)
R3411 130 01 4x1,0
R3411 131 01 5x1,0
R3411 003 01 6x1,5 0,03
200
o o 155
o 8 3 g
e e
| } 6
% ZZZ)
ez
Wechseleinsatz A Wechseleinsatz B
fiir Trichterschmiernippel fiir Kugelschmiernippel
Materialnummer MaBe (mm) Masse
L (8)
R3455 031 06 200 158

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Schmiernippel, Schmieranschlusse, Verlangerungen

Schmieranschliisse
Reduzierstiicke

125
L 1
7 e 8,5
‘ 6,5
= L \
\wﬁ ‘ 957
o | o 5 [ === o
) =
L
L G
SW 12 G SW 11 L,
20 L
Material- MaBe (mm) Masse Material- MaBe (mm) Masse
nummer G L, Lg (g) nummer G L L, Le (g)
R3455 030 34 M6 8 6,5 7,5 R3455 030 53 M8x1 28,5 14,5 8 10
Verlangerungen
Ly
min. 5 \
I Lg
| v
™ 7'7’7‘|-' T ©
= A 0
o6 < 2
Q
L
Material- MaBe (mm) Masse Material- MaBe (mm) Masse
nummer G L L, Lg (8) nummer G L L, Lg (8)
R3455 030 69 M6 21,0 10,5 7 5,0 R3455 030 78 M3 16,5 8,5 6 2,5
R3455 030 87 M6 25,0 14,5 8 5,5
R3455 030 85 M6 26,5 16,0 7 5,0
Anschlussstiicke
8,5 12,5
5,5 ‘ 8,5
45 6,5
|
R z =l | Hra
Fiir Rohr @ 2,5 mm™") % T ''''' 0 (O] Fiir Rohr @ 4 mm") g 7777777777 T ‘? (O]
S g = o
9 e
L1 SW 11 L1
L L
Material- MaBe (mm) Masse Material- MaBe (mm) Masse
nummer G L L, Lg (g) nummer G L L, Lg (g)
R3455 030 38 M6 15,5 8 6,5 4,1 R3455 030 37 M6 22 8 6,5 8,8

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

1) Fir Anschluss nach DIN 2353 (lotlose Rohrverschraubung)




Schwenkverschraubungen

Steckanschliisse gerade

Steckanschliisse fiir Kunst-

stoffschliauche und Metall-

rohre

ABei Kugelwagen mit
stirnseitigem Zubehor
nicht zulassig

Winkelsteckanschliisse
drehbar?
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M8x1
SW 9 Fir Rohr @ 4 mm"
|
1
\
&~ i SW9
\
i H
— — === Q)
i
SW 10 | Lg
L L4
Materialnummer MaBe (mm) Masse
G L L, Lg (g)
R3417 018 09 M6 21,5 8 6,5 18,6
1) Fir Anschluss nach DIN 2353 (l6tlose Rohrverschraubung)
L d
|
daq SHE T 7JL—7'7 - G [EES ) d
| \&/4 A
Lg
Materialnummer MaBe (mm) Masse
da daq dxo0,1 G L Lg swW (g)
R3417 073 09 6,5 6,5 3 M3 16 5 1,51 1,6
R3417 074 09 6,5 8 3 M5 16 5 2 2,5
R3417 075 09 9 9 4 M6 24,5 8 2,5 4,9
R3417 076 09 11 11 6 M6 26 8 2,5 6,2
1) Maximales Anziehdrehmoment: M, = 0,5 Nm
‘ L
|
M !
\
i
i
]
!
Le !
[
G
Materialnummer MaBe (mm) Masse
d, d=0,1 G L L, Lg SW (g)
R3417 077 09 6,5 3 M3 11,2 14,7 5 62) 3,8
R3417 078 09 9 4 M6 18,1 18,1 8 9 10,8
R3417 079 09 11 6 M6 20,8 18,1 8 9 12,9

1) Maximaler Schmierdruck: 30 bar (bei Handhebelpresse langsam driicken)
2) Maximales Anziehdrehmoment: M, = 0,5 Nm

R999000464/2025-03
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Produktbeschreibung

Rexroth bietet uneingeschrankten Austauschbau durch beliebige Kombinationsmadglichkeiten aller Kugelschienen-
varianten mit allem Zubehor innerhalb jeder GroBe.
Das komplette Programm abgestimmt flir beste Leistung fiir alle speziellen Anforderungen.

Modelliibersicht Zubehor Kugelschiene

Abdeckband lose

Aufweitdorn

Montageset fiir Abdeckband
mit Montagehilfe und Abhebe-
blech

Bandsicherung aus Aluminium

Schutzkappe aus Kunststoff

Abdeckkappe aus Kunststoff

Abdeckkappe aus Stahl

Zweiteilige Montagevorrichtung fiir
Abdeckkappen aus Stahl

Keilleiste (auBer BNS)

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

Montagewagen

Kartonoffner




Abdeckband

Montagehinweis zum Abdeckband

Abdeckband sichern!

» Montagehinweise beachten!
»Montageanleitung flir das Abdeckband® bitte anfor-
dern.

Vorteile

Das Abdeckband kann einfach aufgeklipst und abgezogen

werden.

» Dadurch erhebliche Vereinfachung und schnelle Mon-
tage:
» Das VerschlieBen jeder einzelnen Bohrung entfallt.
» Keine Wartezeit fiir Klebstoffhartung bei Klebeban-

dern noétig.

» Mehrfache Montage und Demontage méglich (bis vier-

mal).

Ausfiihrungen und Funktionen
A Abdeckband mit Festsitz (Standard)
» Das Abdeckband wird vor dem Montieren der Kugel-
wagen aufgeklipst und halt unverrickbar fest.
B Abdeckband mit Schiebebereich
» Fir Montage oder Austausch des Abdeckbandes,
wenn die Anschlusskonstruktion oder die Kugelwagen
nicht entfernt werden kdénnen.
» Ein Bereich des Abdeckbandes mit Festsitz wird
leicht geweitet und kann somit problemlos unter die
Kugelwagen geschoben werden.

Mit einem Aufweitdorn fir Abdeckbander kann der Schie-
bebereich nachtraglich hergestellt werden.

Vor allem aber lasst sich die Schiebelange Ly dem Einbau-
fall entsprechend anpassen.

ADas Abdeckband ist ein Prazisionsteil, das sorgfaltige
Behandlung voraussetzt. Vor allem darf es nicht
geknickt werden.

Verletzungsgefahr an den Randern und Enden des
Abdeckbandes!
Handschuhe verwenden.

Materialnummern, MaBbild, MaBe und Gewichte siehe
folgende Seiten.
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Abdeckband

Abdeckband lose

Fiir Erstmontage, Lagerhal-
tung und Austausch

Hinweis

Fur jede Kugelschiene SNS
ist ein passendes Abdeck-
band mit Festsitz oder mit
Schiebebereich lieferbar.

Bestellbeispiel 1
(Standard-Abdeckband
mit Festsitz)
» Kugelschiene SNS
» GroBe 35
» Schienenlange

L = 2696 mm
Materialnummer:
R1619 330 20, 2696 mm

Bestellbeispiel 2
(Abdeckband mit Schiebebe-
reich)
» Kugelschiene SNS
» GroBe 35
» Schienenlange
L =2696 mm
» Lange des Schiebebereichs
Ls = 1200 mm
Materialnummer:
R1619 330 30, 2696, 1200 mm

Standard-Abdeckband mit Festsitz

GroBe | Standard-Abdeckband mit Festsitz Masse

Materialnummer, Schienenldnge L (mm) (g/m)
15 R1619 130 00, .... 10
20 R1619 830 00, .... 29
25 R1619 230 00, .... 32
30 R1619 730 00, .... 40
35 R1619 330 20, .... 80
45 R1619 430 20, .... 100
55 R1619 530 20, .... 120
65 R1619 630 20, .... 148
Abdeckband mit Schiebebereich

_Z
min. 300 mm Ls
L
Lg = Lénge des Schiebebereichs (mm)
L = Schienenlinge (mm)

GroBe | Abdeckband mit Schiebebereich Masse

Materialnummer, Schienenldange L (mm), (g/m)

Lange des Schiebebereichs L (mm)
15 R1619 130 10, .... 10
20 R1619 830 10, .... 29
25 R1619 230 10, .... 32
30 R1619 730 10, .... 40
35 R1619 330 30, .... 80
45 R1619 430 30, .... 100
55 R1619 530 30, .... 120
65 R1619 630 30, .... 148

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03




Aufweitdorn

Zur Herstellung eines
Schiebebereichs beim
Abdeckband

Montage-Set fiir
Abdeckband

Montagehilfe und
Abhebeblech

Montagehinweis

» Zum Aufklipsen des
Abdeckbandes gibt es
eine Montagehilfe (A),
fir die Demontage ein
Abhebeblech (B).

Montagehinweise

beachten!

» ,Montageanleitung fiir
das Abdeckband® bitte
anfordern.
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GroBe | Materialnummer Masse

(8)
15 R1619 115 10 40
20 R1619 815 10 50
25 R1619 215 10 80
30 R1619 715 10 100
35 R1619 315 30 100
45 R1619 415 30 130
55 R1619 515 30 210
65 R1619 615 30 270

B

GroBe | Materialnummer Masse

(g)
25 R1619 210 80 170
30 R1619 710 80 200
35 R1619 310 60 200
45 R1619 410 60 210
55 R1619 510 60 210
65 R1619 610 60 280
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Abdeckband

Sicherung fiir Abdeckband

Montagehinweis

>

Rexroth empfiehlt die Verwendung von Bandsicherun-
gen:

Verhindert unbeabsichtigtes Abheben des Bandes und
Unterwandern mit Schmutz

Fixiert das Abdeckband

Bandsicherungen
Fiir Kugelschienen ohne stirnseitige Gewindebohrungen

Werkstoff:

>

Bandsicherung aus Aluminium, eloxiert

» Klemmschraube und Mutter aus korrosionsbestandigem
Stahl nach DIN EN 10088
GréBe | Set (2 Stiick pro Einheit) GroBpackung (100 Stiick pro Einheit)
Tt ee®
m N SIOPEE)
Materialnummer Masse | Materialnummer Masse
(Einheit) (g) | (Einheit) (kg)
15 R1619 139 50 11 [R1619 139 60 0,55
20 R1619 839 50 13 [ R1619 839 60 0,65
25 R1619 239 50 14| R1619 239 60 0,70
30 R1619 739 50 22 | R1619 739 60 1,10
35 R1619 339 50 30 [ R1619 339 60 1,50
45 R1619 439 50 56 | R1619 439 60 2,80
55 R1619 539 50 62 | R1619 539 60 3,10
65 R1619 639 50 84 | R1619 639 60 4,20
Schutzkappen Werkstoff:
Fiir Kugelschienen mit stirnseitigen Gewindebohrungen » Schutzkappe aus Kunststoff, schwarz
» Schraube aus korrosionsbestandigem Stahl nach
DIN EN 10088
» Scheibe aus Stahl, verzinkt
GroBe | Einzelkappe Set (2 Stiick pro Einheit mit Schraube) | GroBpackung
o SRS
Materialnummer Gewicht | Materialnummer Masse | Materialnummer / Stiick Masse
(ohne Schraube) (g) | (Einheit) (g) | (ohne Schrauben) (kg)
15 R1619 139 00 0,8 | R1619 139 20 5,5|R1619 139 01 / 1000 0,8
20 R1619 839 00 0,9 | R1619 839 20 6,0 | R1619 839 01 / 1000 0,9
25 R1619 239 00 1,0 | R1619 239 20 7,0 R1619 239 01 / 1000 1,3
30 R1619 739 00 1,7 | R1619 739 20 9,0 | R1619 739 01 / 1000 1,7
35 R1619 339 00 2,0 | R1619 339 20 10,0 | R1619 339 01 / 1000 2,5
45 R1619 439 00 4,0 | R1619 439 20 13,0 | R1619 439 01/ 700 2,6
55 R1619 539 00 4,0 R1619 539 20 20,0 | R1619 539 01 / 500 2,1
65 R1619 639 00 6,0 | R1619 639 20 20,0 | R1619 639 01 / 300 1,7
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Abdeckkappen aus Kunststoff
GroBe | Einzelkappe
Materialnummern Masse (g)
15 R1605 100 80 0,05
20 R1605 800 80 0,10
25 R1605 200 80 0,30
30 R1605 300 80 0,60
35 R1605 300 80 0,60
45 R1605 400 80 1,00
55 R1605 500 80 1,70
65 R1605 600 80 2,10
20/40 R1605 100 80 0,05
25/70 R1605 200 80 0,30
35/90 R1605 300 80 0,60
Hinweis » Montagehinweise beachten!

~Montageanleitung flir Kugelschienenfiihrungen® bitte anfordern.

Abdeckkappen aus Stahl

GroBe | Einzelkappe aus Automatenstahl

Materialnummern Masse (g)

25 R1606 200 75 2
30 R1606 300 75 3
35 R1606 300 75 3
45 R1606 400 75 6
55 R1606 500 75 8
65 R1606 600 75 9
25/70 R1606 200 75 2
35/90 R1606 300 75 3
Hinweise » Abdeckkappen aus Stahl sind nicht im Lieferumfang der Kugelschienen enthalten.

Montagevorrichtung mitbestellen!

» Montagehinweise beachten!

~Montageanleitung fiir Kugelschienenfiihrungen® bitte anfordern.

Montagevorrichtung fiir Abdeckkappen aus Stahl
Zweiteilig,

mit Montageanleitung
Die zweiteilige Vorrichtung
ist zur Montage der Abdeck-

kappen bei eingebauter
Kugelschiene geeignet.

GroBe |Material- Masse

nummern (kg)
25 R1619 210 00" | 0,37
30 R1619 710 00V | 0,37
35 R1619 310 10 0,57
45 R1619 410 10 0,85
55 R1619 510 10 1,50
65 R1619 610 00V | 1,85
25/70 |R1619 210 40 0,75
35/90 |R1619 310 40 1,05

1) Nur einteilig lieferbar.
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Montagewagen

Montagewagen

» Zum Hochgenauen parallelen Ausrichten von Kugel-
schienenfiihrungen (Typen SNS und SNO)

» Zum StoBstellenausrichten von mehrteiligen Kugelschie-
nen (Typen SNS und SNO).

GréBe Materialnummern MaBe (mm) Masse
A B T D (kg)
15 R1629 121 90 34 72,6 43 6 0,2
20 R1629 821 90 44 91 55 6 0,5
25 R1629 221 90 48 107,9 60 8 0,8
30 R1629 721 90 60 119,7 75 10 1,1
35 R1629 321 90 70 139 80 10 2,2
45 R1629 421 90 86 174,1 105 15 4.1
55 R1629 521 90 100 199 120 18 6,0
65 R1629 621 90 126 243 150 20 9,8
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Montage mit Montagewagen

Ausrichtverfahren von parallelen Schienen

Die erste Kugelschiene mit einer MaBleiste gerade ausrichten und montieren.
Montagebriicke zwischen den Kugelwagen mit Messuhr einrichten.

Beide Kugelwagen parallel verfahren bis die Bohrungen D des Montagewagens genau Uber zwei Befestigungsboh-

rungen der Schiene liegen (Voraussetzung ist, dass die Bohrabstdnde der Schiene der Teilung T entsprechen).
Auszurichtende Kugelschiene von Hand bewegen, bis die Messuhr das korrekte MalB anzeigt.
Schrauben durch den Montagewagen festziehen.

Ausrichtverfahren von mehrteiligen Schienen

Mehrteilige Schienen am StoB aneinanderschieben.

Montagewagen mittig Gber die StoBstelle schieben, bis beide Schraubenkdpfe zu sehen sind. Dies ist der Fall,
wenn der Bohrungsmittenabstand der StoBstelle der Teilung T entspricht. Trifft dies nicht zu, weiter mit Punkt 5.
Der Montagewagen richtet die Schienen am Stof3 automatisch aus.

Schrauben durch den Montagewagen festziehen.

Sind die Schraubenmittenabstande der Fiihrungsschiene an der StoBstelle ungleich T und weichen vom Bohrab-
stand des Montagewagens ab, muss jede Schraube einzeln angezogen und anschlieBend zur nachsten Bohrung

verfahren werden.

Standard-Kugelwagen

= - =
Fest montiert \/\/) ) \/Q)
@ @®@ @0 9 o o @& &

(@ l::)

Fest montiert

® @

O

Montagewagen R1629
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Keilleiste

Keilleiste

Kugelschienen-
Seitenfixierung

» Werkstoff: Stahl
» Ausflhrung: briniert

7

Hinweis
» Montagehinweise 0,
beachten!
,Montageanleitung fir
Kugelschienenfiihrun-
gen“ bitte anfordern. &
4
Iy 8%15
A7
| | | I M ra
Hi| b - I hg | = /\
7 7 Pl L |
! o ! i o
ES » 1
| @ss T, =
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Keilleiste
GroBe Materialnummer MaBe (mm) Masse
A, E; H, L o;" Ss T T (kg)
15 R1619 200 01 12,0 6 10 957 M5x20 6,0 60 28,5 0,8
20
25
30
35
45 R1619 400 01 19,0 9 16 942 M8x25 9,0 105 51,0 2,0
55
65
1) Schraube O, nach DIN 6912
Keilleisten-Nut
GroBe MaBe (mm)
hy op h,* h,* 1,*0.08 o 1,201 "1 max '3 max Sg
15 3,5 12,5 15 27 14,9 21 0,4 0,5 M5
20 4,0 12,5 15 32 19,9 26 0,5 0,5 M5
25 4,0 12,5 15 35 22,9 29 0,8 0,5 M5
30 5,0 12,5 15 40 27,9 34 0,8 0,5 M5
35 6,0 12,5 15 46 33,9 40 0,8 0,5 M5
45 8,0 19,0 16 64 44,9 54 0,8 0,5 M8
55 10,0 19,0 16 72 52,9 62 1,2 0,5 M8
65 10,0 19,0 16 82 62,9 72 1,2 0,5 M8
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Kartonoffner

» Hilfsmittel zur Offnung der Verpackung von
Flihrungsschienen
» Vermeidet Verletzungsgefahren

Bestellangaben
Materialnummer R320105175

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Hydraulische Klemm- und Bremselemente Produktbeschreibung

Anwendungsbereiche Weitere Highlights
Klemmen » Anzahl der Klemmungen bis 1 Million.
» Bei Montagearbeiten und Stillstand der Maschine » Bis zu 2 000 Notaus-Bremsungen

mit Energie bei KBH » Beidseitiges Gewinde fiir Hydraulikanschluss
» Von schweren Handhabungssystemen » Massives und steifes Stahlgehause, chemisch vernickelt
» Klemmung von Maschinentischen von schwer » Hohe Positioniergenauigkeit

zerspanenden Bearbeitungszentren » Offnungsdruck 150 bar

» Integrierte Komplettabdichtung
Bremsen » Spezielle Druckmembrantechnologie flir hochste
» Unterstlitzung als Bremse fiir Linearmotoren Funktionssicherheit ohne Druckverlust und Leckage
» Von schweren Handhabungssystemen » Formschlissig integrierte und groBflachige Kontaktprofile
der Bremsbacken fiir hchste axiale Steifigkeit

Herausragende Eigenschaften » Super-Schwerlasttype
» Sehr hohe axiale Haltekrafte Besonderheiten KBH:
» Dynamische und statische Stabilisierung in Achsrichtung  » Geringes Schluckvolumen
» Schwerlastbremse » Kompakte Ausfiihrung, kompatibel zu DIN 645

» 10 Mio. Klemmzyklen (B10d-Wert)

ASicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen beachten.

Funktionsprinzip

Hydraulikdruck: 50 - 150 bar Hydraulikdruck: 0 bar

Klemmt und bremst mit Druck Entspannung mit Federkraft

Die groBflachigen Klemmprofile werden direkt durch das Eine vorgespannte Rickstellfeder ermdoglicht kurze Ent-
Hydraulikél iber ein Kolbenprinzip an die Freiflachen der spannungszyklen.

Kugelschiene gepresst.

KBH, FLS KBH, SLS

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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Zusatzinformationen

Hydraulik-Anschliisse

Die hydraulischen Klemmelemente sind mit HLP 46 werkseitig vorgefiillt. Der Hydraulikanschluss ist beidseitig ange-
bracht. Fir die Beaufschlagung genligt ein Anschluss. Auf besondere Sorgfalt ist bei dem Entliften der festen und flexib-
len Hydraulikzuleitungen zu achten, da Lufteinschliisse zu Beschadigungen der Dichtelemente fiihren kénnen.

Anschlusskonstruktion, Montage der Klemmelemente

Um nachteilige Auswirkungen, z. B. permanentes Schleifen an der Linearfiihrung zu vermeiden, muf3 die Anschlusskonst-
ruktion entsprechend ihrer Belastung und Anforderungen steif ausgelegt werden. Bei einer Schiefstellung der Klemmele-
mente kann es zur Berlihrung, zum Verschlei3 und damit zur Beschadigung der Linearfiihrung kommen.

Die werkseitige Voreinstellung ist auf die Linearfiihrung angepasst und darf bei der Montage nicht geandert werden.
Beachten Sie dazu unbedingt die Montageanleitungen zu den Klemm- und Bremselementen und den Linearfiihrungen.
Manche Federspeicherelemente sind mit einer Transportsicherung zwischen den Kontaktprofilen ausgestattet.

Diese ist bei der Montage durch Druckbeaufschlagung des Elementes zu entfernen. Bei der Wegnahme des Druckes,
muss immer die Transportsicherung oder die dazugehorige Linearfiihrung zwischen den Kontaktprofilen anliegen!

Die Klemmelemente ibernehmen keinerlei Fiihrungsfunktion. Der Austausch eines Flihrungswagens durch ein Klemmele-
ment ist daher nicht moglich. Die ideale Position des Klemmelementes befindet sich zwischen zwei Fihrungswagen.

Bei dem Einsatz von mehreren Klemmelementen, sollten diese auf beiden Fiihrungsschienen gleichmaBig

verteilt werden, um eine maximale Steifigkeit der Gesamtkonstruktion zu erreichen.

Schmierung
Bei Verwendung des vorgeschriebenen Druckmediums ist eine Schmierung nicht erforderlich.

Oberfliachenschutz
Alle Gehause der Klemmelemente sind chemisch vernickelt und haben daher einen bedingten Rostschutz. Teilbereiche

aus Aluminium sind entsprechend ihrer Anforderung chemisch vernickelt oder hartcoatiert.

B10d-Wert
Der B10d-Wert gibt die Anzahl von Schaltzyklen an, bis 10% der Komponenten gefdhrlich ausgefallen sind.

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Hydraulische Klemm- und Bremselemente, KBHY), FLS

FLS

Flansch Lang Standardho
R1619 .40 21

Hinweis

Passend fiir alle Kugelschienen SNS.

he

Klemmt und bremst mit Druck
» Max. Betriebsdruck hydraulisch:

» GroBe 25: 100 bar

» GroBe 35-65: 150 bar
» Temperatureinsatzbereich t: 0-70°C

Schmierhinweise

>

Erstbefiillung Hydrauli-
kol HLP46

Bei Verwendung anderer
Ole Vertraglichkeit
prifen

ASicherheitshinweise zZu

Klemm- und Brems-
elementen beachten.

A
SQ SQ ‘ G1a)
St Sl F
) ] 2
i [Lﬁ i N i i i ' ) H
| |IJ4\ — e [] ! ] r‘——l—” fg/ = —H‘n |
H, P | 2N + — | | ; | —
H ‘ 1 ‘ g | S \:‘$‘W‘> ) WIS 0 SN |
| D:6.® ‘
: U — m O =
C
| R (= _
. I i ] Montagehinweis
| . o .
| > Beidseitige Anschlagflache verwendbar
; . » Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.
/,@L, L@* — » Vor Inbetriebnahme Montageanleitung
\\»\7// Sk
| beachten.
| . . . . .
Bg/ By | érwwﬂ!wﬂ{b 777777 ELlE, » Kontrollieren, ob die Dichtlippen der Vorsatzdich-
1 : 1 tungen gleichmaBig an der Kugelschiene anliegen.
L Falls erforderlich, neu ausrichten.
S O—
O AT
i a) Hydraulikanschluss*) G, beidseitig
i b) Zusétzlich missen beide mittleren
| Befestigungsbohrungen verwendet werden!
T . T ) . o
—J : = Nur ein Anschluss nétig.
||‘ : ‘” Alle Anschliisse bei Anlieferung verschlossen.
***** e b)
Eq
GroéBe|Material- Haltekraft 2 |MaBe (mm) Schluckvol.”)| Masse
nummer (N) (kg)
A B By, H H E E E, F G, N® NS s, s, (cm3)
25 R1619 240 21 22003 70 92,0 102,3 36 29,5 57 45 40 8 1/8" 9 70 6,8 M8 0,6 1,10
35 R1619 340 21 570049 100 120,5 141,0 48 40,0 82 62 52 12 1/8" 12 10,2 8,6 M10 1,1 2,69
45 R1619 440 21 99004 120 155,0 178,0 60 50,0 100 80 60 15 1/8" 15 12,4 10,5 M12 1,8 5,20
55 R1619 540 21 13 7004| 140 184,0 209,0 70 57,0 116 95 70 16 1/8" 18 13,5 12,5 M14 2,4 8,40
65 R1619 640 21 22 7004| 170 227,0 264,0 90 76,0 142 110 82 20 1/4" 23 14,0 14,5 M16 3,8 17,30

1) Zimmer GmbH
2) Die Prifung erfolgt im montierten Zustand mit einer 6ligen
Schmierschicht (ISO-VG 68).

3) Bei

100 bar

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

4) Bei 150 bar
5) Von unten verschraubbar mit ISO 4762
6) Von unten verschraubbar mit DIN 7984
7) Pro Klemmvorgang
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Hydraulische Klemm- und Bremselemente, KBHY), SLS

SLS Schmierhinweise

Schmal Lang Standardhoéhe » Erstbeflillung Hydrauli-
R1619 .40 20 kol HLP46

Hinweis » Bei Verwendung anderer
Passend fur alle Kugelschienen SNS. Ole Vertraglichkeit
Klemmt und bremst mit Druck prifen

» Max. Betriebsdruck hydraulisch:

> GroBe 65: 150 bar A sicherheitshinweise zu
» Temperatureinsatzbereich t: 0—-70°C Klemm- und Brems-

elementen beachten.

G,

T
=
A
Y‘?
F\L:jq
_,J—\J
e _
V‘y
AN
i/
&
S

|
|
[ 3 Montagehinweis
} » Beidseitige Anschlagflache verwendbar
A A » Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.
Vv U W . .
\ » Vor Inbetriebnahme Montageanleitung
: beachten.
B. B R ! . » Kontrollieren, ob die Dichtlippen der Vorsatzdich-
3B pe—to—e B N . .
| tungen gleichmaBig an der Kugelschiene anliegen.
| . .
i Falls erforderlich, neu ausrichten.
|
A DN A
(¥ W
i a) Hydraulikanschluss*) G, beidseitig
i b) Zusitzlich miissen beide mittleren
I Befestigungsbohrungen verwendet werden!
‘ | *) Nur ein Anschluss nétig.
7”‘77‘77‘”7 b) Alle Anschliisse bei Anlieferung verschlossen.
Eq
GroéBe Material- Haltekraft 2 |MaBe (mm) Schluck- Masse
nummer (N) vol.4 (kg)
A BBy, H H E E F G, N; S| (cmd)
65 R1619 640 20 22 7003 126 227 264 90 76 76 120 20 1/4" 21 M16 3,8 14,40

1) Zimmer GmbH
2) Die Prifung erfolgt im montierten Zustand mit einer 6ligen Schmierschicht (ISO-VG 68).
3) Bei 150 bar

4) Pro Klemmvorgang
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Hydraulische Klemmelemente Produktbeschreibung

Anwendungsbereiche Weitere Highlights
» Klemmung von schweren Handhabungssystemen > Beidseitiges Gewinde fiir Hydraulikanschluss
» Klemmung von Maschinentischen von schwer » Massives und steifes Stahlgehause, chemisch vernickelt
zerspanenden Bearbeitungszentren » Hohe Positioniergenauigkeit
» Stufenlos regelbarer Druck von 50 - 150 bar
Herausragende Eigenschaften > Integrierte Komplettabdichtung
» Spezielle Druckmembrantechnologie flir hochste
» Sehr hohe axiale Haltekrafte Funktionssicherheit ohne Druckverlust und Leckage
» Kompakte Ausfiihrung, kompatibel zu DIN 645 » Formschlissig integrierte und groBflachige Kontaktpro-
» Dynamische und statische Stabilisierung in Achsrichtung file fir hochste axiale Steifigkeit

Besonderheiten KWH:
» 10 Mio. Klemmzyklen (B10d-Wert)

A Sicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen

beachten.
Funktionsprinzip
Hydraulikdruck: 50 - 150 bar Hydraulikdruck: 0 bar
Klemmt mit Druck Entspannung mit Federkraft
Die groBflichigen Klemmprofile werden direkt durch das Eine vorgespannte Riickstellfeder ermdoglicht kurze Ent-
Hydraulikol tGber ein Kolbenprinzip an die Freiflichen der spannungszyklen.

Kugelschiene gepresst.

- X

Modelliibersicht Zubehor hydraulische Klemmelemente

KWH, FLS KWH, SLS KWH, SLH

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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Hydraulische Klemmelemente KWH), FLS

FLS Flansch Lang Standardhéhe
R1619 .42 11
Hinweis
Passend fiir alle Kugelschienen SNS.
Klemmt mit Druck
» Max. Betriebsdruck hydraulisch:
» GroBe 25 - 30: 100 bar
» GroBe 35 - 65: 150 bar

» Temperatureinsatzbereich t: 0 — 70°C

Schmierhinweise

» Erstbefiillung Hydrauli-
kol HLP46

» Bei Verwendung anderer
Ole Vertraglichkeit
prifen

ASicherheitshinweise zZu
Klemm- und Brems-
elementen beachten.

A |
S, S, G1a)
S; Sy || F
‘ Ny %
| 4 [N I i i I
i ‘LLL =~ @ 1 - et *@} et h__
H A E I = L L —
H i Ll oSAe L
‘ AN AT AN
| | | O hssdd I
C ) : :
Montagehinweis
————— i . . .
s . » Beidseitige Anschlagflache verwendbar
T 3 3 » Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.
| » Vor Inbetriebnahme Montageanleitung
,;> {L} e beachten.
e };’ e » Kontrollieren, ob die Dichtlippen der Vorsatzdich-
‘ } ‘ tungen gleichmaBig an der Kugelschiene anliegen.
Ba Bi - Es|Es . .
| Falls erforderlich, neu ausrichten.
[
VAR N I LS
| a) Hydraulikanschluss* G, beidseitig
i b) Zusatzlich missen beide mittleren Befestigungsbohrungen verwendet werden!
= ! - *) Nur ein Anschluss nétig.
== | <= Alle Anschliisse bei Anlieferung verschlossen.
- b)
Eq
GroBe Material- Halte-|MaBe (mm) Schluck-| Masse
nummer kraft2) vol.”) (kg)
(N A B/ By, H H, E, E, E; F G, N5 NS s s, (cmd)
25 R1619 242 11| 22003 70 92,0 102,3 36 29,5 57 45 40 8,0 1/8" 9 7,0 6,8 M8 0,6 1,22
30 R1619 742 11| 30003 90 103,5 1154 42 350 72 52 44 10,5 1/8" 11 8,0 8,6 M10 0,7 2,09
35 R1619 342 11| 57004| 100 120,5 133,0 48 40,0 82 62 52 12,0 1/8" 12 10,2 8,6 M10 1,1 2,69
45 R1619 442 11| 99004| 120 155,0 170,0 60 50,0 100 80 60 15,0 1/8" 15 12,4 10,5 M12 1,8 5,32
55 R1619 542 11| 13 7004| 140 184,0 201,0 70 57,0 116 95 70 16,0 1/8" 18 13,5 12,5 M14 2,4 8,40
65 R1619 642 11| 22 7004| 170 227,0 256,0 90 76,0 142 110 82 20,0 1/4" 23 14,0 14,5 M16 3,8 17,30

1) Zimmer GmbH
2) Die Prifung erfolgt im montierten Zustand mit einer 6ligen

Schmierschicht (ISO-VG 68). Zulassige Haltekraft =& 173
3) Bei 100 bar

4) Bei 150 bar

5) Von unten verschraubbar mit ISO 4762
6) Von unten verschraubbar mit DIN 7984
7) Pro Klemmvorgang

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Hydraulische Klemmelemente KWH), SLS

SLS Schmal Lang Standardhéhe
R1619 .42 51 Schmierhinweise

» Erstbeflillung Hydrauli-
kol HLP46

» Bei Verwendung anderer
Ole Vertraglichkeit

Hinweis

Passend fir alle Kugelschienen SNS.

Klemmt mit Druck

» Max. Betriebsdruck hydraulisch:
> GréBe 25 — 45: 100 bar priifen
» GroBe 55 - 65: 150 bar

» Temperatureinsatzbereich t: 0 = 70°C

ASicherheitshinweise zZu
Klemm- und Brems-

elementen beachten.

A
G,a)
F
W oed— i |
H, < 10 <> :
H el i
NZAQNZ i
i
,,,,,,,,,,, b)_|
I G
| \ Montagehinweis
} » Beidseitige Anschlagflache verwendbar
9 O O > Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.
: » Vor Inbetriebnahme Montageanleitung
} beachten.
Bs B A L |l . . . . .
8 = & r & Es » Kontrollieren, ob die Dichtlippen der Vorsatzdichtun-
| gen gleichmaBig an der Kugelschiene anliegen.
|
-~ PN PN Falls erforderlich, neu ausrichten.
NN QAN
|
i a) Hydraulikanschluss*) G, beidseitig
i ! ) b) Hydraulikanschluss*) G, beidseitig bei GroBe 25 - 30
T T | c) Zusétzlich miissen beide Befestigungsbohrungen verwendet werden!
***** i c) *) Nur ein Anschluss nétig.
Eq Alle Anschlisse bei Anlieferung verschlossen.
GréBe | Material- Halte- | MaBe (mm) Schluckvol.? Masse
nummer kraft? (kg)
(N) A B, Biax H H, E E F G, N, S, (cm3)
25 R1619 242 51 1 6003 48 92,0 102,3 36 29,5 35 50 8 1/8" 8 M6 0,6 1,22
30 R1619 742 51 30003 60 103,5 1154 42 35,0 40 60 9 1/8" 8 M8 0,7 2,09
35 R1619 342 51 35003 70 120,5 134,0 48 40,0 50 72 12 1/8" 13 M8 1,1 2,02
45 R1619 442 51 7 4003 86 155,0 170,0 60 50,0 60 80 15 1/8" 15 M10 1,8 4,00
55 R1619 542-51 [13 7004 | 100 184,0 201,0 70 57,0 75 95 16 1/8" 18 M12 2,4 6,10
65 R1619 642 51 |22 7004 126 227,0 256,0 90 76,0 76 120 20 1/4" 21 M16 3,8 14,40

1) Zimmer GmbH

2) Die Priifung erfolgt im montierten Zustand mit einer 6ligen Schmierschicht (ISO-VO 68). Zulassige Haltekraft <& 173
3) Bei 100 bar

4) Bei 150 bar

5) Pro Klemmvorgang

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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Hydraulische Klemmelemente KWH), SLH

SLH Schmal Lang Hoch
R1619 .42 31 Schmierhinweise
Hinweis » Erstbefiillung Hydrauli-
Passend fiir alle Kugelschienen SNS. kdl HLP46
Klemmt mit Druck » Bei Verwendung anderer
» Max. Betriebsdruck hydraulisch: Ole Vertraglichkeit
» GroBe 25 - 45 : 100 bar prifen
» GroBe 55 : 150 bar
» Temperatureinsatzbereich t: 0 — 70°C A sicherheitshinweise zu
Klemm- und Brems-

elementen beachten.

A
G,
F
B i
[ / < [
N d W eed— L
H @ ‘ 10 ‘
HIH ‘ 7NN ‘
| |
I b)__
O Gi
I [l . .
: Montagehinweis
| > Beidseitige Anschlagflache verwendbar
A A A . : ;
& @)’ o » Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.
: » Vor Inbetriebnahme Montageanleitung
: beachten.
B3 By {-o—— B &—- |Eo » Kontrollieren, ob die Dichtlippen der Vorsatzdich-
% tungen gleichmaBig an der Kugelschiene anliegen.
! Falls erforderlich, neu ausrichten.
AN A AN
V7 W W
} a) Hydraulikanschluss* G, beidseitig
I b) Hydraulikanschluss*) G, beidseitig bei GréBe 25 - 30
‘ 1 ‘ c) Zusatzlich missen beide mittleren Befestigungsbohrungen verwendet werden!
; : ; *) Nur ein Anschluss nétig.
,”L,,L,,J“, C) Alle Anschliisse bei Anlieferung verschlossen.
Eq
GroBe |Material- Halte-|MaBe (mm) Schluck- Masse
nummer kraft? vol.% (kg)
(N) A B, By, H H E, E, F G, N, S, (cm3)
25 R1619 242 31 1 6003 48 92,0 102,3 40 33,5 35 50 12 1/8" 12 M6 0,6 1,10
30 R1619 742 31| 3 0003 60 103,5 1154 45 38,0 40 60 12 1/8" 11 M8 0,7 1,90
35 R1619 342 31| 35003 70 120,5 134,0 55 47,0 50 72 18 1/8" 13 M8 1,1 2,46
45 R1619 442 31| 7 4003 86 155,0 170,0 70 60,0 60 80 24 1/8" 18 M10 1,8 4,95
55 R1619 542 31| 13 7004 100 184,0 201,0 80 67,0 75 95 26 1/8" 19 M12 2,4 7,90

1) Zimmer GmbH

2) Die Prifung erfolgt im montierten Zustand mit einer 6ligen Schmierschicht (ISO-VO 68). Zulassige Haltekraft =& 173
3) Bei 100 bar

4) Bei 150 bar

5) Pro Klemmvorgang
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Pneumatische Klemm- und Bremselemente Produktbeschreibung

Anwendungsbereiche

Klemmen

» Bei Druckausfall

» Bei Montagearbeiten und Stillstand der Maschine
ohne Energie

» Von Maschinentischen von Bearbeitungszentren

» Von Z-Achsen Positionierung in der Ruhestellung

Bremsen

» Bei Energieausfall

» Bei Druckabfall

» Unterstiitzung der Notaus-Funktion

» Unterstlitzung als Bremse flir Linearmotoren

Herausragende Eigenschaften

» Klemmt und bremst durch Federenergiespeicher

» Formschlissig integrierte Kontaktprofile flir hochste
axiale und horizontale Steifigkeit, dadurch ausgezeich-
nete Bremswirkung

» Dynamische und statische Stabilitat in Achsrichtung

Besonderheiten MBPS/UBPS:
» 5 Mio. Klemmzyklen (B10d-Wert)

ASicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen beachten.

Funktionsprinzip

Luftdruck: O bar

Klemmt und bremst mit Federkraft

Bei Druckabfall entsteht die Klemm- oder Bremswirkung
Gber ein dual wirkendes Keilschiebergetriebe mit je einem
Federpaket (Federenergiespeicher).

Ein integriertes Schnellentliiftungsventil sorgt fir kurze
Reaktionszeiten.

Luftdruck: 4,5 - 8 bar (MBPS)
5,5 - 8 bar (UBPS)
Entspannung mit Luftdruck
Die Klemmprofile werden durch die Druckluft auseinander
gehalten.
» Freies Verfahren moglich

.
-

L
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Weitere Highlights

vV VvV VvV VvV VvYVYyyYy

Anzahl der Klemmungen bis 1 Million

Bis zu 2 000 Notaus-Bremsungen

Integrierte Komplettabdichtung

Hohe Dauerleistung

Hohe Positioniergenauigkeit

Mechanisches Keilschiebergetriebe

Massives und steifes Stahlgehause, chemisch vernickelt
Geringer Luftverbrauch

Wartungsfrei

MBPS

Klemm- und Bremselemente | Kugelschienenfiihrungen 183

Besonderheiten MBPS:

>
>

>

Klemm- und Bremselement mit kurzer Bauform
Aufsatze mit jeweils drei in Reihe geschalteten Kolben
in Verbindung mit starken Federn bewirken Haltekrafte
bis 3 800 N bei nur 4,5 bar Offnungsdruck.

5 Mio. Klemmzyklen (B10d-Wert)"

Besonderheiten UBPS:

>

v

1)

Sehr hohe axiale Haltekrafte bis 7 700 N bei 5,5 bar
Offnungsdruck mit starkem Federenergiespeicher.
Haltekrafterhéhung bis 9 200 N durch zusatzliche
Luftbeaufschlagung am Plus-Luftanschluss

Extrem geringer Luftverbrauch

Kompakte Ausflihrung, kompatibel zu DIN 645

5 Mio. Klemmzyklen (B10d-Wert)™"

bei PLUS-Anschluss wird B10d-Wert nicht erreicht

UBPS

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Pneumatische Klemm- und Bremselemente MBPSV

R1619 .40 31

Hinweis
Passend fiir alle Kugelschienen SNS.

Klemmt und bremst drucklos
(Federenergie)

» Offnungsdruck min. 4,5 bar

» Max. Betriebsdruck pneumatisch: 8 bar
» Temperatureinsatzbereich t: 0 - 70°C

Montagehinweis

» Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.

» Nur gereinigte und geoélte Luft verwenden. Die vorge-
schriebene FiltergréBe liegt bei 25 uym.

» Vor Inbetriebnahme Montageanleitung beachten.

» Kontrollieren, ob die Dichtlippen der Vorsatzdichtungen
gleichmaBig an der Kugelschiene anliegen. Falls erfor-
derlich, neu ausrichten.

Schaltung? bei Standard-Luftanschluss

b) a) ASicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen
beachten.
E
H
i
11 3
a) Luftanschluss
b) Schnellentliftung
Nennweite: min. 6 mm
GroBe Materialnummer Haltekraft Luftverbrauch (Normalliter)
Federenergie? Luftanschluss
(N) (dm3/Hub)
20 R1619 840 31 1 000 0,034
25 R1619 240 31 1 300 0,048
30 R1619 740 31 2 000 0,065
35 R1619 340 31 2 600 0,093
45 R1619 440 31 3600 0,099
55 R1619 540 31 4700 0,244
65 R1619 640 31 4700 0,244

1) Zimmer GmbH
2) Haltekraft durch Federenergie bei 6 bar. Die Priifung erfolgt im montierten Zustand mit einer 6ligen Schmierschicht (ISO-VG 68).

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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MBPS
d) e) d) b) Fa
A Fa ‘
NS F3 A\ ay | F1
Ho ; 2Ry . & N
H|H - I N\ E
| | \
3 \ii/ El
| |
©) G,
DQ E1 f) E1
[/ == 7 ——| WTiw —
I . I
! i !
0 I
| | |
P ! o GroBe 55 - 65
. | | | :
{ I I I }
| ; |
o i
of O | P
B2 B i : i Es
oA A
! N2 W 1
| | 1 Es
I T } ! t;
e
B, I T
| } i
| 17777 I
a) Luftanschluss*) G, beidseitig fiir
Offnungsdruck
b) Schnellentliftung beidseitig
c) Einstellschraube beidseitig
d) Entliftung beidseitig
e) Distanzplatte (Zubehor)
f) Kolben
g) Federspeicher
*) Nur ein Anschluss nétig.
Alle Anschliisse bei Anlieferung verschlossen.
GroBe MaBe (mm) Masse
A A, B B, B,,aox D4y D, E; E, E, F, F, Fs F, G, H H11) H, N, S, (kg)
20 66 45,7 44 19,0 94,5 16 18 20 - 22,0 5,5 155 6,0 355 M5 30 25,8 16,2 8,6 M6 0,7
25 75 49,0 44 21,0 93,9 22 22 20 - 21,0 6,5 16,5 7,0 34,7 M5 36 32,5 20,0 8,0 M6 1,0
30 90 58,0 47 29,0 107,5 25 25 22 - 23,0 7,2 30,5 7,2 40,0 M5 42 38,5 24,0 9,0 M8 1,8
35 100 68,0 46 27,7 106,2 28 28 24 - 245 9,0 19,0 9,5 38,0 G1/8" 48 42,0 26,5 10,0 M8 1,9
45 120 78,8 49 32,2 113,7 30 30 26 - 24,5 15,0 31,1 12,2 41,6 G1/8" 60 52,0 35,5 15,0 M10 2,3
55 140 97,0 62 41,0 144,5 39 39 38 38 12,0 11,0 23,0 11,0 40,0 M5 70 59,0 38,0 18,0 M10 3,7
65 150 106,0 62 41,0 145,0 39 38 38 38 12,0 16,0 23,0 16,0 40,0 M5 90 75,5 53,5 18,0 M10 4,2

1) Kugelwagen .H. (...Hoch...) Distanzplatte nétig.
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Pneumatische Klemm- und Bremselemente UBPSY

Schaltung?)

bei Standard-Luftanschluss

Schaltung®

bei Plus-Luftanschluss

b)

a) Luftanschluss
b) Luftfilter

Nennweite: min. 6 mm

a) Luftanschluss

b) Plus-Luftanschluss
Nennweite: min. 6 mm

R1619 .40 51

Sehr hohe axiale Haltekrafte durch drei in Reihe geschal-
tete Kolben und starkem Federenergiespeicher; Halte-
krafterhohung durch zusatzliche Luftbeaufschlagung am
Plus-Luftanschluss

Hinweis
Passend fiir alle Kugelschienen SNS.

Klemmt und bremst drucklos (Federenergie)
» Offnungsdruck min. 5,5 bar

» Max. Betriebsdruck pneumatisch: 8 bar

» Temperatureinsatzbereich t:0 - 70°C

Montagehinweis

» Beidseitige Anschlagflache verwendbar.

» Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.

» Nur gereinigte und geolte Luft verwenden. Die vorge-
schriebene FiltergréBe liegt bei 25 uym.

» Vor Inbetriebnahme Montageanleitung beachten.

» Kontrollieren, ob die Dichtlippen der Vorsatzdichtungen
gleichmaBig an der Kugelschiene anliegen. Falls erfor-
derlich, neu ausrichten.

ASicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen
beachten.

GroBe Materialnummer Haltekraft Luftverbrauch (Normalliter)
Federenergie? mit Plus-Luftanschluss® Luftanschluss Plus-Luftanschluss
(N) (dm3/Hub)

(N) (dm3/Hub)

25 R1619 240 51 1500 2 650 0,080 0,165
30 R1619 740 51 2 500 3 300 0,111 0,274
35 R1619 340 51 2 800 3 800 0,139 0,303
45 R1619 440 51 5200 7 600 0,153 0,483
55 R1619 540 51 7 700 9 200 0,554 0,952

1) Zimmer GmbH

2) Haltekraft durch Federenergie. Die Priifung erfolgt im montierten Zustand mit einer 6ligen Schmierschicht (ISO-VG 68).
3) Haltekrafterhéhung durch zusatzliche Luftbeaufschlagung am Plus-Luftanschluss mit 6,0 bar. Schaltung tber 5/2- oder 5/3-Wegeventil.

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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UBPS
A F
d) 4
S 2 F3
SQ 83 F2
\
A T e e e s . -
i A Ns H—o—o
: @D ‘ ‘ I=={1] "‘J 3 ‘ ‘ I 1)= =
H| Hi1 ! \ /\ ==
N 1 i Iy i
Nwa = —
3 | |
f) e) c) - G1a) 7GQb)
g) 77777 = g)
- o ||‘ i ‘” R a) Luftanschluss®) G, beidseitig fiir Offnungsdruck
= | —1/ b) Anschluss*) G, beidseitig fir Plus-Luftanschluss oder Luftfilter
| c) Einstellschraube beidseitig
I d) Distanzplatte (Zubehor)
1 e) Entliiftung beidseitig
‘ : f) Luftfilter: Anschluss G, (beidseitig moglich)
VanN : /any g) Es miissen mindestens zwei mittlere Befestigungsbohrungen
[
QJ 7@ ~ verwendet werden!
i *) Nur ein Anschluss nétig.
o [ o E3 Alle Anschliisse bei Anlieferung verschlossen.
B.B.| E s W W
3|P1] k2 Nz \fj 4
|
]
o o) o
—@ - & E,
1
m ! mn
7 | 7
i
T— ! — 5\}
I
|
) I X
Ee
Eq
GréBe |[MaBe (mm)
A B1 B3 max E1 E2 E3 EG E7 I:1 F2 F3 F4
25 70 99 115,1 57 45 20 20 49,5 6,5 11 34,3 59,0
30 90 109 128,7 72 52 22 22 54,5 6,5 11 40,8 66,5
35 100 109 131,0 82 62 26 24 54,5 8,0 11 40,8 66,5
45 120 197 220,1 100 80 30 98,5 12 32 167 106,5
55 140 197 221,6 116 95 35 98,5 13 32 165 103,5
GroBe (MaBe (mm) Masse
G, G, H H11) N, N, S, S, X sSwW (kg)
25 M5 M5 36 31 7 7 M8 M6 5,5 a8, SW7 1,20
30 M5 M5 42 37 8 8 M10 M8 5,5 a8, SW7 1,80
35 G1/8" G1/8" 48 42 10 10 M10 M8 6,5 215, SW13 2,25
45 G1/8“ G1/8“ 60 52 12 M12 6,5 15, SW13 6,20
55 G1/8“ G1/8“ 70 60 14 M14 6,5 15, SW13 9,40

1) Kugelwagen .H. (...Hoch...) Distanzplatte notig. Auf Anfrage lieferbar.
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Pneumatische Klemmelemente Produktbeschreibung

Besonderheiten MK:

Anwendungsbereiche

» Pneumatische Klemmung von Maschinenachsen
» Tischtraversen in der Holzindustrie
» Positionierung von Hubwerken

Herausragende Eigenschaften

» Hohe axiale Haltekrafte bei kurzer Bauform

» Dynamische und statische Stabilitat in Achsrichtung

» Einfaches Prinzip der mechanischen Umgriffklemmung
bei LCP und LCPS mit glinstigem Preis-Leistungs-Ver-
haltnis

Weitere Highlights

Einfache Montage

Stahlgehause chemisch vernickelt
Hohe axiale und horizontale Steifigkeit
Prazise Positionierung

vvyYyy

ASicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen
beachten.

Funktionsprinzip

>

>

Klemmt mit Druck (pneumatisch). Die Klemmprofile
werden durch Druckluft Gber ein dual wirkendes Keil-
schiebergetriebe an die Stegflachen der Kugelschiene
gedrickt.

Stufenlos regelbarer Druck von 4 - 8 bar
Entspannung mit Federkraft. Eine vorgespannte Riick-
stellfeder ermoglicht kurze Entspannungszyklen.

5 Mio. Klemmzyklen (B10d-Wert)

Besonderheiten MKS:

>

>
»
>

Klemmt drucklos (mit Federenergie) bei Druckabfall
Uber das dual wirkende Keilschiebergetriebe mit zwei
Federpaketen

Ein integriertes Schnellentliftungsventil sorgt fir
kurze Reaktionszeiten

Hohere Haltekraft durch Plus-Luftanschlus
Entspannung pneumatisch. Offnungsdruck 5,5 - 8 bar
5 Mio. Klemmzyklen (B10d-Wert) *)

Besonderheiten LCP:

>

v

Klemmt mit Druck (pneumatisch) durch mechanische
Umgriffklemmung

Stufenlos regelbarer Druck von 5,5 - 8 bar

Kurze Entspannungszyklen

Entspannung mit Federkraft. Eine vorgespannte Riick-
stellfeder ermoglicht kurze Entspannungszyklen.

Besonderheiten LCPS:

>

Klemmt drucklos (mit Federenergie) durch mechani-
sche Umgriffklemmung mit einem Federpaket
(Federenergiespeicher)

Offnungsdruck 5,5 - 8 bar (pneumatisch)

Hohere Haltekraft durch Plus-Luftanschluss
Entspannung mit Luftdruck.

*) bei Plus Luftanschluss wird der B10d-Wert nicht erreicht.

ndi R

L

Klemmung mit Luftdruck oder Federkraft
» Klemmprofile werden an die Stegflachen der Kugel-
schiene gedriickt.

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

Entspannung mit Luftdruck oder Federkraft
» Die Klemmprofile werden auseinander gehalten.
» Freies Verfahren moglich
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Modelliibersicht Zubehor pneumatische Klemmelemente

MK MKS

LCP LCPS
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Pneumatische Klemmelemente MK

Schaltung?

bei Standard-Luftanschluss

a)

R1619 .42 60

Hinweis

Passend flir alle Kugelschienen SNS.

R1619 .42 62

Hinweis

Passend fiir alle Kugelschienen BNS.

Klemmt mit Druck

» Max. Betriebsdruck pneumatisch: 8 bar

» Temperatureinsatzbereich t: 0 - 70°C

Montagehinweis

» Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.

» Nur gereinigte und gedlte Luft verwenden. Die vorge-
schriebene FiltergroBe liegt bei 25 um.

» Vor Inbetriebnahme Montageanleitung beachten.

ASicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen

—: beachten.
a) Luftanschluss
b) Luftfilter
Nennweite:
GréBe 15 - 20: min. 4 mm
GroBe 25 - 65: min. 6 mm
GroBe Materialnummer Haltekraft Luftverbrauch (Normalliter)
pneumatisch? Luftanschluss
(N) (dm3/Hub)
15 R1619 142 60 650 0,011
20 R1619 842 60 1000 0,019
25 R1619 242 60 1200 0,021
30 R1619 742 60 1750 0,031
35 R1619 342 60 2 000 0,031
45 R1619 442 60 2 250 0,041
55 R1619 542 60 2 250 0,041
65 R1619 642 60 2 250 0,041
20/40 R1619 842 62 650 0,019
25/70 R1619 242 62 1200 0,021
35/90 R1619 342 62 2 000 0,031

1) Zimmer GmbH

2) Haltekraft bei 6 bar. Die Priifung erfolgt im montierten Zustand mit einer 6ligen Schmierschicht (ISO-VG 68).
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N/ | =\aN=
L ; e) i
X c) a)
I - S
52 ] i | ;
& I & a) Luftanschluss*) M5 beidseitig fiir Offnungsdruck
@ 1 {D 681 SW7 b) Anschluss*) M5 beidseitig fir Luftfilter
Bl E : c) Einstellschraube beidseitig
2 | d) Distanzplatte (Zubehor) fir MK
AN 1 ahY e) Luftfilter: Anschluss M5 (beidseitig moglich)
\ I £\
J *) Nur ein Anschluss nétig.
E3 ,H‘, ,,,,,,,,,, \ ,,,,,,,, ,,‘”, Alle Anschlisse bei Anlieferung verschlossen.
E4
GroBe MaBe (mm) Masse
A B E, E, E, F, F, Fy F, H H11) N, S, X (kg)
15 55 39 15 15 15,5 5,6 34,0 16,1 34,0 24 20,8 4,5 M4 6,5 0,25
20 66 39 20 20 9,0 4.5 17,3 6,0 34,5 30 27,0 6,0 M6 5,5 0,36
25 75 35 20 20 5,0 7,0 17,5 7,0 30,0 36 32,5 8,0 M6 5,5 0,45
30 90 39 22 22 8,5 8,5 15,0 10,3 24,5 42 38,5 9,0 M8 5,5 0,72
35 100 39 24 24 7,5 11,0 14,5 12,0 24,5 48 44,0 10,0 M8 5,5 0,88
45 120 49 26 26 11,5 14,5 19,5 14,5 29,5 60 52,0 15,0 M10 5,5 1,70
55 128 49 30 30 9,5 17,0 19,5 17,0 29,5 70 57,0 15,0 M10 5,5 1,95
65 138 49 30 30 9,5 14,5 19,5 14,5 29,5 90 73,5 20,0 M10 5,5 2,68
20/40 80 39 20 20 15,5 5,0 4,5 5,0 31,0 27 23,5 4,5 M4 5,5 0,37
25/70 120 35 50 20 5,0 7,0 17,5 9,0 30,0 35 32,5 8,0 M6 5,5 0,62
35/90 156 42 60 20 9,5 11,5 18,0 14,0 36,5 50 45,5 10,0 M10 5,5 0,88

1) Kugelwagen .H. (...Hoch...) Distanzplatte notig
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Pneumatische Klemmelemente MKS1)

R1619 .40 60

Hinweis
Passend fir alle Kugelschienen SNS.

R1619 .40 62

Hinweis
Passend flr alle Kugelschienen BNS.

Klemmt drucklos (Federenergie)
» Offnungsdruck min. 5,5 bar
» Max. Betriebsdruck pneumatisch: 8 bar

Schaltung? Schaltung? » Temperatureinsatzbereich t: 0 - 70°C
bei Standard-Luftanschluss bei Plus-Luftanschluss
Montagehinweis
N b ) b » Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.
a a .. . .
\ » Nur gereinigte und geoélte Luft verwenden. Die vorge-
B ¢ B @/ schriebene FiltergréBe liegt bei 25 ym.
= /J) : = p <!> { . .
I—] 1\ | I—] [/1 ' il » Vor Inbetriebnahme Montageanleitung beachten.
=N/ =\
i - i -
‘ 2 e A\ sicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen
w 5¢1 / beachten.
a) Luftanschluss a) Luftanschluss
b) Luftfilter b) Plus-Luftanschluss
Nennweite: Nennweite:
GroéBe 15 - 20: min. 4 mm GroBe 15 - 20: min. 4 mm
GroBe 25 - 65: min. 6 mm GroBe 25 - 65: min. 6 mm
GroBe Materialnummer Haltekraft Luftverbrauch (Normalliter)
Federenergie? mit Plus-Luftan- Luftanschluss Plus-Luftanschluss
schluss3 (dm3/Hub)
(N) (N) (dm3/Hub)
15 R1619 140 60 400 1050 0,011 0,035
20 R1619 840 60 600 1300 0,019 0,063
25 R1619 240 60 750 1500 0,021 0,068
30 R1619 740 60 1 050 2 200 0,031 0,121
35 R1619 340 60 1250 2 200 0,031 0,129
45 R1619 440 60 1450 3 300 0,041 0,175
55 R1619 540 60 1450 3 300 0,041 0,175
65 R1619 640 60 1450 3 300 0,041 0,175
20/40 R1619 840 62 400 1 050 0,019 0,063
25/70 R1619 240 62 750 1950 0,021 0,068
35/90 R1619 340 62 1250 2 200 0,031 0,129

1) Zimmer GmbH
2) Haltekraft durch Federenergie. Die Priifung erfolgt im montierten Zustand mit einer 6ligen Schmierschicht (ISO-VG 68).
3) Haltekrafterhohung durch zusatzliche Luftbeaufschlagung am Plus-Luftanschluss mit 6,0 bar. Schaltung tber 5/2- oder 5/3-Wegeventil.
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@ i @ a) Luftanschluss*) M5 beidseitig fiir Offnungsdruck
B \ b) Anschluss*) M5 beidseitig fir Plus-Luftanschluss oder
Es } 3 @8, SW7 Luftfilter
B, ) 1 o) c) Einstellschraube beidseitig
! N ‘ N ‘ d) Distanzplatte (Zubehér) fir MKS
Es : |” 1 ‘” : e) Luftfilter: Anschluss M5 (beidseitig méglich)
| N e N | *) Nur ein Anschluss nétig.
i 1 i Alle Anschliisse bei Anlieferung verschlossen.
D ;
GroBe MaBe (mm) Masse
A A, B By nax D E, E, E, F, F, Fsy F, H H11) H, N, S, X (kg)
15 55 34,0 39 58,5 16 15 15 15,5 16,1 34,0 5,6 34,0 24 20,8 11,6 45 M4 6,5 0,29
20 66 43,0 39 61,5 20 20 20 9,0 6,0 345 4,5 17,3 30 27,0 155 6,0 M6 5,5 0,41
25 75 49,0 35 56,5 22 20 20 50 7,0 30,0 7,0 17,5 36 32,5 20,0 80 M6 5,5 0,50
30 90 58,0 39 68,5 25 22 22 8,5 10,3 24,5 8,5 15,0 42 38,5 24,0 9,0 M8 5,5 0,81
35 100 68,0 39 67,5 28 24 24 7,5 12,0 24,5 11,0 14,5 48 44,0 28,0 10,0 M8 5,5 1,00
45 120 78,8 49 82,5 30 26 26 11,5 14,5 29,5 14,5 19,5 60 52,0 355 15,0 M10 5,5 1,84
55 128 86,8 49 82,5 30 30 30 95 17,0 29,5 17,0 19,5 70 57,0 40,0 15,0 M10 5,5 2,08
65 138 96,8 49 82,5 30 30 30 9,5 14,5 29,5 14,5 19,5 90 73,5 55,0 20,0 M10 5,5 2,86
20/40 80 59,0 39 58,5 16 20 20 155 5,0 31,0 5,0 4,5 27 23,5 14,0 45 M4 55 0,39
25/70 120 94,0 35 56,5 22 50 20 5,0 9,0 30,0 7,0 17,5 35 32,5 20,0 80 M6 5,5 0,68
35/90 156 124,0 42 70,5 28 60 20 9,5 14,0 36,5 11,5 18,0 50 45,5 30,0 10,0 M10 5,5 0,89

1) Kugelwagen .H. (...Hoch...) Distanzplatte notig
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Pneumatische Klemmelemente LCP)

Schaltung?

bei Standard-Luftanschluss

b)

R1619 .42 74

Hinweis

Passend fiir alle Kugelschienen SNS.

Klemmt mit Druck

» Max. Betriebsdruck pneumatisch:

8 bar

» Temperatureinsatzbereich t: 0-60°C

Montagehinweis

» Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.

» Nur gereinigte und geélte Luft verwenden. Die vorge-
schriebene FiltergréBe liegt bei 25 ym.

» Vor Inbetriebnahme Montageanleitung

beachten.

ASicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen

E ; beachten.
nhkwyaln
=5 =
— )
I : |
2I
|
ST
a) Luftanschluss
b) Luftfilter
Nennweite:
GréBe 15 - 20: min. 4 mm
GroBe 25 - 65: min. 6 mm
GroBe Materialnummer Haltekraft Luftverbrauch (Normalliter)
pneumatisch? Luftanschluss
(N) (dm3/Hub)
25 R1619 242 74 850 0,015

1) Zimmer GmbH

2) Haltekraft bei 6 bar. Die Priifung erfolgt im montierten Zustand mit einer oligen Schmierschicht (ISO-VG 68).
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82 a) Luftanschluss*) M5 beidseitig fiir Offnungsdruck
b) Anschluss*) M5 beidseitig fiir Luftfilter
c) Einstellschraube beidseitig
d) Distanzplatte (Zubehor)
e) Luftfilter: Anschluss M5 (beidseitig moglich)
*) Nur ein Anschluss nétig.
Alle Anschliisse bei Anlieferung verschlossen.
GroBe MaBe (mm) Masse
A B E, E, E, F, F, Fy F, H H11) H, N, S, X (kg)
25 61,4 41 23,9 9,5 9,75 6,5 36,0 6,5 24,5 36,0 32,5 24,55 7,7 M5 6,5 0,27

1) Kugelwagen .H. (...Hoch...) Distanzplatte notig.
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Pneumatische Klemmelemente LCPSY

R1619 240 71

Hinweis
Passend flir alle Kugelschienen SNS.

Klemmt drucklos (Federenergie)

» Offnungsdruck min.: 5,5 bar

» Max. Betriebsdruck pneumatisch 6,5 bar
» Temperatureinsatzbereich t: 0 - 60°C

Montagehinweis
» Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.

» Nur gereinigte und gedlte Luft verwenden. Die vorge-

Schaltung? schriebene FiltergréBe liegt bei 25 pm.
bei Standard-Luftanschluss » Vor Inbetriebnahme Montageanleitung
beachten.
a
ASicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen
= beachten.
I
=
=
i 7
| 2
ST
a) Luftanschluss
b) Luftfilter
Nennweite:
GroBe 25: min. 6 mm
GroBe Materialnummer Haltekraft Luftverbrauch (Normalliter)
Federenergie? Luftanschluss
(N) (dm3/Hub)
25 R1619 240 71 600 0,015

1) Zimmer GmbH
2) Haltekraft durch Federenergie. Die Priifung erfolgt im montierten Zustand mit einer 6ligen Schmierschicht (ISO-VG 68).
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: a) Luftanschluss* M5 beidseitig fiir Offnungsdruck
‘ D b) Anschluss*) M5 beidseitig fiir Luftfilter
c) Einstellschraube beidseitig
d) Distanzplatte (Zubehor)
e) Luftfilter: Anschluss M5 (beidseitig méglich)
*) Nur ein Anschluss nétig.
Alle Anschliisse bei Anlieferung verschlossen.
GroBe MaBe (mm) Masse
A A, B Bjnax D E, E, E, F, F, Fsy F, H H11) H, H, N, S, X (kg)
25 61,4 24,4 41 62,5 22 23 9,5 9,75 4,7 23 4,7 36,0 36 28 15,5 21 7 M5 6,5 0,37

1) Kugelwagen .H. (...Hoch...) Distanzplatte nétig.
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Hand-Klemmelemente, Produktbeschreibung

Anwendungsbereiche Weitere Highlights

» Tischtraversen und Schlitten » Frei justierbarer Handklemmhebel

» Breitenverstellung » Symmetrische Krafteinleitung auf Kugelschiene (iber
» Anschlage schwimmend gelagerte Kontaktprofile

» Positionieren an optischen Geraten und Messtischen » Préazise Positionierung

» Haltekrafte bis 2 000 N
Herausragende Eigenschaften

Distanzplatte
» Einfache und sichere Konstruktion in kompakter Bau-
form Passend flir Montage mit Kugelwagen hoch
» Manuell betatigtes Klemmelement ohne Hilfenergie SNH R1621 und SLH R1624.

Besonderheiten HK:
» 500.000 Klemmzyklen (B10d-Wert)

ASicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen beachten.

Modelliibersicht Zubehor Hand-Klemmelemente, Distanzplatte

HK HK Distanzplatte

Fiir Klemmelemente MK, MKS
und HK

Klemmt mit manuellem Druck
Die Klemmprofile werden durch den Handhebel an die Stegflachen der
Kugelschiene gedrickt.

Druck durch Handhebel Handhebel ausgerastet

.
= [De O @

)
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R1619 .42 82

Hinweis

Passend fiir alle Kugelschienen SNS.

Manuelle Klemmung
» Temperatureinsatzbereich t: 0 - 70°C

Montagehinweis

» Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.
» Vor Inbetriebnahme Montageanleitung

beachten.
GroBe | Materialnummer I'("alft‘z; Anziehdrehmoment ) sicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen
ra(,t\,) (Nm) beachten.
15 R1619 142 82 1200 4
20 R1619 842 82 1200 5
25 R1619 242 82 1200 7
30 R1619 742 82 2 000 15
35 R1619 342 82 2 000 15
45 R1619 442 82 2 000 15
55 R1619 542 82 2 000 22
65 R1619 642 82 2 000 22
HK -
Eq
X b) X
' A T L | S,
a) ‘
AT AR
r—————r——r——l: _____ \;J i \;J ~ 7
A0 N N 1 T S T | 1D
o H, - T
| C Ea | L
| ol L
a) Distanzplatte (Zubehér)
b) Stellung des Handhebels verdnderbar.
GroBe MaBe (mm) Masse
A B c E, E, E, H H® L L, L, N, s, (kg)
15 47 25 19,0 17 17 4,0 24 19 44 30,0 33,0 5 M4 0,16
20 60 24 24,5 15 15 4,5 30 23 44 30,0 33,0 6 M5 0,23
25 70 30 29,3 20 20 5,0 36 29 64 38,5 41,5 7 M6 0,43
30 90 39 34,0 22 22 8,5 42 33 78 46,5 50,5 8 M6 0,82
35 100 39 38,0 24 24 7,5 48 41 78 46,5 50,5 10 M8 1,08
45 120 44 47,0 26 26 9,0 60 48 78 46,5 50,5 14 M10 1,64
55 140 49 56,5 30 30 9,5 70 51 95 56,5 61,5 14 M14 1,71
65 160 64 69,5 35 35 14,5 90 66 95 56,5 61,5 20 M16 2,84

1) Zimmer GmbH

2) Die Prifung erfolgt im montierten Zustand mit einer 6ligen Schmierschicht (ISO-VG 68).

3) Handhebel ausgerastet
4) Kugelwagen .H. (...Hoch...) Distanzplatte notig
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Hand-Klemmelemente HKD

R1619 .42 83

Hinweis

Passend fir alle Kugelschienen BNS.

Manuelle Klemmung

» Temperatureinsatzbereich t: 0 - 70°C

Montagehinweis

» Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.

» Vor Inbetriebnahme Montageanleitung

beachten.

GroBe | Materialnummer Haltekraft? | Anziehdrehmoment A\ Sicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen
(N) (Nm) beachten.
25/70 | R1619 242 83 1200 7
35/90 | R1619 342 83 2 000 15
HK Breit 1
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| C
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a) Stellung des Handhebels verdnderbar.
GroBe (MaBe (mm) Masse
A B c E, E, E, H H, L L, LD N, s, (kg)
25/70 120 39 28,2 50 25 7,0 35 30 64 38,5 41,5 11 M6 0,77
35/90 145 39 38,0 60 20 9,5 50 39 78 46,5 50,5 11 M8 1,38

1) Zimmer GmbH
2) Die Prifung erfolgt im montierten Zustand mit einer 6ligen Schmierschicht (ISO-VG 68).

3) Handhebel ausgerastet
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Distanzplattel)

fiir Klemmelemente MK, MKS und HK

Hinweis
Passend fiir Montage mit Kugelwagen hoch
SNH R1621 und SLH R1624.

Distanzplatte A
D I [ ———
E; od
N ; A
W/ | \\/
B | E2
m I m
N
|

R1619 .40 65 GréBe Materialnummer | MaBe (mm) Masse
A B D d E, E, (kg)
Passend fiir Klemm- 15 R1619 140 65 55 39 4 45 15 15| 0,065
25 R1619 240 65 75 35 4 6,5 20 20 0,078
elemente: 30 R1619 740 65 90 39 3 8,5 22 2| 0,077
» R1619 .42 60 (MK) 35 R1619 340 65 100 39 7 8,5 24 24| 0,202
» R1619 .40 60 (MKS) 45 R1619 440 65 120 49 10 10,5 26 26| 0,434
55 R1619 540 65 128 49 10 10,5 30 30| 0,465
R1619 .42 .5 GréBe Materialnummer | MaBe (mm) Masse
A B D d E, E, (kg)
Passend fiir Klemm- 15 R1619 142 85 47 245, 4 4,5 17 17| 0,035
L 25 R1619 242 85 70 30 4 6,5 20 20| 0,062
elemente: 30 R1619 742 85 90 39 3 6,5 22 22| 0,080
> R1619 .42 82 (HK) 35 R1619 340 65 100 39 7 8,5 24 24| 0,202
45 R1619 442 85 120 44 10 10,5 26 26| 0,387
55 R1619 542 85 140 49 10 14,5 30 30| 0,511

1) Zimmer GmbH
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Sicherheitshinweise Klemm- und Bremselemente

Sicherheitshinweise allgemein

A Wihrend aller Arbeiten an den Klemmelementen sind die jeweils giiltigen UVV, VDE Sicherheits- und
Montagehinweise zu beachten!

A Die Klemmelemente (ibernehmen keinerlei Fihrungsfunktion. Der Austausch eines Fihrungswagens durch ein
Klemmelement ist daher nicht moglich. Die ideale Position des Klemmelementes befindet sich zwischen zwei
Fliihrungswagen. Bei dem Einsatz von mehreren Klemmelementen sollten diese auf beiden Fiihrungsschienen gleichma-
Big verteilt werden, um eine maximale Steifigkeit der Gesamtkonstruktion zu erreichen.

ABei hydraulischen Klemm- und Bremselementen muss der Ricklaufdruck der Tankleitung kleiner als 1,5 bar sein!

Apie Ansprechzeit/Reaktionszeit der Klemm- und Bremselemente ist zu beachten!

A Das Klemmelement dient nicht zum Sichern von schwebenden Lasten!

ADer Deckel der Sicherheitsklemmung darf nicht entfernt werden, Federvorspannung!

ADie Transportsicherung darf nur entfernt werden, wenn der:

— Hydraulikanschluss vorschriftsmaBig mit dem Betriebsdruck beaufschlagt ist.
— Luftanschluss vorschriftsmaBig mit Pneumatikdruck von mindestens 4,5 bar (MBPS) oder 5,5 bar (UBPS, MKS)

beaufschlagt ist.

ADas Klemmelement darf nur druckentlastet werden, wenn zwischen den Kontaktprofilen die zugehorige Kugelschiene
oder Transportsicherung vorhanden ist!

ADer Einsatz von Klemm- und Bremselementen in Kombination mit integrierten Messsystemen ist auf
Kugelschienen nicht zulassig!

Zusatzlich fiir Klemm-und Bremselemente

A Die Klemm- und Bremselemente sind geeignet, um in sicherheitsrelevanten Anwendungen zum Bremsen und Klemmen
eingesetzt zu werden. Die sichere Funktion der gesamten Einrichtung, in denen die Klemm-
und Bremselemente eingesetzt werden, wird hauptsachlich durch die Steuerung dieser Einrichtung bestimmt. Die
technische Auslegung dieser Einrichtung und der Steuerung ist vom Hersteller der (ibergeordneten Einrichtung, Bau-
gruppe, Anlage oder Maschine durchzufiihren. Hierbei sind die sicherheitstechnischen Anforderungen fiir funktionale
Sicherheit zu beriicksichtigen.

Zusatzlich fiir Klemmelemente

A Das Element darf nicht als Bremselement verwendet werden! Verwendung nur bei Stillstand der Achse

A Druckbeaufschlagung nur im montierten Zustand auf der Kugelschiene!
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Allgemeine Montagehinweise

Die folgenden Hinweise sind zur Montage fir alle Kugelschienenflihrungen giiltig. Es gibt unterschiedliche Vorgaben zur
Parallelitat der Kugelschienen sowie zur Verschraubung und Verstiftung der Kugelwagen. Diese sind den einzelnen Kugel-
schienenflihrungen zugeordnet.

ABei Uberkopfmontage (hdngender Einbau) oder vertikalem Einbau kann sich der Kugelwagen durch Verlust oder Bruch
der Kugeln von der Kugelschiene l6sen. Kugelwagen gegen Abstlirzen sichern! Lebensgefahr!
Eine Absturzsicherung wird empfohlen!

ARexroth Kugelschienenfiihrungen sind hochwertige Qualitatsprodukte. Beim Transport und anschlieBender Montage
mit groBtmoglicher Sorgfalt arbeiten. Dies gilt auch fiir das Abdeckband. Alle Stahlteile sind 6lig konserviert.
Die Konservierungsstoffe miissen nicht entfernt werden, sofern die empfohlenen Schmierstoffe Verwendung finden.

Montagebeispiele Montage mit Fixierung beider Kugelschienen
und beider Kugelwagen

Kugelschienen
Jede Kugelschiene hat beidseitig geschliffene Anschlagfla-
chen.

Moglichkeiten der Seitenfixierung:
1 Anschlagkanten

2 Klemmleisten

3 Keilleisten

Hinweis

» Kugelschienen ohne Seitenfixierung mussen bei der
Montage, vorzugsweise an einer Hilfsleiste, gerade und
parallel ausgerichtet werden.

» Richtwerte flr zulassige Seitenkraft ohne zusatzliche
Seitenfixierung siehe entsprechende Kugelwagen und
Montagehinweise S. 206.

Kugelwagen Montage mit Fixierung einer Kugelschiene
Jeder Kugelwagen hat auf einer Seite eine geschliffene und einem Kugelwagen

Anschlagkante (siehe MaB V, in den MaBbildern).

Moglichkeiten der zusatzlichen Fixierung:
1 Anschlagkanten

2 Klemmleisten

4 \Verstiftung

Hinweise

» Vor dem Montieren alle Montageflachen reinigen und entfetten.

» "Montageanleitung fiir Kugelschienenfiihrungen" bitte anfordern.

» Nach erfolgter Montage sollte sich der Kugelwagen leicht verschieben lassen.

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03



Montagehinweise | Kugelschienenfiihrungen 205

Befestigung

Berechnung der Schraubenverbindungen

Aufgrund der Schraubenverbindungen von Fliihrungswagen und Flihrungsschiene ergeben sich maximale statische
Zugkrafte Fy , .., maximale statische Torsionsmomente M, .,,, und maximale statische Seitenkrafte Fy, .., ohne
Anschlagleisten, die die Linearfliihrung Gbertragen kann. Die maximale Belastung einer Profilschienenflihrung wird also
nicht nur durch die statischen Tragzahlen C, nach ISO 14728-2 und die statischen Tragmomente M,, bestimmt, sondern
auch durch die Schraubenverbindungen.

Kugelwagen werden in der Regel mit 4 oder 6 Schrauben befestigt. Kugelschienen verfiigen in regelmaBigen Abstanden
Uber eine einreihige oder zweireihige Schraubenverbindung, wobei die Schrauben, die sich direkt unter dem
Flihrungswagen befinden, am hoéchsten beansprucht werden. Sind Wagen und Schiene mit Schrauben der gleichen
Festigkeitsklasse verschraubt, ist die Verschraubung zwischen Schiene und Unterbau (O3 oder 06) fiir die maximal
Ubertragbaren Krafte und Momente ausschlaggebend.

Die Berechnung der angegebenen Tabellenwerte fiir die Festigkeitsklasse 8.8, 10.9 und 12.9 erfolgte in Anlehnung an die
DIN 637 ( August 2013): Walzlager - Sicherheitstechnische Festlegungen fiir Dimensionierung und Betrieb von
Profilschienenflihrungen mit Walzkérperumlauf. Im Vergleich zur Norm enthalten die von Bosch Rexroth ermittelten Werte
eine groBere Sicherheit. Die Berechnung der Schraubenverbindungen erfolgte auf Basis der im Katalog aufgefiihrten
Abmessungen (SchraubengroBen, Wagenlangen, Klemmlangen, Einschraubtiefen, Bohrungsdurchmesser, Teilung der
Schienenbohrungen, Schienenbreite, usw.). Hiervon abweichende Schraubenverbindungen sind nach VDI 2230
nachzurechnen. Die maximale statische Zugkraft sowie das maximale statische Torsionsmoment einer Kugelschienen-
fihrung ergeben sich aus der Summe der Axialkrafte der Schienenschrauben im Kraftfluss. Flir die maximale statische
Seitenkraft hingegen ist die Summe der Klemmkrafte der Schienenschrauben im Kraftfluss maBgebend.

EingangsgroBen in die Berechnung:

- Reibungszahl im Gewinde Mg =0,125
— Reibungszahl an der Kopfflache b =0,125
— Reibungszahl in der Trennfuge by =0,2
— Anziehfaktor fiir Drehmomentschliissel a, =1,5

Die verwendeten Reibungszahlen und der Anziehfaktor sind in der Praxis libliche Werte. Je nach Kundenapplikation und
Montageverfahren kénnen die tatsachlichen EingangsgroBen stark von den Annahmen abweichen. Dies ist bei jeder Ausle-
gung zu prifen und gegebenenfalls die Schraubverbindungen mit den tatsdchlich Werten nach VDI 2230 nachzurechnen.
Bereits geringe Abweichungen von den Annahmen in der Bosch Rexroth Berechnung flihren zu gednderten Anziehdrehmo-
menten und (bertragbaren maximalen statischen Zugkraften, Torsionsmomenten bzw. Seitenkraften.
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Befestigung

Anziehdrehmomente fiir Profilschienenfiihrungen

Die Anziehdrehmomente der Schraubenfestigkeitsklassen 8.8, 10.9 und 12.9 wurden fiir die Abmessungen der Rexroth
Kugelschienenfiihrung berechnet. Detaillierte Beschreibungen zu den méglichen Schraubenverbindungen O1 bist O6 sind
auf den nachfolgenden Seiten zu finden.

Fiihrungswagen
GréBe | FKS, FNS, FLS, FKN, FNN, BNS, CNS SKS, SNS, SLS, SKN, SNN, SNH, SLH
von oben verschraubt von unten verschraubt von oben verschraubt
04 01&02 05
8.8 10.9 12.9 8.8 10.9 12.9 8.8 10.9 12.9

M, [Nm] M, [Nm] M, [Nm]
15 M5 6,3 9,2 11 M4 3,3 4,8 4,9 M4 3,1 4,6 5,4
20 M6 11 16 18 M5 6,5 9,5 11 M5 6,3 9,2 11
25 M8 26 38 44 M6 8,4 8,4 8,4 M6 11 16 18
30 M10 51 74 87 M8 27 28 28 M8 26 38 44
35 M10 51 74 87 M8 27 28 28 M8 26 38 44
45 M12 87 130 130 M10 52 66 66 M10 51 74 87
55 M14 140 200 220 M12 81 81 81 M12 87 130 130
65 M16 210 310 340 M14 140 150 150 M14 210 310 340
Fiihrungsschiene

GroBe von oben verschraubt von unten verschraubt
03 06
8.8 10.9 12.9 8.8 10.9 12.9

M, [Nm] M, [Nm]
15 M4 3,1 4,6 5,4 M5 6,3 9,2 11
20 M5 6,4 9,4 11 M6 11 16 18
25 M6 11 16 18 M6 11 16 18
30 M8 26 38 44 M8 26 38 44
35 M8 26 38 44 M8 26 38 44
45 M12 88 110 110 M12 87 130 140
55 M14 140 190 190 M14 140 200 230
65 M16 220 300 300 M16 210 310 360

Maximale statische Zugkrafte und Torsionsmomente von Profilschienenfiihrungen

Die Schraubenverbindungen einer Profilschienenfiihrung kdnnen nur eine begrenzte Zugkraft F, oder ein begrenztes
Torsionsmoment M, Ubertragen. Werden diese Grenzwerte (berschritten, hebt die Fiihrung von der Anschlusskonstruktion
ab. Die zulassigen Werte einer Fliihrung ergeben sich aus der maximal moglichen Axialkraft einer Schraubenverbindung der
Fiihrungsschiene. Das Uberschreiten der angegebenen maximalen statischen Belastung ist nicht zuléssig.

Die aufgefiihrten Tabellenwerte sind Richtwerte flr die zulassigen statischen Zugkrafte F und
Torsionsmomente My, ..., die nur giltig sind, wenn folgende Bedingungen erfiillt sind:
SchraubengréBen, Schraubenanzahl und AnschlussmaBe wie im Katalog aufgefiihrt

Gleiche Festigkeitsklasse der Befestigungsschrauben von Wagen und Schienen
Anschlusskonstruktion aus Stahl

Zugkraft F, oder Torsionsmoment M, treten statisch auf

Zugkraft F, und Torsionsmoment M, treten nicht gleichzeitig auf

Keine Uberlagerung mit Seitenkraft F, oder Langsmomenten My/ M,

0 z max
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Sind diese Bedingungen nicht erfiillt, ist die Schraubenverbindung nach VDI 2230 nachzurechnen. Liegen die auftretenden

Belastungen knapp unter den Grenzwerten, empfiehlt Bosch Rexroth ebenfalls die Schraubenverbindungen zu lberprifen.

Zugkrafte
GroBe Maximale statische Zugkrifte F,, ... in [N]
S
Kurz Normallang Lang
xKx xNx xLx
8.8 10.9 12.9 8.8 10.9 12.9 8.8 10.9 12.9
15 2410 3900 4700 2410 3900 4700 2410 3900 4700
20 4220 6690 8010 4220 6690 8010 4600 7300 8730
25 5520 8740 10500 5520 8740 10500 7340 11600 13900
30 10100 16000 19200 10100 16000 19200 11300 17900 21500
35 10500 16400 19600 10500 16400 19600 13900 21700 25900
45 25400 34900 34900 25400 34900 34900 32300 44300 44300
55 36500 53700 53700 36500 53700 53700 47400 69800 69800
65 50600 76400 77500 50600 76400 77500 65800 99400 101000
Torsionsmomente
GroBe Maximale statische Torsionsmomente M, , ... in [Nm]
@ >
Kurz Normallang Lang
xKx xNx xLx
8.8 10.9 12.9 8.8 10.9 12.9 8.8 10.9 12.9

15 16 26 31 16 26 31 16 26 31
20 38 60 72 38 60 72 a1 66 79
25 58 92 110 58 92 110 77 120 150
30 130 210 250 130 210 250 150 230 280
35 170 260 310 170 260 310 220 350 410
45 550 750 750 550 750 750 690 950 950
55 910 1340 1340 910 1340 1340 1190 1740 1740
65 1490 2250 2290 1490 2250 2290 1940 2930 2970
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Befestigung

Maximale statische

Seitenlast ohne

Fir einen sicheren Aufbau empfiehlt Rexroth die Verwendung von Anschlagleisten an
Fihrungswagen und Fluhrungsschiene. Falls keine Anschlagleisten an Wagen oder Schiene

Anschlagleisten verwendet werden, ist bei hoher Belastung in Seitenrichtung ein Verrutschen der Fiihrung
moglich. Die Klemmkraft der Schraubenverbindung ist zu niedrig, sobald die Seitenkrafte
in der Tabelle Uberschritten werden.

Die aufgefiihrten Tabellenwerte sind Richtwerte fiir die zulassigen statischen Seitenkrafte
Foy max die nur giiltig sind, wenn folgende Bedingungen erfullt sind:
— SchraubengroéBen, Schraubenanzahl und AnschlussmaBe wie im Katalog aufgefuhrt
— Gleiche Festigkeitsklasse der Befestigungsschrauben von Wagen und Schienen
— Anschlusskonstruktion aus Stahl
- Keine Uberlagerung mit Zugkraft F,, Torsionsmomenten M, oder Langsmomenten M,
/M,
Sind diese Bedingungen nicht erfillt, ist die Schraubenverbindung nach VDI 2230
nachzurechnen. Liegen die auftretenden Belastungen knapp unter den Grenzwerten,
empfiehlt Bosch Rexroth ebenfalls die Schraubenverbindungen zu tberprifen.
) FOymax
-
Seitenkrifte
GroBe Maximale statische Seitenkrifte F , ., in [N]
>
S 2
Kurz Normallang Lang
xKx xNx xLx
8.8 10.9 12.9 8.8 10.9 12.9 8.8 10.9 12.9
15 370 600 720 370 600 720 370 600 720
20 640 1010 1210 640 1010 1210 690 1100 1320
25 900 1430 1710 900 1430 1710 1200 1900 2270
30 1630 2600 3110 1630 2600 3110 1830 2910 3480
35 1710 2670 3190 1710 2670 3190 2260 3530 4210
45 4110 5330 5330 4110 5330 5330 5220 6770 6770
55 5920 8220 8220 5920 8220 8220 7700 10700 10700
65 8210 11800 11800 8210 11800 11800 10700 15300 15300
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Anschlagkanten, Kugelschiene mit Kugelwagen normal und lang
Eckenradien Kugelwagen (Flansch) Kugelwagen (Schmal)
FNS, FLS, FNN SNS, SLS, SNH, SLH, SNN
Beispiele fiir
Kombinationen Kugelschienen Kugelschienen Kugelschienen
. . . . R1605, R1606, R1645, R2045 R1607, R1647, R2047 R1605, R1606, R1645, R2045
Die gezeigten Kombinatio- (Von oben verschraubbar) (Von oben verschraubbar)
nen sind Beispiele. (Von unten verschraubbar)
Grundsatzlich lassen sich
alle Kugelwagen mit allen r 0, oF ty Oy (o t Os
Kugelschienen kombinieren. 7 // V L
//JT{  Ne Ne
hy Lﬂ} < g ho NS
Befestigungsschrauben ‘ v
A Bei hohen Schraubenbe- byl I
lastungen in jedem Fall . Nio
. |
die Sicherheit der
Schrauben tberpriifen!
Siehe dazu Abschnitt GroBe MaBe (mm)
,,Allgemeine Montage- 4 min h, max1) h, Ng Nyo "1 max "2 max
hinweise® 15 2,5 3,5 4 6 7,0 0,4 0,6
20 2,5 4,0 5 9 9,5 0,6 0,6
103) —
25 3,0 5,0 5 10 12,0 0,8 0,8
119 -
30 3,0 5,0 6 10 9,0 0,8 0,8
35 3,5 6,0 6 13 13 0,8 0,8
45 4,5 8,0 8 14 13 0,8 0,8
55 7,0 10,0 10 20 23 1,2 1,0
65 7,0 10,0 14 22 26 1,2 1,0
1) Bei Verwendung von Klemm- und Bremselementen Werte H1 beachten.
GroBe SchraubengréBen
Kugelwagen Kugelschiene
0, 0,2 oM (o 0, O
1SO 4762 DIN 6912 ISO 4762 1SO 4762 1SO 4762 1SO 4762
4 Stiick 2 Stiick 6 Stiick 4 Stiick
15 M4x12 M4x10 M5x12 M4x12 M4x20 M5x12
20 M5x16 M5x12 M6x16 M5x16 M5x25 M6x16
25 M6x20 M6x16 M8x20 M6x18 M6x30 M6x20
30 M8x25 M8x16 M10x20 M8x20 M8x30 M8x20
35 M8x25 M8x20 M10x25 M8x25 M8x35 M8x25
45 M10x30 M10x25 M12x30 M10x30 M12x45 M12x30
55 M12x40 M12x30 M14x40 M12x35 M14x50 M14x40
65 M14x45 M14x35 M16x45 M16x40 M16x60 M16x45

1) Bei Befestigung des Kugelwagens von oben mit nur 4 Schrauben O, :

Zulassige Seitenkraft 1/3 niedriger und Steifigkeit geringer
2) Bei Befestigung des Kugelwagens mit 6 Schrauben:

Mittlere Schrauben mit Anziehdrehmoment M, der Festigkeitsklasse 8.8 festziehen
3) Kugelwagen SNN
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Befestigung

Verstiftung
Wenn die Richtwerte fiir zulassige Seitenkraft tGber-
schritten werden (siehe entsprechende Kugelwagen),
muss der Kugelwagen durch Verstiftung zusatzlich
fixiert werden.

Empfohlene MaBe fiir die Stiftbohrungen siehe MaBbild
und MaBe.

Verwendbare Stifte
> Kegelstift (gehartet) oder
» Zylinderstift DIN ISO 8734

Hinweis

» An den empfohlenen Positionen fiir Stiftbohrungen
konnen fertigungsbedingt Vorbohrungen in Kugelwagen-
mitte vorhanden sein (& < S;,).
Sie sind zum Aufbohren geeignet.

» Wenn es erforderlich ist, die Verstiftung an anderer
Position vorzunehmen (z.B. mittiger Schmieran-
schluss), darf in Langsrichtung das MaB E, nicht tber-
schritten werden (MaB E, siehe MaBtabellen der ent-
sprechende Kugelwagen).

MaBe E; und E, einhalten!

» Stiftbohrungen erst nach derMontage fertigstellen.

» ,Montageanleitung fliir Kugelschienenflihrungen bitte
anfordern.

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

Kugelwagen (Flansch)

Kugelwagen (Schmal)

FNS, FLS, FNN SNS, SLS, SNH, SLH, SNN
Sio S1o
2
_ | |
| |
L1o : & : ¢N9
i
N N
Cle
L@,\ Y N e I
M ol 5% o
& & Eo o & Eo
S 19 ¢ O
' a I\ .i;f/
I T T
Cle ]
E, Es
GroBe MaBe (mm)
E4 E5 I'101) N9 max 5101)
15 38 26 18 6,0 4
20 53 32 24 7,5 5
492) 6,52)
25 55 35 32 9,0 6
602) 7,02
30 70 40 36 12,0 8
35 80 50 40 13,0 8
45 98 60 50 18,0 10
55 114 75 60 19,0 12
65 140 76 60 22,0 14

1) Kegelstift (gehartet) oder Zylinderstift DIN ISO 8734
2) Kugelwagen FNN und SNN
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Anschlagkanten, Eckenra- Kugelschiene mit Kugelwagen kurz und super
dien Kugelwagen (Flansch) Kugelwagen (Schmal)
FKS, FKN SKS, SKN

Beispiele fiir
Kombinationen

- - - - Kugelschienen Kugelschienen Kugelschienen
Die gezeigten Kombinatio R1605, R1606, R1645 R1607, R1647 R1605, R1606, R1645
nen sind Beispiele. Grund- (Von oben verschraubbar) (Von unten verschraubbar) (Von oben verschraubbar)
satzlich lassen sich alle
Kugelwagen mit allen Kugel- . O Os
schienen kombinieren. v Z(
/ [ ¢ id
Ng i Ng
Die Verschraubung der - Lg, © ),
Kugelwagen mit 2 Schrauben 1
ist bis zur maximalen Belas- ]
tung vollig ausreichend.
;
(Maximale Belastbarkeit und ' S
Tragmomente siehe entspre- °
chende Kugelwagen).
GroBe MaBe (mm)
h1 min h1 max1) hz N8 N10 l'1 max r2 max
Befestigungsschrauben 15 2,5 3.5 4 6 7,0 0,4 0.6
. 20 2,5 4,0 5 9 9,5 0,6 0,6
ABel hohen Schrauben- 102 C
belastungen in jedem 25 3.0 5.0 5 10 12,0 0.8 0.8
Fall die Sicherheit der 112 -
Schrauben Uberpriifen! 30 3,0 5,0 6 10 9,0 0.8 0.8
35 3,5 6,0 6 13 13,0 0,8 0,8
Siehe dazu Abschnitt 1) Bei Verwendung von Klemm- und Bremselementen Werte H1 beachten.
,Allgemeine Montage- 2) Kugelwagen SKN
hinweise“.
GroBe SchraubengréBen
Kugelwagen Kugelschiene
o, o, o, o, o,
1SO 4762 1SO 4762 1SO 4762 1SO 4762 I1SO 4762
2 Stiick 2 Stiick 2 Stiick
15 M4x12 M5x12 M4x12 M4x20 M5x12
20 M5x16 M6x16 M5x16 M5x25 M6x16
25 M6x20 M8x20 M6x18 M6x30 M6x20
30 M8x25 M10x20 M8x20 M8x30 M8x20
35 M8x25 M10x25 M8x25 M8x35 M8x25
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Befestigung

Verstiftung

A Wenn die Richtwerte fir zulassige Seitenkraft Gber-
schritten werden (siehe entsprechende Kugelwagen),
muss der Kugelwagen durch Verstiftung zusatzlich
fixiert werden.

Empfohlene MaB3e fir die Stiftbohrungen siehe MaBbild
und MaBe.

Verwendbare Stifte
» Kegelstift (gehartet) oder
» Zylinderstift DIN ISO 8734

Hinweis

» An den empfohlenen Positionen fiir Stiftbohrungen
konnen fertigungsbedingt Vorbohrungen in Kugelwagen-
mitte vorhanden sein (& < S,,). Sie sind zum Aufbohren
geeignet.
MaBe E, und Eg einhalten!

» Stiftbohrungen erst nach der Montage fertigstellen.
»Montageanleitung fiir Kugelschienenfiihrungen“ bitte
anfordern.

Zuldssige Fluchtungsfehler bei Super-Kugelwagen

An der Kugelschiene und am Kugelwagen

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

Kugelwagen (Flansch)

Kugelwagen (Schmal)

FKS, FKN SKS, SKN
S1o
L
|
Lio @ : ¢ No
: =
.\
[ Lo ] 7D,
I Y | [\
1 i
=\ } R )
O " > # 10 {B 2 # 10
L [©] ] o]
E, £
GroBe MaBe (mm)
E4 E5 E10 I'1()1) N9 max S101)
15 38 26 9 18 3,0 4
20 53 32 10 24 3,5 5
492 2,02
25 55 35 11 32 7,0 6
602 5,02
30 70 40 14 36 10,0 8
35 80 50 15 40 12,0 8

1) Kegelstift (gehartet) oder Zylinderstift DIN ISO 8734
2) Kugelwagen FKN und SKN
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Kugelschiene mit Kugelwagen breit

Anschlagkanten,
Eckenradien
' Kugelwagen (Flansch) BNS
SchraubengréfBBen .
Kugelschienen Kugelschienen
R1673, R1675, R1676 R1677
Beispiele fiir (Von oben verschraubbar) (Von unten verschraubbar)
Kombinationen t r O4 O4
Die gezeigten Kombinatio- ( /?//
nen sind Beispiele. Grund- Qj // | Ng
sétzlich lassen sich alle & ] N <
Kugelwagen mit allen Kugel- T h2
schienen kombinieren. hy s 131\‘ hy1
NN
i \\ .
AN\
. Oe
Befestigungsschrauben
ABei hohen Schrauben-
belastungen in jedem
. g. J . Kugelwagen (Compact) CNS
Fall die Sicherheit der .
. .. Kugelschienen
Schrauben lberpriifen! R1673, R1675, R1676
(Von oben verschraubbar)
Siehe dazu Abschnitt t O Oy
,Allgemeine Montage- V0
Allgemeine Montag i 7 7
hinweise®. * t// }* / Ne
& == = o=l
Th2 ! K%‘_—;j : i &
Q i !
hy =< \\ 1!\\ I :
r \\\ \\\*"\\ :
ANANN\* WS
O3
GroBe MaBe (mm)
h1 min h1 max1) h2 N8 N82) N10 I'1 max r2 max
20/40 2,0 2,5 4 9,5 11 5,5 0,5 0,5
25/70 3,0 4,5 5 10,0 13 9,0 0,8 0,8
35/90 3,5 6,0 6 13,0 - 11,0 0,8 0,8
GroBe SchraubengréBen
Kugelwagen Kugelschiene
0, 0, 0, 0Os O
1SO 4762 DIN 6912 1SO 4762 1SO 4762 1SO 4762
4 Stiick 2 Stiick 6 Stiick
20/40 M5x16 - M6x16 M4x20 M5x12
25/70 M6x20 M6x16 M8x20 M6x30 M6x20
35/90 M8x25 M8x20 M10x25 M8x35 M8x25

1) Bei Verwendung von Klemm- und Bremselementen Werte H1 beachten.

2) Kugelwagen CNS

3) Bei Befestigung des Kugelwagens mit 6 Schrauben:
Mittlere Schrauben mit Anziehdrehmoment M, der Festigkeitsklasse 8.8 festziehen.
Grundsatzlich sollen mittlere Befestigungsschrauben mitbenutzt werden, sonst droht
Vorspannungsverlust.
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Befestigung

Verstiftung

A Wenn die Richtwerte fiir
zulassige Seitenkraft
Uberschritten werden
(siehe entsprechende
Kugelwagen), muss der
Kugelwagen durch Ver-
stiftung zusatzlich fixiert
werden.

Empfohlene MaBe fir die
Stiftbohrungen siehe MaB-
bild und MaBe.

Verwendbare Stifte

> Kegelstift (gehartet)
oder

» Zylinderstift
DIN ISO 8734

Hinweis

Kugelwagen (Flansch)
BNS

Kugelwagen (Compact)

CNS

4
| |
; 7 ;
| |
i - - i L
e o 2 tNg 10
{ {

2

N A\
[V 72> (70 2>
IS N | I N N ||
(o] l [
(& I S et
8- &> E, - - E,
1S 173 7, W T 75
Wz N2 Wz N/ N7
I 0]
E4 Es
GroBe MaBe (mm)
E4 E5 I'101) N9 max 5101)
20/40 70 46 24 7 5
25/70 107 76 32 8 6
35/90 144 - 32 8 8

1) Kegelstift (gehartet) oder Zylinderstift DIN ISO 8734

» An den empfohlenen Positionen fiir Stiftbohrungen

konnen fertigungsbedingt Vorbohrungen in Kugel-
wagenmitte vorhanden sein (& < S;,).
Sie sind zum Aufbohren geeignet.
» Wenn es erforderlich ist, die Verstiftung an anderer
Position vorzunehmen (z.B. mittiger Schmieran-
schluss), darf in Langsrichtung das MaB E, nicht tber-
schritten werden (MaB E, siehe MaBtabellen der ent-

sprechende Kugelwagen).
MaBe E, und Eg einhalten!

» Stiftbohrungen erst nach der Montage fertigstellen.
» ,Montageanleitung fur Kugelschienenfihrungen® bitte

anfordern.
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Einbautoleranzen

Grundlagen

Einbautoleranzen erzeugen Zwangskrafte. Sie konnen zu erhdhtem Verschiebewiderstand, Warmeentwicklung, Belastung
der Anschlusskonstruktion, reduzierter Genauigkeit und reduzierter Lebensdauer fiihren. Ahnliches gilt bei thermischen

Ausdehnungen, Verformungen oder Setzungen.

Der Betrag der Zwangskrafte hangt maB3geblich von der Steifigkeit der Fihrung und der Anschlusskonstruktion ab. Eine

exakte Ermittlung ist nur mit numerischer Berechnung maoglich.

Damit die auftretenden Belastungen aufgenommen werden konnen, ist die Umgebungskonstruktion ausreichend steif zu
gestalten. Bei labilen Anschlussflachen steigen die internen Zwangskrafte auf den Walzkérpersatz und die Schraubenb-

elastung an (vgl. DIN 637)

Grundsatz
Je steifer Fiihrung und Aufbau, desto kleiner die zuldssigen Toleranzen, um Zwangskrafte zu vermeiden.

Rechenweg

Bei Einhaltung der im folgenden Kapitel berechneten zuldssigen Hohenabweichungen S, und S,, sowie der Parallelitat-
sabweichung P, ist der Einfluss auf die Lebensdauer im Allgemeinen vernachlassigbar.

EingangsgroBen: Ergebnis:
» Steifigkeit Anschlusskonstruktion Einbautoleranz:

(Einbauklasse) » Zulassige Hohenabweichung in
» Steifigkeit Flihrung (BaugréBe, Bauform, Querrichtung S,

Vorspannung) » Zulassige Hohenabweichung in
» Geometrie (Abstdnde a, b) Langsrichtung S,
> Genauigkeitsklasse > Parallelitatsabweichung P,

Bei negativen oder nicht einhaltbaren Toleranzen fiir S,, S, oder P, kann wie folgt reagiert werden:

Auswahl hoherer Genauigkeitsklassen

Reduktion der Einbauklasse durch Reduktion der Steifigkeit der Anschlusskonstruktion
Erhéhung der Wagenabstidnde a und/oder b

Anderung des Montagekonzeptes, z. B. durch Ausrichten oder Abstimmen

Berechnen eines Lebensdauerabschlages

vVvyYVYyyvyy
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Die Steifigkeit der Anschlusskonstruktion wird im Einbaufaktor f berticksichtigt:

Einbauklasse Beschreibung Typische Einbaufaktor f | Typische Branchen
Genauigkeit
Standard Nachgiebige Umgebung- | N/H/P 2,0 Automatisierungstechnik
skonstruktion Montage- und Handhabungstechnik
Prazision Steife Umgebungskon- P/SP 1,5 Werkzeugmaschine spanend sowie umformend
struktion und zerteilend, Druck- und Papiertechnik
Super Prazision Hochsteife Umgebung- SP/UP 1,0 Hochgenaue Werkzeugmaschine spanend sowie
skonstruktion umformend und zerteilend, Messtechnik

Hohenabweichung

Zuldssige Hohenabweichung in Querrichtung S,

Si=FaY-Tg-Tsicr

E Sy
a = Mittenabstand der Kugelschienen [mm]
f = Einbaufaktor (Einbauklasse) [1]
S, = Zuléassige Hohenabweichung der Kugelschienen [mm]
Tg; = Toleranz Genauigkeitsklasse in Querrichtung [mm] a
Tsqcp= Abschlag flir beschichtete Fiihrungsschienen und -wagen [mm]
Standard Tg;cg = 0, mit Resist CR siehe unten
Y = Berechnungsfaktor Querrichtung [1]
Berechnungsfaktor Y bei Vorspannungsklasse
Cco c1 Cc2 C3
Kugelwagen Stahl 4,3 -10% 2,8 - 104 1,7 - 104 1,2 - 104
Kugelwagen Aluminium 7,0-10% 5,0 - 104
Mit Toleranz Genauigkeitsklasse in Querrichtung Tg; [mm]:
Kugelschiene
N H P SP UP
N 0,200 0,096 0,064
0,184 0,080 0,048 0,030
c
@ P 0,176 0,072 0,040 0,022
(4]
2 XP 0,072 0,040 0,022 0,014
o0
2 SP 0,038 0,022 0,012
UP 0,018 0,010
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Einbautoleranzen

Zuladssige Hohenabweichung in Langsrichtung S,

S, = fb-X - Tso- Tsocr

b = Mittenabstand der Kugelschienen [mm]
f = Einbaufaktor (Einbauklasse) [1]
S, = Zulassige Hohenabweichung der Kugelschienen [mm] b
Ts, = Toleranz Genauigkeitsklasse in Langsrichtung [pm]
Tsocr= Abschlag fiir beschichtete Fiihrungsschienen und -wagen [um];
Standard Tg,.5 = 0, mit Resist CR siehe unten
X = Berechnungsfaktor Langsrichtung [1]
Berechnungsfaktor X bei Kugelwagenlinge
Kurz Standardlang Lang
xKx xNx xLx
Kugelwagen Stahl 6,0 - 10 4,3 -10° 3,0-10°
Kugelwagen Aluminium 6,0 - 10°
Mit Toleranz Genauigkeitsklasse in Langsrichtung Tg, [mm]:
Kugelschiene
N H P SP UP
N 0,030 0,030 0,030
£ H 0,015 0,015 0,015 0,015
o0
g P 0,007 0,007 0,007 0,007
& XP 0,007 0,007 0,007 0,007
=
x SP 0,005 0,005 0,005
UP 0,003 0,003
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Zuldssige Parallelitatsabweichung P, der Fiihrungsschienen
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Py=1fPy - Picr

f = Einbaufaktor (Einbauklasse) [1]

P, = Zulassige Parallelitatsabweichung [mm]

P,cr = Abschlag fiir beschichtete Fiihrungsschienen und -wagen [pm];

Standard Tg,c5 = 0, mit Resist CR siehe unten

Por = Parallelitatsabweichung bei Vorspannklasse [mm]

Mit Parallelitatsabweichung Por [mm]:

Vorspannklasse co c1 c2 c3
15 0,015 0,009 0,005 0,004
20 0,018 0,011 0,006 0,004
25 0,019 0,012 0,007 0,005
30 0,021 0,014 0,009 0,006

Kugelwagen Stahl
35 0,023 0,015 0,010 0,007
45 0,028 0,019 0,012 0,009
55 0,035 0,025 0,016 0,011
65 0,048 0,035 0,022 0,016
15 0,021 0,014 - -

Kugelwagen 25 0,026 0,017 - -

Aluminium 30 0,029 0,019 -
35 0,035 0,022

Super-Kugelwagen

Super-Kugelwagen gleichen Fluchtungsfehler aus und konnen daher héhere Einbautoleranzen aufnehmen.

Zuldssige Hohenabweichung in Querrichtung S,

Doppelte Werte gegenlber Y fiir Kugelwagen aus Stahl

Zuldssige Hohenabweichung in Langsrichtung S,

X =2,9- 103 (ergibt sich aus zuldssigem Kippwinkel 10 je Fiihrung-

swagen)

Zulidssige Parallelititsabweichung P,

Doppelte Werte gegenliber P, fiir Kugelwagen aus Stahl

Verchromte Fiihrungsschienen und -wagen Resist CR
Durch den Beschichtungsprozess weisen Schiene und Wagen hohere Toleranzen auf. Ist mindestens eines der beiden

Elemente beschichtet, verringern sich die kundenseitigen Einbautoleranzen und folgende Faktoren missen in den obigen

Formeln berlicksichtigt werden:

Zuldssige Hohenabweichung in Querrichtung S,

Tgqcr = 0,005 mm

Zuldssige Hohenabweichung in Langsrichtung S,

Tspcr = 0,003 mm

Zuldssige Parallelitatsabweichung P,

Picr = 0,002 mm
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Kugelschienen mehrteilig

Hinweis zur Kugelschiene

» Zusammengehorende Teilstlicke einer mehrteligen Kugelschiene sind durch ein Etikett auf der Verpackung gekenn-
zeichnet. Alle Teilstlicke einer Schiene sind mit gleicher Zahlnummer gekennzeichnet.

» Die Beschriftung befindet sich auf der Kopfflache der Kugelschiene.

Kugelschiene aus zwei Teilstiicken

L+15
a)
I I
Vo EEEE N Y ol e el
c) d) c)
Kugelschiene aus drei oder mehr Teilstiicken
L+15
a) b) a) b)
o ___ ] I | Il 1 | N | N 1
U 001 | 001 U 00: 002 |
c) d) d) c)
L = Schienenlange (mm)

ng = Anzahl der Bohrungen

a) StoBstelle
b) Zahlnummer
c) Komplettes Schriftbild auf Anfangs- und Endstiick
d) Kennzeichnungsnummer der StoBstelle

Hinweis zum Abdeckband

» Bei mehrteiligen Kugelschienen wird das Abdeckband einteilig fiir die Gesamtlange L separat mitgeliefert.
» Abdeckband sichern!

Hinweis zur Anschlusskonstruktion
Zulassige Bohrungspositionstoleranzen der Befestigungsbohrungen fiir die Anschlusskonstruktion

GroBe Bohrungspositionstoleranz (mm)
15-35 30,2
45 - 65 20,3

Bei mehrteiligen Kugelschienen kdnnen sich die Ist-Toleranzen der Teilstlicke aufsummieren. Die Befestigungsbohrungen
in der Anschlusskonstruktion kénnen dann auBerhalb der Toleranzen liegen und ein Nacharbeiten der
Anschlusskonstruktion kann erforderlich werden.
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Hinweise zur Schmierung

» Alle Angaben zur Schmierung basieren auf Versuchswerten und Felderfahrungen und sind Empfehlungen von Bosch
Rexroth.

» Die Lebensdauer der Kugelschienenflihrung wird durch die Schmierung maBgeblich beeinflusst. Dazu muss die
Dokumentation und insbesondere das Kapitel Schmierung vollstandig gelesen und verstanden sein.

» Der Betreiber ist flir die Auswahl und Versorgung derKugelschienenflihrung mit ausreichendem und geeignetem
Schmierstoff selbst verantwortlich. Diese Hinweise entbinden den Betreiber nicht von der individuellen Prifung der
Konformitat und Eignung des Schmierstoffs flir seine Anwendung.

» Empfohlene Schmierstoffe siehe Kapitel Hinweise zu Dynalub.

AZur Sicherstellung der Schmierstoffversorgung sind die Schmieranschliisse aus dem Kapitel Zubehor zu verwenden
Bei Verwendung anderer Schmieranschlisse ist auf Baugleichheit zu Rexroth-Schmieranschliissen zu achten.

ABei Verwendung einer Progressivanlage mit Fettschmierung bitte die Mindest-Dosiermenge flr die Nachschmierung
nach Tabelle 9.

AWir empfehlen, die Erstschmierung vor der Verbindung mit der Zentralschmieranlage gesondert mit
einer Handfettpresse durchzufiihren.
Bei Verwendung einer Zentralschmieranlage ist darauf zu achten, dass alle Leitungen und Elemente bis zum
Anschluss an den Verbraucher (Kugelwagen) mit Schmiermittel befillt sind und keine Lufteinschliisse enthalten.
Die Impulszahl ergibt sich aus den Teilmengen und der KolbenverteilergrofBe.

> Bei FlieBfettschmierung nach Tabelle 9

» Bei Olschmierung nach Tabelle 14

ADichtungen am Kugelwagen miissen vor der Montage mit dem jeweiligen Schmierstoff be6lt oder befettet werden.

A Werden andere Schmierstoffe als angegeben verwendet, muss gegebenenfalls mit verkiirzten Nachschmierintervallen,
sowie LeistungseinbuBen bei Kurzhub und Lastverhaltnissen, sowie moglichen chemischen Wechselwirkungen
zwischen Kunststoffen, Schmierstoffen und Konservierungsmittel gerechnet werden. Weiterhin muss die Férderbar-
keit in Einleitungs-Zentralschmieranlagen gewahrleistet sein.

APumpenbehélter oder Vorratsbehalter fliir den Schmierstoff miissen mit Rilhrwerk ausgestattet sein, um das Nachflie-
Ben des Schmierstoffs zu gewahrleisten (Vermeiden von Trichterbildung im Behalter).

A schimierstoffe mit Feststoffschmieranteilen (wie beispielsweise Graphit und MoS,) diirfen nicht verwendet werden!

A Bei werkseitiger Grundschmierung ist sowohl Fett- als auch Olschmierung méglich. Bei Nachschmierung ist ein
Wechsel von Fett- auf Olschmierung nicht méglich, da die Schmierkanile bereits mit Fett gefiillt sind und somit
undurchlassig fiir Ol sind.

AKugelwagen ohne werkseitige Grundschmierung sind vor Inbetriebnahme zu schmieren.

A Bei Kihlschmierstoff-Beaufschlagung zu Beginn oder nach langerem Stillstand 2 bis 5 Schmierimpulse nacheinander
durchfiihren. Bei laufendem Betrieb werden 3 bis 4 Impulse pro Stunde als Richtwert unabhéangig von der Laufstre-
cke empfohlen. Wenn moglich in einem Schmierhub schmieren. Reinigungshiibe durchfiihren (,,siehe Wartung®).

AEine unglinstige Auswahl von Kiihlschmiermitteln kann unter Umstanden zu einer Schadigung der
Kugelschienenfiihrung fiihren. Es wird empfohlen sich mit dem Hersteller des Kiihlschmierstoffes in Verbindung zu
setzen. Bosch Rexroth ibernimmt hierfiir keine Haftung. Schmierstoff und Kiihlschmierstoff miissen aufeinander
abgestimmt sein.

ABei Umgebungseinfliissen wie Verschmutzung, Vibration, StoBbelastung etc. empfehlen wir entsprechend verkiirzte
Nachschmierintervalle. Nach spatestens 2 Jahren muss auch bei normalen Betriebsbedingungen wegen der Fettalte-
rung nachgeschmiert werden.
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» Falls die Anwendung hohe Umgebungsanforderungen stellt (wie Reinraum, Vakuum, Lebensmittelanwendung, starke
oder aggressive Medienbeaufschlagung, extreme Temperaturen), bitte Riicksprache. Hier ist eine gesonderte Priifung
und evtl. eine alternative Schmierstoffwahl nétig. Spezielle Anforderungen erfordern spezielle Dichtungen und Abstrei-
fer (siehe Kapitel ,Zubeh6r Kugelwagen®). Bitte alle Informationen zu Ihrer Anwendung bereit halten. Das Kapitel
~Wartung“ ist zu bertcksichtigen.

» Rexroth empfiehlt Kolbenverteiler der Fa. SKF. Diese sollten moglichst nahe an den Schmieranschlissen des Kugelwa-
gens angebracht werden. Lange Leitungsfiihrungen sowie geringe Leitungsdurchmesser sind zu vermeiden. Die Leitun-
gen sind steigend zu verlegen.

» Eine Auswahl der moglichen Schmieranschlisse siehe Kapitel ,Zubehor Kugelwagen® (kontaktieren Sie hierzu auch
lhren Schmieranlagen-Hersteller).

» Sollten sich noch andere Verbraucher im Verbund der Einleitungs-Verbrauchsschmieranlage befinden, so bestimmt das
schwachste Glied dieser Kette den Schmiertakt.

Hinweise zu Dynalub

(Nur fir EU-Lander zugelassen, auBerhalb der EU nicht freigegeben.)

AZuordnung zur Kugelschienenfiihrung beachten.

Das kurzfaserige und homogene Fett eignet sich bei konventionellen Umgebungsbedingungen hervorragend zur
Schmierung von Linearelementen:

» Bei Lasten bis 50 % C

» Bei Kurzhubanwendungen > 1 mm

» Fir den zulassigen Geschwindigkeitsbereich bei Kugelschienenfliihrungen

Produkt- und Sicherheitsdatenblatt sind auf unserer Internetseite unter www.boschrexroth.com erhaltlich.

Dynalub 510 Dynalub 520

Schmierfett FlieBfett

Eigenschaften: Eigenschaften:

» Lithiumverseiftes Hochleistungsfett der NLGI-Klasse 2 nach > Lithiumverseiftes Hochleistungsfett der NLGI-Klasse 00
DIN 51818 (KP2K-20 nach DIN 51825) nach DIN 51818 (GPOOK-20 nach DIN 51826)

> Gute Wasserbestiandigkeit » Gute Wasserbestandigkeit

» Korrosionsschutz » Korrosionsschutz

» Temperaturbereich: =20 bis +80 °C » Temperaturbereich: =20 bis +80 °C

Materialnummern fiir Dynalub 510: Materialnummern fir Dynalub 520:

» R3416 037 00 (Kartusche 400 g) > R3416 043 00 (Kartusche 400 g)

» R3416 035 00 (Hobbock 25 kg) » R3416 042 00 (Eimer 5 kg)

Alternative Fette: Alternative Fette:

» Castrol Tribol GR 100-2 PD*) oder Elkalub GLS 135/N2*). » Castrol Tribol GR 100-00 PD*)oder Elkalub GLS 135/N00*)

Hinweise zu Schmierol

Wir empfehlen Shell Tonna S3 M 220*)oder vergleichbare Produkte mit folgenden Eigenschaften:

» Demulgierendes Spezialol CLP bzw. CGLP nach DIN 51517-3 fiir Bettbahnen und Werkzeugfiihrungen

» Mischung aus hochraffinerten Mineralélen und Additiven. Verwendbar auch bei intensiver Vermischung mit
Kihlschmierstoffen

*) Fiir Anderungen an den Produkteigenschaften dieser Schmierstoffe wird keine Haftung iibernommen.
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Schmierung

Fettschmierung mit Fettpressen oder Progressivanlagen

A Kapitel Schmierhinweise beachten

Schmierfett: Wir empfehlen Dynalub 510. Weitere Informationen siehe Kapitel Schmierhinweise.

AKugelwagen niemals ohne Grundschmierung in Betrieb nehmen. Bei werkseitiger Befettung ist keine Erstschmierung
erforderlich. Rexroth-Kugelschienenfiihrungen werden konserviert geliefert.

Erstschmierung der Kugelwagen

(Grundschmierung)

Hub > 2 - Kugelwagenlidnge B,

(Normalhub)

» Einen Schmieranschluss pro Kugelwa-
gen, wahlweise an linker oder rechter
Kugelfiihrung, anbringen und schmie-
ren!

Die Erstschmierung erfolgt dreimal mit

der Teilmenge nach Tabelle 1:

1. Kugelwagen mit erster Teilmenge nach
Tabelle 1 durch langsames Driicken an
der Fettpresse befetten.

2. Kugelwagen mit drei Doppelhiiben von
3 - Kugelwagenlange B, verfahren.

3. Noch zweimal Punkt 1. und 2. wieder-
holen.

4. Kontrollieren, ob auf der Kugelschiene
ein Schmierfilm sichtbar ist.

Hub < 2 - Kugelwagenlange B, (Kurzhub)

» Zwei Schmieranschliisse pro Kugelwa-
gen, jeweils einen Anschluss an linker
und rechter Kugelfiihrung, anbringen
und schmieren!

Die Erstschmierung erfolgt dreimal pro

Anschluss mit der Teilmenge nach Tabelle 2:

1. Kugelwagen pro Anschluss mit erster
Teilmenge nach Tabelle 2 durch langsa-
mes Driicken an der Fettpresse befet-
ten.

2. Kugelwagen mit drei Doppelhiiben von
3 - Kugelwagenlange B, verfahren.

3. Noch zweimal Punkt 1. und 2. wieder-
holen.

4. Kontrollieren, ob auf der Kugelschiene
ein Schmierfilm sichtbar ist.

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

GroBe | Erstschmierung (Normalhub)
Materialnummern (nicht vollstindig)
(nicht erstbefettet) (erstbefettet)
R16.. ... 10 R20.. ... 04/0Z | R16.. ... 20/2z | R20.. ... 30/3Z | R16.. ... 70/72
R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 R20.. ... 06/0Y | R16.. ... 22/2Y | R20.. ... 32/3Y | R16.. ... 72/7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 20
Teilmenge (cm3)
15 0,4 (3x)
20 0,7 (3x)
25 1,4 (3x) . )
30 2.2 (3%) Werkseitig erstbefettet mit Dynalub 510
35 2,2 (3x)
45 -
55 9,4 (3x)
65 15,4 (3x) -
20/40 . .
725/70 - Werkseitig erstbefettet mit Dynalub 510
35/90 2,7 (3x) -
Tabelle 1
GroBe | Erstschmierung (Kurzhub)
Materialnummern (nicht vollstindig)
(nicht erstbefettet) (erstbefettet)
R16.. ... 10 R20.. ... 04/0Z | R16.. ... 20/2z | R20.. ... 30/3Z | R16.. ... 70/72
R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 R20.. ... 06/0Y | R16.. ... 22/2Y | R20.. ... 32/3Y | R16.. ... 72/7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 90
links rechts
15 0,4 (3x) 0,4 (3x)
20 0,7 (3x) 0,7 (3x)
25 1,4 (3x) 1,4 (3x) . .
30 2.2 (3%) 2.2 (3%) Werkseitig erstbefettet mit Dynalub 510
35 2,2 (3x) 2,2 (3x)
45 -
55 9,4 (3x) 9,4 (3x)
65 15,4 (3x) 15,4 (3x) -
20/40 . .
25/70 - Werkseitig erstbefettet mit Dynalub 510
35/90 2,7 (3x) | 2,7 (3x) -
Tabelle 2



Fettschmierung mit Fettpressen oder Progressivanlagen (Fortsetzung)

Nachschmierung der Kugelwagen

Hub > 2 - Kugelwagenlidnge B,
(Normalhub)

>

Wenn das Nachschmierintervall nach
Diagramm 1 oder 2 =& 216 erreicht
ist, die Nachschmiermenge nach
Tabelle 3 einbringen.

Hub < 2 - Kugelwagenlidnge B,
(Kurzhub)

>

Wenn das Nachschmierintervall nach
Diagramm 1 oder 2 B 216 erreicht
ist, die Nachschmiermenge nach
Tabelle 4 pro Schmieranschluss
einbringen.

Je Schmierzyklus sollte der Kugel-
wagen mit einem Doppelhub von

3 - Kugelwagenlange B, verfahren
werden, jedoch als minimaler Hub
muss die Kugelwagenlange B,
verfahren werden.
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GroBe | Nachschmierung (Normalhub)
Materialnummern (nicht vollstindig)
R16.. ... 10 | R20.. ... 04/0Z | R16.. ... 20/2Z | R20.. ... 30/3Z | R16.. ... 70/72
R16.. ... 11 | R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 | R20.. ... 06/0Y | R16.. ... 22/2Y | R20.. ... 32/3Y | R16.. ... 72/7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 90
Teilmenge (cm3) Teilmenge (cm3)
15 0,4 (1x) 0,4 (2x)
20 0,7 (1x) 0,7 (2x)
25 1,4 (1x) 1,4 (2x)
30 2,2 (1x) 2,2 (2x)
35 2,2 (1x) 2,2 (2x)
a5 — 4,7 (2x)
55 9,4 (1x)
65 15,4 (1x) B
20/40 ,0 (2x)
25/70 - 4 (2x)
35/90 2,7 (1x) -
Tabelle 3
GroBe | Nachschmierung (Kurzhub)
Materialnummern (nicht vollstindig)
R16.. ... 10 | R20.. ... 04/0z R16.. ... 20/22 R20.. ... 30/3Z | R16.. ... 70/72
R16.. ... 11 | R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 | R20.. ... 06/0Y R16.. ... 22/2Y R20..... 32/3Y | R16.. ... 72/7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 20
Teilmenge pro Anschluss(cm3) Teilmenge pro Anschluss (cm3)
links rechts links rechts
15 0,4 (1x) 0,4 (1x) 0,4 (2x) 0,4 (2x)
20 0,7 (1x) 0,7 (1x) 0,7 (2x) 0,7 (2x)
25 1,4 (1x) 1,4 (1x) 1,4 (2x) 1,4 (2x)
30 2,2 (1x) 2,2 (1x) 2,2 (2x) 2,2 (2x)
35 2,2 (1x) 2,2 (1x) 2,2 (2x) 2,2 (2x)
45 - 4,7 (2x) 4,7 (2x)
55 9,4 (1x) 9,4 (1x)
65 15,4 (1x) 15,4 (1x) -
20/40 1,0 (2x) 1,0 (2x)
25/70 N 1,4 (2x) 1,4 (2x)
35/90 2,7 (1x) | 2,7 (1x) -
Tabelle 4
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Schmierung

Fettschmierung mit Fettpressen oder Progressivanlagen (Fortsetzung)

Belastungsabhangige Nachschmier-

intervalle s (km)
Giiltig bei folgenden Bedingungen: 12882 — Gr.55
» Schmierfett Dynalub 510 4000 i

alternativ Castrol Tribol GR 100-2 — Gri 65

PD oder Elkalube GLS 135/N2 Gr. 2'0, 25 \\
» keine Medien-Beaufschlagung 1000 = :
» Standard-Dichtungen (SS) 500 [—_Gr- 35/90
» Umgebungstemperatur:

T = 10-40°C

100 \
Legende
C = Dynamische Tragzahl (N)
Fn = Dynamisch aquivalente Fc
Lagerbelastung (N) 100,06 005 0100412 045 020 025 030 035 b,4om
F../C = Lastverhéltnis (=) -
L Diagramm 1
s = Nachschmierintervall
als Laufstrecke (km) Materialnummer
R16.. ... 10 R16.. ... 11 R16.. ... 60

Nachschmierintervalle bitte
riickfragen:
» bei Kihlschmierstoff-Beaufschlagung
» bei Staubbeaufschlagung (Holz, s (km)

Papier,...) I | |
> bei Verwendung doppelllippiger 20000 Gr. 25, 30, 35, 45

Dichtung (DS)
» bei Standarddichtung (SS) in 10000 —

Kombination mit Vorsatzdichtung —
oder FKM-Dichtung
oder Dichtungssatz — -

» bei kleiner mittlerer Verfahrge- \\ \

schwindigkeit v, 1000

~—
T Gr. 15, 20, 20/40, 25/70 ~

» bei erhohter Umgebungstemperatur ~
> bei hohen Lasten F_ /C > 0,4 ~<

100""""""""""""""""lec
0,00 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40

Diagramm 2

Materialnummer

R20.. ... 04 R16.. ... 20 R20.. ... 30 R16.. ... 70 R20.. ... 920
R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R20.. ... 06 R16.. ... 22 R20.. ... 32 R16.. ... 72

A Hinweise zur Schmierung beachten! R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
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FlieBfettschmierung mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen iiber Kolbenverteiler

A Kapitel Schmierhinweise beachten

Schmierfett: Wir empfehlen Dynalub 520. Weitere Informationen siehe Kapitel Schmierhinweise.

AKugelwagen niemals ohne Grundschmierung in Betrieb nehmen. Bei werkseitiger Befettung ist keine Erstschmierung
erforderlich. Rexroth-Kugelschienenfiihrungen werden konserviert geliefert.

Erstschmierung der Kugelwagen

(Grundschmierung)

Hub > 2 - Kugelwagenlinge B,

(Normalhub)

» Einen Schmieranschluss pro Kugel-
wagen, wahlweise an linker oder
rechter Kugelfiihrung, anbringen und
schmieren!

Die Erstschmierung erfolgt dreimal mit

der Teilmenge nach Tabelle 5:

1. Kugelwagen mit erster Teilmenge
nach Tabelle 5 durch langsames
Driicken an der Fettpresse befetten.

2. Kugelwagen mit drei Doppelhiiben
von 3 - Kugelwagenlange B,
verfahren.

3. Noch zweimal Punkt 1. und 2. wie-
derholen.

4. Kontrollieren, ob auf der Kugel-
schiene ein Schmierfilm sichtbar ist.

Hub < 2 - Kugelwagenldnge B, (Kurzhub)

» Zwei Schmieranschlisse pro Kugelwa-
gen, jeweils einen Anschluss an linker
und rechter Kugelfiihrung, anbringen
und schmieren!

Die Erstschmierung erfolgt dreimal pro
Anschluss mit der Teilmenge nach
Tabelle 6:

1. Kugelwagen pro Anschluss mit erster
Teilmenge nach Tabelle 6 durch lang-
sames Drilicken an der Fettpresse
befetten.

2. Kugelwagen mit drei Doppelhiiben von
3 - Kugelwagenlange B, verfahren.

3. Noch zweimal Punkt 1. und 2. wieder-
holen.

4. Kontrollieren, ob auf der Kugelschiene
ein Schmierfilm sichtbar ist.

GroBe | Erstschmierung (Normalhub)
Materialnummern (nicht vollstindig)
(nicht erstbefettet) (erstbefettet)
R16.. ... 10 R20.. ... 04/0Z | R16.. ... 20/2Z | R20.. ... 30/3Z | R16.. ... 70/72
R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 | R20..... 06/0Y | R16.. ... 22/2Y | R20.. ... 32/3Y | R16.. ... 72/7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 20
Teilmenge (cm3)
15 0,4 (3x)
20 0,7 (3x)
25 1,4 (3x) - )
30 2.2 (3%) Werkseitig erstbefettet mit Dynalub 510
35 2,2 (3x)
45 -
55 9,4 (3x)
65 15,4 (3x) -
20/40 " .
725/70 - Werkseitig erstbefettet mit Dynalub 510
35/90 2,7 (3x) -
Tabelle 5
GroBe | Erstschmierung (Kurzhub)
Materialnummern (nicht vollstidndig)
(nicht erstbefettet) (erstbefettet)
R16.. ... 10 | R20.. ... 04/0Z | R16.. ... 20/2z | R20.. ... 30/3Z | R16.. ... 70/7Z
R16.. ... 11 | R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 | R20.. ... 06/0Y | R16.. ... 22/2Y | R20.. ... 32/3Y | R16.. ... 72/7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 20
Teilmenge pro Anschluss
(cm3)
links rechts
15 0,4 (3x) 0,4 (3x)
20 0,7 (3x) 0,7 (3x)
25 1,4 (3x) 1,4 (3x) . .
30 2.2 (3%) 2.2 (3%) Werkseitig erstbefettet mit Dynalub 510
35 2,2 (3x) 2,2 (3x)
45 -
55 9,4 (3x) 9,4 (3x)
65 15,4 (3x) 15,4 (3x) -
20/40 o )
25/70 | - Werkseitig erstbefettet mit Dynalub 510
35/90 2,7 (3x) | 2,7 (3x) -
Tabelle 6

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Schmierung

FlieBfettschmierung mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen iiber Kolbenverteiler (Fortsetzung)

Nachschmierung der Kugelwagen

Hub > 2 - Kugelwagenlidnge B,

(Normalhub)

» Wenn das Nachschmierintervall nach
Diagramm 3 oder 4 erreicht ist, die
Nachschmiermenge nach Tabelle 7
einbringen.

Hinweis

Die bendétigte Impulszahl ist der ganzzah-
lige Quotient aus der Mindest-Nach-
schmiermenge nach Tabelle 7 und der
kleinsten zulassigen KolbenverteilergréBe
(2 Mindest-Impulsmenge) nach Tabelle 9.
Die kleinste zulassige Kolbenverteiler-
groBe ist auch von der Einbaulage abhéan-
gig.

Der Schmiertakt ergibt sich aus der
Teilung des Nachschmierintervalls

durch die ermittelte Impulszahl (vgl.
Auslegungsbeispiel).

Hub < 2 - Kugelwagenldnge B, (Kurzhub)

» Wenn das Nachschmierintervall nach
Diagramm 3 oder 4 erreicht ist, die
Nachschmiermenge nach Tabelle 8 pro
Schmieranschluss einbringen.

» Die bendétigte Impulszahl und den
Schmiertakt in gleicher Weise wie bei
der Nachschmierung (Normalhub)
ermitteln.

» Je Schmierzyklus sollte der Kugelwa-
gen mit einem Doppelhub von
3 - Kugelwagenlange B, verfahren
werden, jedoch als minimaler Hub
muss die Kugelwagenlénge B,
verfahren werden.

A Hinweise zur Schmierung beachten!

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

GréBe | Nachschmierung (Normalhub)
Materialnummern (nicht vollstindig)
R16.. ... 10 | R20.. ... 04/0z R16.. ... 20/2Z | R20.. ... 30/3Z | R16.. ... 70/72
R16.. ... 11 | R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 | R20..... 06/0Y |R16.. ... 22/2Y | R20.. ... 32/3Y | R16.. ... 72/7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 20
Tenlmenge (cm3) Teilmenge (cm3)
15 4 (1x) 0,4 (2x)
20 7 (1x) 0,7 (2x)
25 4 (1x) 1,4 (2x)
30 2 (1x) 2,2 (2x)
35 2 (1x) 2,2 (2x)
45 - 4,7 (2x)
55 9,4 (1x)
65 15,4 (1x) B
20/40 1,0 (2x)
25/70 - 1,4 (2x)
35/90 2,7 (1x) -
Tabelle 7
GroBe | Nachschmierung (Kurzhub)
Materialnummern (nicht vollstindig)
R16.. ... 10 R20.. ... 04/0z R16.. ... 20/2z R20.. ... 30/3Z | R16.. ... 70/72
R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 R20.. ... 06/0Y R16.. ... 22/2Y R20..... 32/3Y | R16.. ... 72/7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 20
Teilmenge pro Anschluss (cm3) Teilmenge pro Anschluss (cm3)
links rechts links rechts
15 0,4 (1x) 0,4 (1x) 0,4 (2x) 0,4 (2x)
20 0,7 (1x) 0,7 (1x) 0,7 (2x) 0,7 (2x)
25 1,4 (1x) 1,4 (1x) 1,4 (2x) 1,4 (2x)
30 2,2 (1x) 2,2 (1x) 2,2 (2x) 2,2 (2x)
35 2,2 (1x) 2,2 (1x) 2,2 (2x) 2,2 (2x)
45 - 4,7 (2x) 4,7 (2x)
55 9,4 (1x) 9,4 (1x)
65 15,4 (1x) 15,4 (1x) -
20/40 1,0 (2x) 1,0 (2x)
25/70 - 1,4 (2x) 1,4 (2x)
35/90 2,7 (1x) | 2,7 (1x) -
Tabelle 8
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FlieBfettschmierung mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen iiber Kolbenverteiler (Fortsetzung)

Belastungsabhiéngige

Nachschmierintervalle 1000 S{km) .
Giiltig bei folgenden Bedingungen: 750 = Gr. 20, 25
» FlieBfett Dynalub 520 375 .
alternativ Castrol Tribol GR 100-00 | o 35;/90
PD oder Elkalub GLS 135/N00O 1z | S8 T~
» keine Medien-Beaufschlagung 75 =
» Standard-Dichtungen (SS) - Gr.65
» Umgebungstemperatur:
T = 10-40°C
10
Legende 1 e FlC
c - Dynamische Tragzahl (N) 0,00 0,05 0,12 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40
Fn = Dynamisch aquivalente
Lagerbelastung (N) Diagramm 3
F./C = Lastverhaltnis (=) Materialnummer
s = Nachschmierintervall R16.. ... 10 R16.. ... 11 R16.. ... 60
als Laufstrecke (km)
10000 SKM)___ :
7500 : :
- Gr. 25, 30, 35,45 [N
~.
3750 ] N
Nachschmierintervalle bitte | Gr. 15, 20, 20/40, 25/70 \ \\
riickfragen: \\ N
» bei Kihlschmierstoff-Beaufschlagung 1000 N \\
> bei Staubbeaufschlagung (Holz, ~~— T~
Papier,...) \\\ \\
» bei Verwendung doppelllippiger N
Dichtung (DS) ~
» bei Standarddichtung (SS) in
Kombination mit Vorsatzdichtung .
oder FKM-Dichtung 00 008 012 045 020 025 030 035 040
oder Dichtungssatz
» bei kleiner mittlerer Verfahrge- Diagramm 4
schwindigkeit v,
» bei erhohter Umgebungstemperatur Materialnummer
R20.. ... 04 R16.. ... 20 R20.. ... 30 R16.. ... 70 R20.. ... 920
> bei hohen Lasten F,/C > 0,4 R20..... 05 R16.. ... 21 R20....31 |R16.... 71
R20.. ... 06 R16.. ... 22 R20.. ... 32 R16.. ... 72
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73

A Hinweise zur Schmierung beachten!

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Schmierung

FlieBfettschmierung mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen iiber Kolbenverteiler (Fortsetzung)

Einbaulage | - Normalhub
Horizontal

1 Schmieranschluss wahlweise an
linker oder rechter Kugelfiihrung

ll

>

~

Horizontal iiber Kopf
Gleicher Anschluss

Einbaulage IV - Kurzhub
Horizontal

2 Schmieranschlisse, jeweils 1 Anschluss
an linker und rechter Kugelfiihrung

Horizontal iiber Kopf
Gleiche Anschliisse

Einbaulage Il - Normalhub

Vertikal bis schrédg horizontal
1 Schmieranschluss
an oberer Kugelfiihrung

0° bis max. +90°

Vertikal bis schrag iiber Kopf
Gleicher Anschluss

Einbaulage Il - Normalhub
Wandmontage

1 Schmieranschluss wahlweise an
linker oder rechter Kugelfiihrung

Gleicher Anschluss

Einbaulage V - Kurzhub

Vertikal bis schrag horizontal
2 Schmieranschlisse, jeweils 1 Anschluss
an oberer und unterer Kugelfiihrung

0° bis max. +90°

Vertikal bis schrag iiber Kopf
Gleiche Anschliisse

Einbaulage VI - Kurzhub

Wandmontage
2 Schmieranschlisse, jeweils 1 Anschluss
an linker und rechter Kugelfihrung

0° bis max. +90°

Gleiche Anschliisse

Kleinste zuldssige KolbenverteilergroBen fiir FlieBfettschmierung iiber Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen?

Kugelwagen Kleinste zulédssige KolbenverteilergroB3e

(2 Mindest-impulsmenge)

pro Anschluss (cm3) bei FlieBfett der NLGI-Klasse 00

GrofBe
Materialnummer Einbaulagen 15| 20| 25| 30| 35| 45| 55| 65| 20/40| 25/70 | 35/90
R16.. ... 10 Horizontal I, IV
R16.. ... 11 Vertikal Il, V - 0,30 (0,30 | - - - 0,30 | 0,30 - - 0,30
R16.. ... 60 Wandmont. III,

VI
R20.. ... 04| R16.. ... 20| R20.. ... 30| R16.. ... 70| Horizontal I, IV
R20.. ... 02| R16.. ... 2Z| R20.. ... 32 R16.. ... 7Z| Vertikal II, V 0,03 0,03 0,060,170 0,10 0,03 0,03
R20.. ... 05| R16.. ... 21| R20.. ... 31| R16.. ... 71
R20.. ... 06| R16.. ... 22| R20.. ... 32| R16.. ... 72 0,03
R20.. ... OY| R16.. ... 2Y| R20.. ... 3Y| R16.. ... 7Y aa"dm"t' i, 0,06 | 0,06 | 0,10 0,20 | 0,20 - 006| 006
R20.. ... 07| R16.. ... 23| R20.. ... 33| R16.. ... 73
R20.. ... 920

Tabelle 9

1) Giltig bei folgenden Bedingungen:

- FlieBfett Dynalub 520 (alternativ Castrol Tribol GR 100-00 PD oder Elkalube GLS 135/N00) und Kolbenverteiler der Fa. SKF

— Schmierkanale missen beflillt sein
— Umgebungstemperatur T = 10 — 40 °C

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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Olschmierung mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen iiber Kolbenverteiler

A Kapitel Schmierhinweise beachten

Schmier6l: Wir empfehlen Shell Tonna S3 M220. Weitere Informationen siehe Kapitel Schmierhinweise.

231

AKugelwagen niemals ohne Grundschmierung in Betrieb nehmen. Bei werkseitiger Befettung ist keine Erstschmierung

erforderlich. Rexroth-Kugelschienenfiihrungen werden konserviert geliefert.

Erstschmierung der Kugelwagen (Grund-

schmierung)

Hub > 2 - Kugelwagenlidnge B,

(Normalhub)

» Einen Schmieranschluss pro Kugelwa-
gen, wahlweise an linker oder rechter
Kugelfliihrung, anbringen und schmie-
ren!

Die Erstschmierung erfolgt zweimal mit

der Teilmenge nach Tabelle 10:

1. Kugelwagen mit erster Teilmenge nach
Tabelle 10 bedlen.

2. Kugelwagen mit drei Doppelhiiben von
3 - Kugelwagenlange B, verfahren.

3. Noch einmal Punkt 1. und 2. wiederho-
len.

4. Kontrollieren, ob auf der Kugelschiene
ein Schmierfilm sichtbar ist.

Hub < 2 - Kugelwagenlidnge B,

(Kurzhub)

» Zwei Schmieranschlisse pro Kugelwa-
gen, jeweils einen Anschluss an linker
und rechter Kugelfiihrung, anbringen
und schmieren!

Die Erstschmierung erfolgt zweimal pro

Anschluss mit der Teilmenge nach

Tabelle 11:

1. Kugelwagen pro Anschluss mit erster
Teilmenge nach Tabelle 11 bedlen.

2. Kugelwagen mit drei Doppelhiiben von
3 - Kugelwagenlange B, verfahren.

3. Noch einmal Punkt 1. und 2.
wiederholen.

4. Kontrollieren, ob auf der Kugelschiene
ein Schmierfilm sichtbar ist.

GroéBe | Erstschmierung (Normalhub)
Materialnummern (nicht vollstidndig)
(nicht erstbefettet) (erstbefettet)
R16.. ... 10 | R20.. ... 04/0Z | R16.. ... 20/2z | R20.. ... 30/3z | R16.. ... 70/72
R16.. ... 11 | R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 | R20.. ... 06/0Y | R16.. ... 22/2Y | R20.. ... 32/3Y | R16.. ... 72]7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 20
Teilmenge (cm3)
15 0,4 (2x)
20 0,7 (2x)
25 1,0 (2x) . )
30 1.1 (2%) Werkseitig erstbefettet mit Dynalub 510
35 1,2 (2x)
45 -
55 3,6 (2x)
65 6,0 (2x) -
20/40 L )
2570 | - Werkseitig erstbefettet mit Dynalub 510
35/90 1,8 (2x) -
Tabelle 10
GréBe | Erstschmierung (Kurzhub)
Materialnummern (nicht vollstidndig)
(nicht erstbefettet) (erstbefettet)
R16.. ... 10 |R20..... 04/0Z | R16.. ... 20/2Z | R20.. ... 30/3Z | R16.. ... 70/72
R16.. ... 11 | R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 R20.. ... 06/0Y | R16.. ... 22/2Y | R20.. ... 32/3Y | R16.. ... 72/7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 20
Teilmenge pro Anschluss (cm3)
links rechts
15 0,4 (2x) 0,4 (2x)
20 0,7 (2x) 0,7 (2x)
25 1,0 (2x) 1,0 (2x) . X
30 11 (2%) 11 (2%) Werkseitig erstbefettet mit Dynalub 510
35 1,2 (2x) 1,2 (2x)
45 -
55 3,6 (2x) 3,6 (2x)
65 6,0 (2x) 6,0 (2x) -
20/40 o )
"25/70 | - Werkseitig erstbefettet mit Dynalub 510
35/90 1,8 (2x) | 1,8 (2x) -
Tabelle 11

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Schmierung
Olschmierung mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen iiber Kolbenverteiler (Fortsetzung)
Nachschmierung der Kugelwagen GroBe | Nachschmierung (Normalhub)
Materialnummern (nicht vollstindig)
Hub>2- Kugelwagenléinge B1 R16.. ... 10 R20.. ... 04/0Z | R16.. ... 20/2Z | R20.. ... 30/3Z | R16.. ... 70/72
R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
(Normalhub) R16.....60 | R20.....06/0Y | R16.. ... 22/2Y | R20.. ... 32/3Y | R16.. ... 72/7Y
» Wenn das Nachschmierintervall nach R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
Diagramm 5 oder 6 erreicht ist, die R20.. ... 90
Nachschmiermenge nach Tabelle 12 Teilmenge (cm?) Teilmenge (cm?)
. . 15 0,4 (1x) 0,4 (1x)
einbringen. 20 0,7 (1) 0,7 (1)
25 1,0 (1x) 1,0 (1x)
Hinweis 30 1,1 (1x) 1,1 (1x)
Die benétigte Impulszahl ist der ganz 35 1,2 (1x) 1,2 (1x)
hlige Quotient aus der Mindest- a5 - 22 (19
zahlige Quotient aus der Mindes 55 3.6 (1)
Nachschmiermenge nach Tabelle 12 und der g5 6,0 (1x) -
kleinsten zulassigen KolbenverteilergroB3e 20/40 ~ 0,7 (1x)
(2 Mindest-Impulsmenge) nach Tabelle 14.  25/70 1,1 (%)
Die kleinste zuladssige KolbenverteilergroB3e 35/90 1.8 (1x) -
ist auch von der Einbaulage abhangig. Tabelle 12
Der Schmiertakt ergibt sich aus der Teilung
des Nachschmierintervalls durch die
ermittelte Impulszahl (vgl. Auslegungsbei-
spiel).
Hub < 2 - Kugelwagenlinge B, GroBe | Nachschmierung (Kurzhub)
(Kurzhub) Materialnummern (nicht vollstindig)
» Wenn das Nachschmierintervall nach R16.. ... 10 R20.. ... 04/0Z | R16.. ... 20/2Z R20.. ... 30/3Z | R16.. ... 70/72
. . . . R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
Diagramm 5 oder 6 erreicht ist, die R16....60 |R20.....06/0Y | R16.....22/2Y R20.....32/3Y | R16..... 72/7Y
Nachschmiermenge nach Tabelle 13 pro R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16..... 73
Schmieranschluss einbringen. R20.. ... 20
> Die benétigte Impulszahl und den Teilmenge pro Anschluss (cm3) Teilmenge pro Anschluss (cm3)
Schmiertakt i leicher Wei ie bei links rechts links rechts
chmierta |n. gleicher Weise wie bei 5 04 (10 04 (10 02 (10 WAEE)
der Nachschmierung (Normalhub) 20 0.7 (1x) 0.7 (1x) 0,7 (1x) 0,7 (1x)
ermitteln. 25 1,0 (1x) 1,0 (1x) 1,0 (1x) 1,0 (1x)
» Je Schmierzyklus sollte der Kugelwagen 30 1,1 21"; 11 E“‘; 11 E“‘; 11 E“;
. 35 1,2 (1x 1,2 (1x 1,2 (1x 1,2 (1x
mit einem Doppelhub von 3 - Kugelwa- a5 - 2.2 (1) 2.2 (1)
genlange B, verfahren werden, jedoch 55 3.6 (1x 3,
als minimaler Hub muss die Kugelwa- 65 6,0 (1x) 6,0 (1x -
genldnge B, verfahren werden. 20/40 B 0,7 (1x) 0,7 (
25/70 1,1 (1x) 1,1 (
o ' 35/90 1,8 (1x) | 1,8 (1x) -
A Hinweise zur Schmierung beachten!
Tabelle 13

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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Olschmierung mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen iiber Kolbenverteiler (Fortsetzung)

Belastungsabhingige Nachschmier-

intervalle bei Olschmierung iiber 1000 S.(km)

Einleitungs-Verbrauchsschmier- T Gr. 20,' 25
. . 500 i

anlagen mittels Kolbenverteiler T Gr. 35/90

(,trockene Achsen*) 250

Giiltig bei folgenden Bedingungen: 1%) £ Gr.59

» Schmierdl Shell Tonna S3 M220 50 - Gr 65|

» Keine Medien-Beaufschlagung

» Standard-Dichtungen (SS)

» Umgebungstemperatur: 10
T = 10-40°C

Legende
C = Dynamische Tragzahl (N)
F./C
— . .- . 1 m
Fn = Dynamisch dquivalente 0,00 0,05 0,12 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40
Lagerbelastung (N)
F./C = Lastverhaltnis (-) Diagramm 5
s = Nachschmierintervall
Materialnummer
als Laufstrecke (km) R16.. ... 10 R16.. .. 11 R16.. ... 60
Nachschmierintervalle bitte 10000 S&M__ :
. | |
riickfragen: I I
» bei Kiihlschmierstoff-Beaufschlagung 5000 - Gr. 25,30, 35, 45
» bei Staubbeaufschlagung (Holz, TN
Papier,...) 2500 \\
» bei Verwendung doppelllippiger Dich- D \
tung (DS) Gr. 15, 20, 20/40, 25/70 \
.g . . 1000 SN
» bei Standarddichtung (SS) in ~< —
Kombination mit Vorsatzdichtung \\\ SN
oder FKM-Dichtung oder Dichtungssatz \\ \\
» bei kleiner mittlerer Verfahrgeschwin- \\
digkeit v, ~
» bei erhohter Umgebungstemperatur
» bei hohen Lasten F_/C > 0,4 LT AT e B B B R O e N A
0,00 0,05 0,12 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40
Diagramm 6
Materialnummer
R20.. ... 04 R16.. ... 20 R20.. ... 30 R16.. ... 70 R20.. ... 20
R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R20.. ... 06 R16.. ... 22 R20.. ... 32 R16.. ... 72
AHinweise zur Schmierung beachten! R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Schmierung

Olschmierung mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen iiber Kolbenverteiler (Fortsetzung)

Einbaulage | - Normalhub
Horizontal

1 Schmieranschluss wahlweise an
linker oder rechter Kugelfiihrung

~

Horizontal iiber Kopf
Gleicher Anschluss

Einbaulage Il - Normalhub
Vertikal bis schrag horizontal

1 Schmieranschluss

an oberer Kugelfiihrung

0° bis max. +90°

Vertikal bis schrig iiber Kopf
Gleicher Anschluss

Einbaulage Il - Normalhub

Wandmontage
1 Schmieranschluss wahlweise an
linker oder rechter Kugelfiihrung

Gleicher Anschluss

Einbaulage IV - Kurzhub

Horizontal
2 Schmieranschlisse, jeweils 1 Anschluss
an linker und rechter Kugelfiihrung

Horizontal iiber Kopf
Gleiche Anschliisse

Einbaulage V - Kurzhub

Vertikal bis schrag horizontal
2 Schmieranschlisse, jeweils 1 Anschluss
an oberer und unterer Kugelfiihrung

0° bis max. +90°

Vertikal bis schrig iiber Kopf
Gleiche Anschliisse

Einbaulage VI - Kurzhub
Wandmontage

2 Schmieranschlisse, jeweils 1 Anschluss
an linker und rechter Kugelfiihrung

0° bis max. +90°

Gleiche Anschliisse

Kleinste zulissige KolbenverteilergréBen fiir Olschmierung iiber Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen?

Kugelwagen Kleinste zuldssige KolbenverteilergroBBe

(# Mindest-Impulsmenge)

pro Anschluss (cm3) bei Ol-Viskositit 220 m2/s

GroBe
Materialnummer Einbaulagen 15| 20| 25| 30| 45| 55| 65| 20/40| 25/70| 35/90
R16.. ... 10 Horizontal I, IV
R16.. ... 11 Vertikal I, V - 0,60 1,50 - 0,60
R16.. ... 60 Wandmont. Ill,

VI
R20.. ... 04| R16.. ... 20| R20.. ... 30| R16.. ... 70| Horizontal I, IV
R20.. ... 0Z| R16.. ... 2Z| R20.. ... 32 R16.. ... 7Z| Vertikal II, V 0,0310,03]0,060,10 0,10 0,03| 0,03
R20.. ... 05 R16.. ... 21| R20.. ... 31| R16.. ... 71
R20.. ... 06| R16.. ... 22| R20.. ... 32| R16.. ... 72 0,03
R20.. ... 0Y| R16.. ... 2Y| R20.. ... 3Y| R16.. ... 7Y \"Xa“dm“t' i, 0,06 | 0,06 | 0,10| 0,16 | 0,16 - 006| 006
R20.. ... 07| R16.. ... 23| R20.. ... 33| R16.. ... 73
R20.. ... 90

Tabelle 14

1) Giltig bei folgenden Bedingungen:

— Schmierdl Shell Tonna S3 M 220 und Kolbenverteiler der Fa. SKF

— Schmierkandle missen befillt sein
— Umgebungstemperatur T = 10 — 40 °C

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03




Schmierung | Kugelschienenfiihrungen 235

Auslegungsbeispiel zur Schmierung einer typischen 2-Achsen-Anwendung mit Zentralschmierung

X-Achse

Komponente oder Kennwert

Vorgaben

Kugelwagen

GroBe 35; 4 Stiick; C = 51 800 N; Materialnummern: R1651 323 20

Kugelschiene

GroBe 35; 2 Stiick; L = 1 500 mm; Materialnummern: R1605 333 61

Dynamisch dquivalente Lagerbelastung

Fn = 12570 N (pro Kugelwagen) mit Berlicksichtigung der Vorspannung (hier C2)

Hub 500 mm

Mittlere Geschwindigkeit V,=1m/s

Temperatur 20-30°C

Einbaulage Horizontal

Schmierung Einleitungs-Verbrauchsschmieranlage fiir alle Achsen mit FlieBfett Dynalub 520
Beaufschlagung Keine Beaufschlagung mit Medien, Spanen, Staub
AuslegungsgroBBen Auslegung (pro Kugelwagen) Informationsquellen

1. Normalhub oder Kurzhub?

2. Erstschmiermenge

3. Nachschmiermenge

4. Einbaulage

5. KolbenverteilergréBe

6. Impulszahl

7. Lastverhaltnis

8. Nachschmierintervall

9. Schmiertakt

Zwischenergebnis
(X-Achse)

Normalhub:

Hub > 2 - Kugelwagenlange B,
500 mm >2-77 mm

500 mm > 154 mm!

d.h. Normalhub zutreffend!

1 Schmieranschluss, Erstschmier-
menge: werkseitig erstbefettet mit
Dynalub 510

1 Schmieranschluss, Nachschmiermenge:

2,2 cm3 (2x)
Einbaulage | — Normalhub (Horizontal)

Zulassige KolbenverteilergroBe: 0,1 cm3

. 3
Impulszahl = 2:22cm?, 44
0,1 cm?3
Lastverhaltnis = m =0,24
51 800 N

Nachschmierintervall: 2 150 km

Schmiertakt =

2150 km _ 4o\
44

Bei der X-Achse muss pro Kugelwagen
alle 48 km eine Mindestmenge von
0,1 cm3 Dynalub 520 zugefihrt werden.

» Normalhub-Formel,
Kugelwagenlange B,

» Erstschmiermenge aus Tabelle 5

» Nachschmiermenge aus Tabelle 7

» Einbaulage aus Ubersicht
» KolbenverteilergroBe aus Tabelle 9

GroBe 35, Einbaulage | (Horizontal)

> Impuls-_ Anzahl - Nachschmiermenge
zahl Zul. KolbenverteilergroBe

» Lastverhaltnis = F_/C
F, und C aus Vorgaben

» Nachschmierintervall aus
Diagramm 4:
Kurve Gr. 35 bei Lastverhaltnis 0,24

> Schmiertakt = Nachschmierintervall

Impulszahl

R999000464/2025-03, Bosch Rexroth AG
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Schmierung

Y-Achse

Komponente oder Kennwert

Vorgaben

Kugelwagen

GroBe 25; 4 Stlick; C = 28 600 N; Materialnummern: R1651 223 20

Kugelschiene

GroBe 25; 2 Stiick; L = 1 000 mm; Materialnummern: R1605 232 31

Dynamisch dquivalente Lagerbelastung

Fn =3 420 N (pro Kugelwagen) mit Berlicksichtigung der Vorspannung (hier C2)

Hub

50 mm (Kurzhub)

Mittlere Geschwindigkeit v, =1m/s

Temperatur 20 -30 °C

Einbaulage Vertikal

Schmierung Einleitungs-Verbrauchsschmieranlage fiir alle Achsen mit FlieBfett Dynalub 520
Beaufschlagung Keine Beaufschlagung mit Medien, Spanen, Staub
AuslegungsgroBBen Auslegung (pro Kugelwagen) Informationsquellen

1. Normalhub oder Kurzhub?

2. Erstschmiermenge

3. Nachschmiermenge

4. Einbaulage

5. KolbenverteilergroBe

6. Impulszahl

7. Lastverhaltnis

8. Nachschmierintervall

9. Schmiertakt

Zwischenergebnis
(Y-Achse)

Endergebnis
(Zwei-Achsen-Schmierung)

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03

Normalhub:

Hub > 2 - Kugelwagenlange B,

50 mm > 2 -57,8 mm

50 mm < 115,6 mm !

d.h. Kurzhub zutreffend!

2 Schmieranschliisse, Erstschmier-
menge pro Anschluss: werkseitig
erstbefettet mit Dynalub 510

2 Schmieranschliisse, Nachschmier-
menge pro Anschluss: 1,4 cm3 (2x)

Einbaulage V — Kurzhub
(Vertikal bis schrdg horizontal)

Zulassige KolbenverteilergroBe: 0,03
cm?d

. 3
2-1,4cm -9

Impulszahl =
P 0,03 cm3
3420 N
altnis =——— = 0,12
Lastverhaltnis 28 600 N

Nachschmierintervall: 7 500 km

Schmiertakt _ 7500 km km =80 km

94
Bei der Y-Achse muss pro Kugelwagen
und pro Schmieranschluss alle 80 km
eine Mindestmenge von 0,03 cm3 Dyna-
lub 520 zugefiihrt werden.

Da in diesem Beispiel beide Achsen von

einer Einleitungs-Verbrauchsschmier-
anlage versorgt werden soll, bestimmt
die X-Achse mit ihrem kleineren

Schmiertakt von 48 km den Gesamttakt

der Anlage, d. h. auch die Y-Achse wird
alle 48 km geschmiert.

» Normalhub-Formel,
Kugelwagenlange B,

» Erstschmiermenge aus Tabelle 6

» Nachschmiermenge aus Tabelle 8

» Einbaulage aus Ubersicht

» KolbenverteilergroBe aus Tabelle 9,
GroBe 25, Einbaulage V (Vertikal bis
schrag horizontal)

Anzahl - Nachschmiermenge

» Impuls-= - "
2ahl Zul. KolbenverteilergroBe

» Lastverhaltnis = F_/C
F.,und C aus Vorgaben

» Nachschmierintervall aus Diagramm 4:

Kurve Gr. 25 bei Lastverhaltnis 0,12

Nachschmierintervall
Impulszahl

» Schmiertakt =

Die zur jeweiligen Achse ermittelte
Anzahl der Anschliisse und Mindest-
mengen bleiben bestehen.



Schmierung von oben

ohne Schmieradapter

Fir alle Kugelwagen mit Vorbereitung fiir
Schmierung von oben.
(Ausnahmen: Kugelwagen hoch
SNH R1621 und SLH R1624)

In der Vertiefung fir den O-Ring ist
eine weitere kleine Vertiefung (1)
vorgeformt. Diese nicht mit einem
Bohrer 6ffnen.
Verschmutzungsgefahr!

1. Metallspitze (2) mit einem Durchmesser
von 0,8 mm erwarmen.

2. Vertiefung (1) mit der Metallspitze
vorsichtig 6ffnen und durchstechen.
Maximal zuldssige Tiefe T, ., nach
Tabelle beachten!

3. O-Ring (3) in die Vertiefung einlegen
(O-Ring ist nicht im Lieferumfang des
Kugelwagens enthalten.

Zubehor Kugelwagen)

mit Schmieradapter

(Zubehor Kugelwagen)

Ein Schmieradapter ist bei hohen Kugelwa-
gen notig, wenn vom Tischteil aus
geschmiert werden soll.

In der Vertiefung fir den O-Ring ist

eine weitere kleine Vertiefung (1)
vorgeformt. Diese nicht mit einem Bohrer
offnen.

Verschmutzungsgefahr!

1. Metallspitze (2) mit einem Durchmesser
von 0,8 mm erwarmen.

2. Vertiefung (1) mit der Metallspitze
vorsichtig 6ffnen und durchstechen.
Maximal zulassige Tiefe T,
Tabelle beachten!

3. O-Ring (3) in die Vertiefung einlegen
(O-Ring ist im Lieferumfang des
Schmieradapters enthalten).

4. Schmieradapter schrag in die Vertiefung
einstecken und mit der geraden Seite
(4) an das Stahlteil (5) andriicken. Zum
Fixieren Fett verwenden.

5. O-Ring (6) in den Schmieradapter
einlegen (O-Ring ist im Lieferumfang
des Schmieradapters enthalten).

nach
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SNH R1621 (Beispiel)

GroBe | Schmier6ffnung oben:
Maximal zuldssige Tiefe
zum Durchstechen T, (mm)
Kugelwagen Kugelwagen
Standardhoch/ Niedrig
Hoch
15 3,6 -
20 3,9 4.4
25 3,3 4.9
30 6,6 -
35 7,5 -
45 8,8 -
20/40 4,0 -
25/70 2,1 -
35/90 7,9 -
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Wartung

Reinigungshub Schmutz kann sich besonders auf freiliegenden Kugelschienen niederschlagen und festset-
zen.
Um die Funktion von Dichtungen und Abdeckbandern aufrechzuerhalten, muss solche
Verschmutzung regelmaBig beseitigt werden.
Dazu wenigstens zweimal pro Tag, spatestens jedoch nach 8 Stunden mindestens einmal
einen ,Reinigungshub” Gber den gesamten Verfahrweg durchfiihren.
Vor jedem Abschalten der Maschine einen Reinigungshub durchfiihren.
Kiirzere Wartungsintervalle bei Kiihlschmierstoff-Beaufschlagung.

Wartung von Zubehor Alle Zubehorteile, die eine Abstreiffunktion auf der Kugelschiene ausfiihren, sind einer
regelmaBigen Wartung zu unterziehen.

Wir empfehlen je nach Verschmutzungsbedingungen die Teile im Schmutzbereich zu wech-
seln.

Eine jahrliche Wartung ist zu empfehlen.

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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Homepage Bosch Rexroth Lineartechnik

https://www.boschrexroth.com/web/a74aa994-0afe-4a3b-9e3f-3e615572d31a

A Bosch Company Contact myRexroth Cart Downloads.

Product overview of linear guides

Ball rail systems Roller rail systems Miniature ball rail systems ~ Cam roller guides

Linear bushings and shafts  Clamping and braking
units

Berechnungsprogramm Linear Motion Designer

www.boschrexroth.com/lmd

rexroth = ]

A Bosch Company Contact  myRexroth

> Linear Motion Technology 5 Linear Motion Designer

)

Design calculation program Linear
Motion Designer

Modern - safe ~ interactive ~ up-to-date

DOWNLOAD LINEAR MOTION DESIGNER
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How-to: Linear Motion Technology

https://www.youtube.com/playlist?list=PLRO3LeFQeLyNYHTLzi-PeoiuRTpNREVWWZ

= @ Youluhe ™ Suchen aQ 8 i (@ Anmelden
() Startseite
[EN] Bosch Rexroth: Smart Flex Effector, intelligent compensation unit for robots: Use Cases
B3 shots IART FLEX EFFECTOR Bosch Rexoth - 760 Aufrufe - vor 1 Monat
51 Abos
[DE] Bosch Rexroth: Smart Flex Effector, intelligentes Ausgleichsmodul fiir Roboter: Use Cases
] Mediathek

Bosch Rewroth 479 Aufrufe * vor 1 Monat

O verlauf

Linear Motion INT [EN] Bosch Rexroth: Ball rail system BSCL - HowTo cutting and deburring ball guide rails
Melde dich an, um Videos
mit "Mag ich' 2u bewerten, Technology Bosch Rexroth « 503 Aufrufe - vor 10 Monaten
2ukommentieren und um &
Kanale zu abonnieren. Bosch Rexroth
© Anmelden [DE] Bosch Rexroth: Moving the future forward mit Lineartechnik (Kurzversion)
Bosch Rexrotn « 155 Aufrufe - vor 2 Monaten
Entdecken
P Alle ansehen >3 zufallsmix
& Trends [EN] Bosch Rexroth: Moving the future forward with Linear Motion Technology (short version)
Bosch Rexrotn - 250 Aufrufe - vor 2 Monaten
o Musik

9  Filme & Serien
[DE] Bosch Rexroth: Moving the future forward mit Lineartechnik

Bosch Rexroth » 592 Aufrufe * vor 2 Monaten

@) Live
Gaming

@
Nachrichten

[EN] Bosch Rexroth: Moving the future forward with Linear Motion Technology
Bosch Rexoth - 477 Aufrue - vor 2 Monaten

Lehrinhalte

) sport
Q

Academy

https://www.boschrexroth.com/de/de/academy/

= rexhroth = R =

Bosch Rexroth
Academy

educational mark

YOUR CONTACT

Welcome to the Bosch Rexroth Academy

As a global industrial company and leading specialist in drive and control technology, we have extensive product,
technology and process experience.

Bosch Rexroth AG, R999000464/2025-03
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Service

https://www.boschrexroth.com/de/de/service/

rexroth

A Bosch Company

Home > Service

Wir sind rund um die Uhr fiir Sie da

Rufen Sie uns an:

Oder suchen Sie nach Ihrem lokalen Bosch Rexroth Service:

SUCHEN SIE NACH IHREM LOKALEN ANSPRECHPARTNER

= R

Kortakt  myRexroth

Rexroth Store

https://store.boschrexroth.com/

rexroth

A Bosch Company

wycart B Linear motion technology

You have no items in your shopping
art

touch with us for more information,

~ Hydraulics

Product Types

~ Gearboxes Learn more about product groups in this category.

~ Automation

+ Linear motion technology

« Assembly Technology k’} z/);/
T > o %)/
A >

 Mobile Electronics and Telematics

~ Academy Linear guides Integrated measuring
systems
v Process controls

Our Linear components and systems are precisely developed and produced, and provide the basis for you to manufacture
bestin-class machines and automation systems. The high quality and long life of our Linear Motion Technology guarantees
you maximum system availability. With over 1000 standard components and products and our modular principle, we can
always create an individual solution for you. As a leading user and supplier of Industry 4.0, we ensure that you are also ready
for the future, We support our users reliably throughout the entire product lifs cycle, beginning with finding the right
solution, to consulting and eTools, all the way to worldwide, on-site service. No matter if it's Rexroth Ball Screw Assemblies,
Profiled Rail Systems or Linear Guides, Linear Motion Technology offers a diverse range of solutions for your company. Get in

Ve @

v 8 8 v

Secrew drives Ball transfer units and
tolerance rings
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rexroth

A Bosch Company

Bosch Rexroth AG
Ernst-Sachs-StraBe 100

97424 Schweinfurt, Deutschland
Tel. +49 9721 937-0

Fax +49 9721 937-275
www.boschrexroth.com

lhre lokalen Ansprechpartner finden Sie unter:
www.boschrexroth.com/contact

[=] e [

Die angegebenen Daten dienen allein der Produktbeschreibung.
Aufgrund stetiger Weiterentwicklung unserer Produkte kann eine Aussage
liber eine bestimmte Beschaffenheit oder eine Eignung fiir einen bestimm-

R999000464/2025-03 ten Einsatzzweck aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Die
ersetzt R999000464/2024-08 Angaben entbinden den Verwender nicht von eigenen Beurteilungen und
© Bosch Rexroth AG 2025 Priifungen. Es ist zu beachten, dass unsere Produkte einem natlrlichen

Anderungen vorbehalten! VerschleiB3- und Alterungsprozess unterliegen.
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